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Maschi - Maschi a mano M 

Serie di maschi a mano M, DIN 352 
Hand taps serie M, DIN 352 

Art. 12008 

Cod. Fornitore: E100 
Manufacturer code: E100 

Diametro preforo di maschiatura = diametro filetto - passo filetto 

Tapping hole diameter = thread diameter - thread pitch 

Descrizione: 
Serie di maschi a mano Dormer E100, filettatura metrica M, per fori ciechi e passanti, 
scanalature diritte, DIN 352. Materiale HSS con finitura lucida per materiali tenaci. 
 
Hand taps serie Dormer E100, metric threading M, for blind and through holes, DIN 
352. Material HSS with bright finish for tough materials. 

GNUTTI BORTOLO : 

LA SOLUZIONE AI TUOI 

BISOGNI INDUSTRIALI 
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Maschi - Maschi a mano M 

Art. 12013 Serie di maschi a mano M vaporizzati, DIN 352 
Steamed hand taps serie M, DIN 352 

Descrizione: 
Serie di maschi a mano Dormer E102, filettatura metrica M, per fori 
ciechi e passanti, scanalature diritte, DIN 352. Materiale HSS-Co con superficie vaporizzata che 
aiuta a trattenere il fluido lubrificante i modo tale da fornire un taglio più regolare e porer 
lavorare anche materiali difficili come acciai inox e leghe resistenti al calore. 
 
Hand taps serie Dormer E100, metric threading M, for blind and through holes, DIN 352. Material 
HSS-Co with a vaporized surface that helps retain the lubricating fluid so as to provide a 
smoother cut and be able to work even difficult materials such as stainless steels and heat-
resistant alloys. 

Cod. Fornitore: E102 
Manufacturer code: E102 

M 6H 1,5xD

CilCP
C        

2 - 3

lucido 

bright

Art. 12025 Serie di maschi a mano M, elica sinistra, DIN 352 
Hand taps serie M, left helix, DIN 352 

Descrizione: 
Serie di maschi a mano Dormer E101, filettatura metrica M 
sinistra, DIN 352. Materiale HSS con finitura lucida per materiali tenaci. 
 
Hand taps serie Dormer E101, metric threading M left, DIN 352. Material 
HSS with bright finish for tough materials. 

Cod. Fornitore: E101 
Manufacturer code: E101 

M 6HX 1,5xD

CilCP
C        

2 - 3

vap 

steam
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Maschi - Maschi a mano M 

Maschio a mano finitore M, ISO 529, eco 
Hand bottoming tap M, ISO 529, eco 

Art. 12030 

Cod. Fornitore: E559 
Manufacturer code: E559 

Diametro preforo di maschiatura = diametro filetto - passo filetto 

Tapping hole diameter = thread diameter - thread pitch 

Descrizione: 
Maschio a mano finitore Dormer E559, filettatura metrica M, per fori ciechi e passanti, 
imbocco corto C per poter filettare fino in fondo ad un foro cieco, ISO 529. Materiale HSS 
per uso generale, ideale per l'utilizzo con il giramaschi manuale ma anche a macchina su 
materiali più duri. Ottimo rapporto qualità/prezzo per meccanici di manutenzione, tecnici di 
assistenza sul campo, artigiani, istituti di formazione. 
 
Hand bottoming tap Dormer E559, metric threading M, for blind and through holes, short 
chamfer C for threading to the bottom of a blind hole, ISO 529. Material JHSS for general 
use, ideal for use with a hand tap wrench but also with a machine on harder materials. 
Excellent value quality/price for maintenance mechanics, field service technicians, 
craftsmen, training institutes. 

GNUTTI BORTOLO : 

LA SOLUZIONE AI TUOI 

BISOGNI INDUSTRIALI 
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Maschi - Maschi per manutenzione, riparazione 

Maschio M, imbocco C, dritto, per Helicoil 
Tap M, chamfer C, straight, for Helicoil 

Art. 12065 

Cod. Fornitore: E620 
Manufacturer code: E620 

Descrizione: 
Maschio a macchina Dormer E620, filettatura metrica M per filetti riportati Helicoil, imbocco corto C per fori ciechi 
e passanti, scanalature diritte, gambo rinforzato. Materiale HSS con finitura lucida per uso generale. 
 
Machine tap Dormer E620, metric threading M for wire inserts Helicoil, short chamfer C for blind and through 
holes, straight flutes, reinforced shank. Material HSS with bright finish for general use. 

GNUTTI BORTOLO : 

LA SOLUZIONE AI TUOI 

BISOGNI INDUSTRIALI 
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Descrizione: 
Maschio a macchina Dormer E200, filettatura metrica M, imbocco corto C per fori ciechi 
e passanti, scanalature diritte, DIN 371 gambo rinforzato. Materiale HSS-Co PM con finitura 
lucida per uso generale. 
 
Machine tap Dormer E200, metric threading M, short chamfer C for blind and through 
holes, straight flutes, DIN 371 reinforced shank. Material HSS-E PM for general use. 

Art. 12132 

Art. 12134 Maschio M, imbocco C, dritto, DIN 376 
Tap M, chamfer C, straight, DIN 376 

Descrizione: 
Maschio a macchina Dormer E250, filettatura metrica M, imbocco 
corto C per fori ciechi e passanti, scanalature diritte, DIN 376 gambo 
ridotto. Materiale HSS-Co PM con finitura lucida per uso generale.  
 
Machine tap Dormer E250, metric threading M, short chamfer C for 
blind and through holes, straight flutes, DIN 376 reduced shank. 
Material HSS-E PM with bright 
finish for general use. 

Cod. Fornitore: E200 
Manufacturer code: E200 

Cod. Fornitore: E250 
Manufacturer code: E250 

Maschi - Maschi a macchina M 

Maschio M, imbocco C, dritto, DIN 371 
Tap M, chamfer C, straight, DIN 371 

Diametro preforo di maschiatura = diametro filetto - passo filetto 

Tapping hole diameter = thread diameter - thread pitch 
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Maschi - Maschi a macchina M 

Art. 12153 Maschio M, imbocco B, dritto, DIN 371 
Tap M, chamfer B, straight, DIN 371 

Cod. Fornitore: EP006H 
Manufacturer code: EP006H 

Descrizione: 
Maschio a macchina Dormer EP006H, filettatura metrica M, imbocco lungo 
corretto B per fori passanti, scanalature diritte, DIN 371 gambo rinforzato. 
Materiale HSS-Co PM con finitura lucida per uso generale. 
 
Machine tap Dormer EP006H, metric threading M, long chamfer B with spiral 
point for through holes, straight flutes, DIN 371 reinforced shank. Material 
HSS-E PM with bright finish for general use. 

Art. 12155 Maschio M, imbocco B, dritto, DIN 376 
Tap M, chamfer B, straight, DIN 376 

Cod. Fornitore: EP006H 
Manufacturer code: EP006H Descrizione: 

Maschio a macchina Dormer EP006H, filettatura metrica M, imbocco lungo corretto 
B per fori passanti, scanalature diritte, DIN 376 gambo ridotto. Materiale HSS-Co 
PM con finitura lucida per uso generale. 
 

Machine tap Dormer EP006H, metric 
threading M, long chamfer B with 
spiral point for through holes, 
straight flutes, DIN 376 reduced 
shank. Material HSS-E PM with 
bright finishfor general use. 

M 6H 2,5xD

CilP
B        

3,5 - 5

lucido 

bright
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Descrizione: 
Maschio a macchina Dormer E297 anello giallo, filettatura metrica M, 
imbocco lungo corretto B per fori passanti, scanalature diritte, DIN 371 gambo 
rinforzato. Materiale HSS-Co PM con rivestimento al cromo per acciai a basso 
tenore di carbonio, acciai legati e metalli non ferrosi, soprattutto rame e ottone 
a truciolo corto. 
 
Machine tap Dormer E297 yellow ring high performance Shark-line, metric 
threading M, long chamfer B with spiral point for through holes, straight flutes, 
DIN 371 reinforced shank. Material HSS-E PM with chrome coating for low 
carbon steels, alloy steels and non-ferrous metals, especially short-chipping 
copper and brass. 

Maschi - Maschi a macchina M 

Art. 12161 Maschio M, imbocco B, dritto, anello giallo, DIN 371 
Tap M, chamfer B, straight, yellow ring, DIN 371 

Cod. Fornitore: E297 
Manufacturer code: E297 

Descrizione: 
Maschio a macchina Dormer E397 multi-applicazione ad alte 
prestazioni, filettatura metrica M, imbocco lungo corretto B per 
fori passanti, scanalature diritte, DIN 371 gambo rinforzato. 
Materiale HSS-Co PM con rivestimento TiCN adatto alla 
lavorazione di svariati materiali dagli acciai a media ed alta 
resistenza, acciai inox, ghisa, alle leghe leggere e metalli non 
ferrosi sui quali evita filettature sovradimensionate. 
 

Machine tap Dormer E397 multi-application 
high performance, metric threading M, long 
chamfer B with spiral point for through holes, 
straight flutes, DIN 371 reinforced shank. 
Material HSS-E PM with TiCN coating suitable 
for machining various materials from medium 
and high strength steels, stainless steels, cast 
iron, to light alloys and non-ferrous metals on 
which it avoids oversized threads. 

Art. 12165 Maschio M, imbocco B, dritto, TiCN, DIN 371 
Tap M, chamfer B, straight, TiCN, DIN 371 

Cod. Fornitore: E397 
Manufacturer code: E397 
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Maschi - Maschi a macchina M 

Maschio M, imbocco C, elica 15°, DIN 371 
Tap M, chamfer C, helix 15°, DIN 371 

Descrizione: 
Maschio a macchina Dormer E207, filettatura metrica M, imbocco corto C per fori ciechi, 
elica 15° per acciai duri ed ad alta resistenza, DIN 371 gambo rinforzato. Materiale HSS-
Co PM con finitura lucida. 
 
Machine tap Dormer E207, metric threading M, short chamfer C for blind holes, helix 15° 
for hard and high-strength steels, DIN 371 reinforced shank. Material HSS-E PM with 
bright finish. 

Maschio M, imbocco C, elica 15°, DIN 376 
Tap M, chamfer C, helix 15°, DIN 376 

Descrizione: 
Maschio a macchina Dormer E258, filettatura metrica M, imbocco corto C per fori ciechi, 
elica 15° per acciai duri ed ad alta resistenza, DIN 376 gambo ridotto. Materiale HSS-Co 
PM con finitura lucida. 
 
Machine tap Dormer E258, metric threading M, short chamfer C for blind holes, helix 15° 
for hard and high-strength steels, DIN 376 reduced shank. Material HSS-E PM with bright finish. 

Art. 12215 

Art. 12213 

Cod. Fornitore: E207 
Manufacturer code: E207 
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Maschi - Maschi a macchina M 

Maschio M +0,10, imbocco C, elica 15°, DIN 371 
Tap M +0,10, chamfer C, helix 15°, DIN 371 

Descrizione: 
Maschio a macchina 12228, filettatura metrica M maggiorato +0,10, imbocco 
corto C per fori ciechi, elica 15°elica, DIN 371 DIN 371 gambo rinforzato. 
Materiale HSS-Co con finitura lucida per uso generale. 
 
Machine tap 12228, metric threading M oversized +0,10, for blind holes, helix 
15°, DIN 371 reinforced shaft. Material HSS-E with bright finish for general use. 

Art. 12228 

Diametro preforo di maschiatura = diametro filetto - passo filetto 

Tapping hole diameter = thread diameter - thread pitch 

Art.12230 Maschio M +0,20, imbocco C, elica 15°, DIN 371 
Tap M +0,20, chamfer C, helix 15°, DIN 371 

Descrizione: 
Maschio a macchina 12230, filettatura metrica M maggiorato +0,20, 
imbocco corto C per fori ciechi, elica 15°elica, DIN 371 DIN 371 gambo 
rinforzato. Materiale HSS-Co con finitura lucida per uso generale. 
 

Machine tap 12230, metric threading M oversized 
+0,20, for blind holes, helix 15°, DIN 371 reinforced 
shaft. Material HSS-E with bright finish for general use. 

M
6H 

+0,1
1,5xD

CilC
C        

2 - 3

lucido 

bright

M
6H 

+0,2
1,5xD

CilC
C        

2 - 3

lucido 

bright
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Maschi - Maschi a macchina M 

Art. 12243 Maschio M, imbocco C, elica 45°, DIN 371 
Tap M, chamfer C, helix 45°, DIN 371 

Descrizione: 
Maschio a macchina Dormer EX006H, filettatura metrica M, imbocco corto C per fori 
ciechi, elica 45° per alte prestazioni, DIN 371 gambo rinforzato. Materiale HSS-Co PM 
con finitura lucida per uso generale. 
 
Machine tap Dormer EX006H, metric threading M, short chamfer C for blind and through 
holes, high performance helix 45°, DIN 371 reinforced shank. Material HSS-E PM with 
bright finish for general use. 

Art. 12245 Maschio M, imbocco C, elica 45°, DIN 376 
Tap M, chamfer C, helix 45°, DIN 376 

Descrizione: 
Maschio a macchina Dormer EX006H, filettatura metrica 
M, imbocco corto C per fori ciechi, elica 45° per alte prestazioni, DIN 376 gambo 
ridotto. Materiale HSS-Co PM con finitura lucida per uso generale. 
 

Machine tap Dormer EX006H, metric threading 
M, short chamfer C for blind and through holes, 
high performance  helix 45°, DIN 376 reduced 
shank. Material HSS-E PM with bright finish for 
general use. 

Cod. Fornitore: EX00 
Manufacturer code: EX00 

Cod. Fornitore: EX00 
Manufacturer code: EX00 

M 6H 2,5xD

CilC
C        

2 - 3

lucido 

bright

M 6H 2,5xD

CilC
C        

2 - 3

lucido 

bright
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Descrizione: 
Maschio a macchina Dormer EX006TIN, 
filettatura metrica M, imbocco corto C per fori 
ciechi, elica 45° per alte prestazioni, DIN 376 
gambo ridotto. Materiale HSS-Co PM con 
rivestimento TiN che lo rende adatto ad un ampia 
gamma di materiali da lavorare con velocità di 
taglio più elevate e maggiore durata. 

 
Machine tap Dormer EX006TIN, metric threading M, short 
chamfer C for blind and through holes, high performance 
helix 45°, DIN 376 reduced shank. Material HSS-E PM with 
TiN coating which makes it suitable for a wide range of 
materials to be processed with higher cutting speeds and 
longer life. 

Descrizione: 
Maschio a macchina Dormer EX006TIN, filettatura metrica M, imbocco corto C per 
fori ciechi, elica 45° per alte prestazioni, DIN 371 gambo rinforzato. Materiale HSS-Co 
PM con rivestimento TiN che lo rende adatto ad un ampia gamma di materiali da 
lavorare con velocità di taglio più elevate e maggiore durata. 
 
Machine tap Dormer EX006TIN, metric threading M, short chamfer C for blind and 
through holes, high 
performance helix 45°, DIN 
371 reinforced shank. 
Material HSS-E PM with TiN 
coating which makes it 
suitable for a wide range of 
materials to be processed 
with higher cutting speeds 
and longer life. 

Maschi - Maschi a macchina M 

Art. 12252 Maschio M, imbocco C, elica 45°, TiN, DIN 371 
Tap M, chamfer C, helix 45°, TiN, DIN 371 

Art. 12255 Maschio M, imbocco C, elica 45°, TiN, DIN 376  
Tap M, chamfer , helix 45°, TiN, DIN 376  

Cod. Fornitore: EX00TIN 
Manufacturer code: EX00TIN 

Cod. Fornitore: EX00TIN 
Manufacturer code: EX00TIN 
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Descrizione: 
Maschio a macchina Dormer E398 multi-applicazione ad alte 
prestazioni, filettatura metrica M, imbocco corto C per fori ciechi, elica 48°, DIN 371 gambo 
rinforzato. Materiale HSS-Co PM con rivestimento TiCN adatto alla lavorazione di svariati 
materiali dagli acciai a media ed alta resistenza, acciai inox, alle leghe leggere e metalli non 
ferrosi sui quali evita filettature sovradimensionate. 
 
Machine tap Dormer E398 multi-application high performance, metric threading M, short 
chamfer C for blind, helix 48°, DIN 371 reinforced shank. Material HSS-E PM with TiCN coating 
suitable for machining various materials from medium and high strength steels, stainless steels, 
to light alloys and non-ferrous metals on which it avoids oversized threads. 
 
 

Maschi - Maschi a macchina M 

Art. 12261 Maschio M, imbocco C, elica 48°, TiCN, DIN 371 
Tap M, chamfer C, helix 48°, TiCN, DIN 371 

Cod. Fornitore:  E398 
Manufacturer code: E398 

M 6HX 2,5xD

CilC
C        

2 - 3
TiCN
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Maschi - Maschi a macchina M  

Maschio M, imbocco C, elica 40°, anello giallo, DIN 371 
Tap M, chamfer C, helix 40°, yellow ring, DIN 371 

Descrizione: 
Maschio a macchina Dormer E298 anello giallo linea Shark per alte prestazioni, 
filettatura metrica M, imbocco corto C per fori ciechi, elica 40°, DIN 371 gambo inforzato. 
Materiale HSS-Co PM con rivestimento al cromo per acciai a basso tenore di carbonio, 
acciai legati e metalli non ferrosi, soprattutto rame e ottone a truciolo corto. 
 
Machine tap Dormer E298 yellow ring high performance Shark-line, metric threading M, 
short chamfer C for blind holes, helix 40°, DIN 371 reinforced shank. Material HSS-E PM 
with chrome coating for low carbon steels, alloy steels and non-ferrous metals, especially 
short-chipping copper 
and brass. 

Art. 12313 

Art. 12315 Maschio M, imbocco C, elica 40°, anello giallo, DIN 376    
Tap M, chamfer C, helix 40°, yellow ring, DIN 376  

Descrizione: 
Maschio a macchina Dormer E298 anello giallo linea 
Shark per alte prestazioni, filettatura metrica M, 
imbocco corto C per fori ciechi, elica 40°, DIN 376 
gambo ridotto. Materiale HSS-Co PM con 
rivestimento al cromo per acciai a basso tenore di 
carbonio, acciai legati e metalli non ferrosi, 
soprattutto rame e ottone a truciolo corto. 
 
Machine tap Dormer E298 yellow ring high performance Shark-line, metric threading 
M, short chamfer C for blind holes, helix 40°, DIN 376 reduced shank. Material HSS-E 
PM with chrome coating for low carbon steels, alloy steels and non-ferrous metals, 
especially short-chipping copper and brass. 

Cod. Fornitore:  E298 
Manufacturer code: E298 

Cod. Fornitore: E298 
Manufacturer code: E298 

Diametro preforo di maschiatura = diametro filetto - passo filetto 

Tapping hole diameter = thread diameter - thread pitch 

M 6H 2xD

CilC
C        

2 - 3
Cr

M 6H 2xD

CilC
C        

2 - 3
Cr
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Maschi - Maschi a macchina M  

Maschio M, imbocco C, elica 45°, TiAlN-Top , anello rosso, DIN 371 
Tap M, chamfer C, helix 45°, TiAlN-Top, red ring, DIN 371  

Descrizione: 
Maschio a macchina Dormer E261 anello rosso linea Shark per alte prestazioni, 
filettatura metrica M, imbocco corto C per fori ciechi, elica 45°, DIN 371 gambo 
rinforzato. Materiale HSS-Co PM con rivestimento TiAlN-Top e trattamento 
aggiuntivo dei taglienti che aumenta la resistenza e la durata dell'utensile nella 
lavorazione di acciai da media ad alta resistenza; smusso posteriore extra per 
facilitare l'evacuazione del truciolo e ridurre la coppia sull'inversione del maschio.  
 
Machine tap Dormer E261 red ring high performance Shark-line, metric threading 
M, short chamfer C for 
blind holes, helix 45°, 
DIN 371 reinforced 
shank. Material HSS-E 
PM with TiAlN-Top 
coating and additional 
treatment of the 
cutting edges which 
increases the 
resistance and life of 
the tool when 
machining medium to 
high strength steels; 
extra rear chamfer to 
facilitate chip 
evacuation and reduce 
torque on tap reversal.  

Art. 12327 

Art. 12329 Maschio M, imbocco C, elica 45°, TiAlN-Top, anello rosso, DIN 376  
Tap M, chamfer C, helix 45°, TiAlN-Top, red ring, DIN 376  

Descrizione: 
Maschio a macchina Dormer E261 anello rosso linea 
Shark per alte prestazioni, filettatura metrica M, 
imbocco corto C per fori ciechi, elica 45°, DIN 376 
gambo ridotto. Materiale HSS-Co PM con rivestimento 
TiAlN-Top e trattamento aggiuntivo dei taglienti che 
aumenta la resistenza e la durata dell'utensile nella 
lavorazione di acciai da media ad alta resistenza; 
smusso posteriore extra per facilitare l'evacuazione del 
truciolo e ridurre la coppia sull'inversione del maschio.   
 
Machine tap Dormer E261 red ring high performance Shark-line, metric threading M, 
short chamfer C for blind holes, helix 45°, DIN 376 reduced shank. Material HSS-E PM 
with TiAlN-Top coating and additional treatment of the cutting edges which increases the 
resistance and life of the tool when machining medium to high strength steels; extra 
rear chamfer to facilitate chip evacuation and reduce torque on tap reversal. 

Cod. Fornitore: E261 
Manufacturer code: E261 

Cod. Fornitore: E261 
Manufacturer code: E261 

M 6HX 2,5xD

CilC
C        

2 - 3

TiAlN 

Top

M 6HX 2,5xD

CilC
C        

2 - 3

TiAlN 

Top
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Maschi - Maschi a macchina M  

Maschio M, imbocco C, elica 40° vaporizzato, anello blu, DIN 371 
Tap M, chamfer C, helix 40° steamed, blue ring, DIN 371  

Descrizione: 
Maschio a macchina Dormer E238 anello blu linea Shark per alte prestazioni, 
filettatura metrica M, imbocco corto C per fori ciechi, elica 40°, DIN 371 
gambo rinforzato. Materiale HSS-Co PM con superficie vaporizzata per 
prevenire l'incollaggio dei trucioli nella lavorazione dell'acciaio inox di media 
reistenza. 
 
Machine tap Dormer E238 blue ring high performance Shark-line, metric 
threading M, short chamfer C for blind holes, helix 40°,  DIN 371 reinforced 
shank. Material HSS-E PM with steamed surface to prevent chip bonding when 
machining 
medium 
strength inox 
steels. 
 
 

Art. 12331 

Cod. Fornitore: E238 
Manufacturer code: E238 

Diametro preforo di maschiatura = diametro filetto - passo filetto 

Tapping hole diameter = thread diameter - thread pitch 

M 6H 2,5xD

CilC
C        

2 - 3

vap    

st
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Maschi - Maschi a macchina M  

Art. 12333 Maschio M, imbocco C, elica 40° vaporizzato, anello blu, DIN 376 
Tap M, chamfer C, helix 40° steamed, blue ring, DIN 376  

Descrizione: 
Maschio a macchina Dormer E238 anello blu linea 
Shark per alte prestazioni, filettatura metrica M, 
imbocco corto C per fori ciechi, elica 40°, DIN 

376 gambo ridotto. Materiale HSS-Co PM con superficie vaporizzata per prevenire l'incollaggio dei trucioli nella 
lavorazione dell'acciaio inox di media reistenza. 
 
Machine tap Dormer E238 blue ring high performance Shark-line, metric threading M, short chamfer C for blind 
holes, helix 40°, DIN 376 reduced shank. 
Material HSS-E PM with steamed surface to 
prevent chip bonding when machining 
medium strength inox steels. 

Cod. Fornitore: E238 
Manufacturer code: E238 

Descrizione: 
Maschio a macchina Dormer E390 anello bianco linea Shark per alte 
prestazioni, filettatura metrica M, imbocco corto C per fori ciechi e passanti, 
scanalature diritte, DIN 371 gambo rinforzato. Materiale HSS-Co PM con rivestimento 
TiAlN per la lavorazione di materiali a truciolo corto come ghisa e metalli non ferrosi. 
 
Machine tap Dormer E390 white ring high performance Shark-line , metric threading 
M, short chamfer C for blind and through holes, straight flutes, DIN 371 reinforced 
shank. Material HSS-E PM with TiAlN coating for machining short-chipping materials 
such as cast iron and non-ferrous metals. 

Art. 12345 Maschio M, imbocco C, dritto, TiAlN, anello bianco, DIN 371 
Tap M, chamfer C, straight, TiAlN, white ring, DIN 371 

Cod. Fornitore: E390 
Manufacturer code: E390 

M 6H 2,5xD

CilC
C        

2 - 3

vap    

st

M 6HX 2xD

CilCP
C        

2 - 3
TiAlN
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Maschi - Maschi a macchina M  

Maschio M, imbocco C, elica 35°, anello verde, DIN 371 
Tap M, chamfer C, helix 35°, green ring, DIN 371 

Descrizione: 
Maschio a macchina Dormer E473 anello verde , filettatura metrica M, imbocco corto C per 
fori ciechi, elica 35°, DIN 371 gambo rinforzato. Materiale HSS-Co PM con finitura lucida per 
la lavorazione dei metalli non ferrosi. 
 
Machine tap Dormer E473 green ring high performance Shark-line , metric threading M, 
short chamfer C for blind holes, helix 35°, DIN 371 reinforced shank. Material HSS-E PM with 
bright finish for machining non-ferrous metals. 

Art. 12355 

Cod. Fornitore: E473 
Manufacturer code: E473 

M 6H 2,5xD

CilC
C        

2 - 3

lucido 

bright



UTENSILI DA TAGLIO —  MASCHI  

19             www.gnuttibortolo.com  19 

Maschi - Maschi a macchina M  

Art. 12357 Maschio M, imbocco C, elica 35°, anello verde, DIN 376    
Tap M, chamfer C, helix 35°, green ring, DIN 376  

Descrizione: 
Maschio a macchina Dormer E473 anello verde 
linea Shark per alte prestazioni, filettatura metrica M, imbocco corto C per fori ciechi, 
elica 35°, DIN 376 gambo ridotto. Materiale HSS-Co PM con finitura lucida per la 
lavorazione dei metalli non ferrosi. 
 

Machine tap Dormer E473 green ring 
high performance Shark-line, metric 
threading M, short chamfer C for blind 
holes, helix 35°, DIN 376 reduced 
shank. Material HSS-E PM with bright 
finish for machining non-ferrous 
metals. 

Cod. Fornitore: E473 
Manufacturer code: E473 

Art. 12361 Maschio M, imbocco C, elica 15° TiAlN-Top, anello nero, DIN 371 
Tap M, chamfer C, helix 15° TiAlN-Top, black ring, DIN 371 

Descrizione: 
Maschio a macchina Dormer E355, anello nero linea Shark per alte 
prestazioni, filettatura metrica M, imbocco corto C per fori ciechi, 
elica 15°, DIN 371 gambo rinforzato. Materiale HSS-Co PM con 
rivestimento TiAlN-Top e trattamento aggiuntivo dei taglienti che 
aumenta la resistenza e la durata dell'utensile nella lavorazione per 
lavorazioni su acciai ad alta resistenza e leghe di titanio. 
 
Machine tap Dormer E355, black ring high performance Shark-line, 
metric threading M, short chamfer C for blind holes, helix 15°, DIN 371 
reinforced shank. Material HSS-E PM with with TiAlN-Top coating and 
additional treatment of the cutting edges which increases the resistance and 
life of the tool when machining high strength steels and titanium alloys.  

Cod. Fornitore: E335 
Manufacturer code: E335 

M 6H 2,5xD

CilC
C        

2 - 3

lucido 

bright

M 6HX 1,5xD

CilC
C        

2 - 3

TiAlN 

Top
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Maschi - Maschi a macchina M  

Art. 12363 Maschio M, imbocco C, elica 40°, extra lungo, ISO 2283 
Tap M, chamfer C, helix 40°, extra long, ISO 2283 

Cod. Fornitore: E605 
Manufacturer code: E605 Descrizione: 

Maschio a macchina Dormer E605, filettatura metrica M, imbocco corto C per fori 
ciechi, elica 40°, ISO 2283 gambo lungo per fori di difficile accesso. Materiale HSS-
Co PM con finitura lucida per uso generale. 
 
Machine tap Dormer E605, metric threading M, short chamfer C for blind holes, 
helix 40°, ISO 2283 long shank for threading difficult to access holes. Material HSS
-E PM with bright finish for general use. 

M 6H 2xD

CilC
C        

2 - 3

lucido 

bright
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Art. 12372 Maschio a rullare M, TiN, scanalature per olio, DIN 2174 
Rolling tap M, TiN, oil-grooves, DIN 2174  

Descrizione: 
Maschio a rullare Dormer E294, filettatura metrica M, per fori ciechi e passanti, con 
scanalature per il passaggio del lubrificante, DIN 2174. Materiale HSS-Co con 
rivestimento TiN per acciaio, acciaiio inox e metalli non ferrosi. 
 
Rolling tap M Dormer E294, metric threading M, for blind and through holes, with 
grooves for lubricant passage, DIN 2174. Material HSS-E with TiN coating for steel, 
inox steel and non-ferrous metals. 

Cod. Fornitore: E294 
Manufacturer code: E294 

Maschi - Maschi a rullare M  

Diametro preforo di maschiatura = diametro filetto - passo filetto 

Tapping hole diameter = thread diameter - thread pitch 

M 6HX 3,5xD

CilCP
C        

2 - 3,5
TiN
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Maschi - Maschi a mano MF - Maschi a macchina MF 

Serie di maschi a mano MF, DIN 2181  
Hand taps serie MF, DIN 2181 

Descrizione: 
Serie di maschi a mano Dormer E105, filettatura metrica fine MF, per fori 
ciechi e passanti, scanalature diritte, DIN 2181. Materiale HSS con 
finitura lucida per materiali tenaci.  
 
Hand taps serie Dormer E105, fine metric threading MF, for blind and 
through holes, DIN 2181. Material HSS with bright finish for tough 
materials. 

Art. 12453 

Cod. Fornitore: E105 
Manufacturer code: E105 

MF 6H 1,5xD

CilCP
C        

2 - 3

lucido 

bright
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Maschio MF, imbocco C, DIN 374 
Tap MF, chamfer C, straight, DIN 374 

Descrizione: 
Maschio a macchina Dormer E268, filettatura metrica fine MF, imbocco corto C per fori 
ciechi e passanti, scanalature diritte, DIN 374 gambo ridotto. Materiale HSS-Co PM con 
finitura lucida per uso generale. 
 
Machine tap Dormer E268, fine metric threading MF, short chamfer C for blind and through 
holes, straight flutes, DIN 374 reduced shank. Material HSS-E PM with bright finish for 
general use. 

Art. 12460 

Cod. Fornitore: E268 
Manufacturer code: E268 

Maschi - Maschi a macchina MF 

MF 6H 1,5xD

CilCP
C        

2 - 3

lucido 

bright
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Maschi - Maschi a macchina MF 

Maschio MF, imbocco C, dritto, DIN 374, altri passi 
Tap MF, chamfer C, straight, DIN 374, other pitches 

Descrizione: 
Maschio a macchina TD, filettatura metrica fine MF, 
imbocco corto C per fori ciechi e passanti, scanalature 
diritte, DIN 374 gambo ridotto. Filettaure non presenti 
nell'articolo 12460. Materiale HSS-Co con finitura 
lucida per uso generale. 
 
Machine tap TD, fine metric threading MF, short 
chamfer C for blind and through holes, straight flutes, 
DIN 374 reduced shank. Threads not present in article 
12460. Material HSS-E with bright finish for general 
use. 

Art. 12462 

MF 6H 1,5xD

CilC
C        

2 - 3

lucido 

bright
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Maschi - Maschi a macchina MF 

Art. 12478 
Maschio MF, imbocco C, elica 45°, DIN 374  
Tap MF, chamfer C, helix 45°, DIN 374  

Descrizione: 
Maschio a macchina Dormer EX10, filettatura metrica fine MF, imbocco corto C per fori 
ciechi, elica 45° per alte prestazioni, DIN 374 gambo ridotto. Materiale HSS-Co PM con 
finitura lucida per uso generale. 
 
Machine tap Dormer EX10, fine metric threading MF, short chamfer C for blind and 
through holes, high performance helix 45°, DIN 374 reduced shank. Material HSS-E PM 
with bright finish for general use. 

Cod. Fornitore: EX10 
Manufacturer code: EX10 

Art. 12480 Maschio MF, imbocco C, elica 40°, anello giallo, DIN 374 
Tap MF, chamfer C, helix 40°, yellow ring, DIN 374 

Descrizione: 
Maschio a macchina Dormer E300 anello giallo linea Shark per alte prestazioni, 
filettatura metrica fine MF, imbocco corto C per fori ciechi, elica 40°, DIN 374 gambo 
ridotto. Materiale HSS-Co PM con rivestimento al cromo per acciai a basso tenore di 
carbonio, acciai legati e metalli non ferrosi, soprattutto rame e ottone a truciolo corto. 
 
Machine tap Dormer E300 yellow ring high performance Shark-line, metric threading M, 
short chamfer C for blind holes, helix 40°, DIN 374 reduced shank. Material HSS-E PM 
with chrome coating for low carbon steels, alloy steels and non-ferrous metals, especially short-chipping copper and brass. 

Cod. Fornitore: E300 
Manufacturer code: E300 

MF 6H 2,5xD

CilC
C        

2 - 3

lucido 

bright

MF 6H 2xD

CilC
C        

2 - 3
Cr
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Maschi - Maschi a macchina BSW - Maschi a mano GAS  

Art. 12532 Maschio a macchina BSW, imbocco C, dritto, DIN 374 
Machine tap BSW, chamfer C, straight, DIN 374 

Descrizione: 
Maschio a macchina TD, filettatura Withworth BSW, 
imbocco corto C per fori ciechi, scanalature diritte, DIN 
374 gambo ridotto. Materiale HSS-Co con finitura lucida 
per uso generale. 

Art. 12605 
Serie di maschi a mano G, DIN 5157 
Hand taps serie G, DIN5157 

Descrizione: 
Serie di maschi a mano Dormer E119, filettatura Gas 
cilindrica G, per fori ciechi e passanti, scanalature 
diritte, DIN 5157. Materiale HSS con finitura lucida per 
materiali tenaci. 
 
Hand taps serie Dormer E119, cilindrical Gas threading 
G, for blind and through holes, DIN 5157. Material HSS 
with bright finish for tough materials. 

Cod. Fornitore: E119 
Manufacturer code: E119 

Maschi - Maschi a mano GAS  

BSW 6H 1,5xD

CilC
C        

2 - 3

lucido 

bright

 
Machine tap TD, Withworth threading BSW, short 
chamfer C for blind holes, straight flutes, DIN 
374 reduced shank. Material HSS-E with bright 
finish for general use. 
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Cod. Fornitore: E382 
Manufacturer code: E382 

Descrizione: 
Maschio a macchina Dormer E382 anello blu linea Shark per alte prestazioni, filettatura Gas cilindrica G, 
imbocco corto C per fori ciechi, elica 40°, DIN 5156. Materiale HSS-Co PM con superficie vaporizzata per 
prevenire l'incollaggio dei trucioli 
nella lavorazione dell'acciaio inox 
di media reistenza. 
 
Machine tap Dormer E382 blue 
ring high performance Shark-line, 
cilindrical Gas threading G, short 
chamfer C for blind holes, helix 
40°, DIN 5156. Material HSS-E PM 
with steamed surface to prevent 
chip bonding when machining 
medium strength inox steels. 

Maschio G, imbocco C, elica 40° vaporizzato, anello blu, DIN 5156  
Tap G, chamfer C, helix 40° steamed, blue ring, DIN 5156  

Art. 12626 

Art. 12612 Maschio G, imbocco C, dritto, DIN 5156  
Tap G, chamfer C, straight, DIN 5156  

Descrizione: 
Maschio a macchina Dormer E282, filettatura Gas cilindrica G, imbocco corto C per 
fori ciechi e passanti, scanalature diritte, DIN 5156. Materiale HSS-Co PM con finitura 
lucida per uso generale. 
 
Machine tap Dormer E282, cilindrical Gas threading G, short chamfer C for blind and 
through holes, straight flutes, DIN 5156. Material HSS-E PM with bright finish for 
general use. 

Cod. Fornitore: E282 
Manufacturer code: E282 

Maschi - Maschi a macchina GAS  

Diametro preforo di maschiatura = diametro filetto - passo filetto 

Tapping hole diameter = thread diameter - thread pitch 
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Maschi - Maschi a macchina GAS - Maschi per rubinetteria GAS 

Art. 12628 Maschio G, imbocco C, elica 45°, DIN 5156  
Tap G, chamfer C, helix 45°, DIN 5156  

Descrizione: 
Maschio a macchina Dormer EX40, filettatura Gas 
cilindrica G, imbocco corto C per fori ciechi, elica 45° 
per alte prestazioni, DIN 5156. Materiale HSS-Co PM 
con finitura lucida per uso generale. 

 
 
 
 
 
 
Machine tap Dormer EX40, cilindrical 
Gas threading G, short chamfer C for 
blind and through holes, high 
performance helix 45°, DIN 5156. 
Material HSS-E PM with bright finish 
for genral use. 

Cod. Fornitore: EX40 
Manufacturer code: EX40 

Maschi - Maschi per rubinetteria GAS 

Art. 12640 Maschio per rubinetteria G, imbocco C, CM 
Valves tap G, chamfer C, taper shank 

Descrizione: 
Maschio per rubinetteria con filettatura Gas cilindrica G, imbocco 
corto C per fori ciechi, scanalature dritte, codolo conico. Materiale 
HSS per uso generale. 
 
Valves tap with cilindrical Gas threading G, short chamfer C for blind 
holes, straight flutes, taper shank. Material HSS for general use. 
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Descrizione: 
Maschio per rubinetteria con filettatura sinistra Gas 
cilindrica G, imbocco corto C per fori ciechi, scanalature 
dritte, codolo conico. Materiale HSS per uso generale.  
 
Valves tap with left hand cilindrical Gas threading G, short 
chamfer C for blind holes, straight flutes, taper shank. 
Material HSS for general use.  

Art. 12660 Maschio per rubinetteria G, imbocco C, elica sinistra, CM 
Valves tap G, chamfer C, left hand, taper shank 

Maschi - Maschi per rubinetteria GAS 
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Descrizione: 
Maschio per rubinetteria con filettatura sinistra Gas cilindrica G 
maggiorato +0,20, imbocco corto C per fori ciechi, scanalature dritte, 
codolo conico. Materiale HSS per uso generale. 
 
Valves tap with left hand cilindrical Gas threading G oversized +0,20, 
short chamfer C for blind holes, straight flutes, taper shank. Material 
HSS for general use.  

Maschio per rubinetteria G +0,20, imbocco C, CM 
Valves tap G +0,20, chamfer C, taper shank 

Art. 12690 

Maschi - Maschi per rubinetteria GAS - Maschi a macchina Rc (BSPT) 

Art. 12670 Maschio per rubinetteria G +0,20, imbocco C, ~ DIN 5156 
Valves tap G +0,20, chamfer C, ~ DIN 5156 

Descrizione: 
Maschio per rubinetteria con filettatura sinistra Gas cilindrica G maggiorato 
+0,20, imbocco corto C per fori ciechi, scanalature dritte, codolo simile a 
DIN 5156. Materiale HSS per uso generale. 
 
Valves tap with left hand cilindrical Gas threading G oversized +0,20, short 
chamfer C for blind holes, straight flutes, shank similar to DIN 5156. Material 
HSS for general use. 

Maschio Rc (BSPT), imbocco C, dritto, DIN 374 
Tap Rc (BSPT), chamfer C, straight, DIN 374 

Descrizione: 
Maschio a macchina TD, filettatura Gas conica Rc 
(BSPT), imbocco corto C per fori ciechi, 
scanalature diritte, DIN 374 gambo ridotto. 
Materiale HSS-Co con finitura lucida per uso 
generale. 
 
Machine tap TD, taper Gas threading Rc (BSPT), 
short chamfer C for blind holes, straight flutes, 
DIN 374 reduced shank. Material HSS-E with 
bright finish for general use. 

Art. 12710 

Maschi - Maschi a macchina Rc (BSPT)  
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Maschi - Maschi a macchina NPT  

Art. 12762 Maschio NPT, imbocco C, dritto, ANSI 
Tap NPT, chamfer C, straight, ANSI 

Descrizione: 
Maschio a macchina Dormer E714, filettatura Gas conica americana NPT, 
imbocco corto C per fori ciechi e passanti, scanalature diritte, standard ANSI. 
Materiale HSS-Co PM con finitura lucida per uso generale. 
 
Machine tap Dormer E714, American taper Gas threading NPT, short chamfer 
C for blind and through holes, straight flutes, ANSI standard. Material HSS-E 
PM with bright finish for general use. 

Cod. Fornitore: E714 
Manufacturer code: E714 

Art. 12740 Maschio per rubinettria Rc (BSPT), imbocco C, CM 
Valves tap Rc (BSPT), chamfer C, taper shank 

Descrizione: 
Maschio per rubinetteria con filettatura Gas conica Rc (BSPT), 
imbocco corto C per fori ciechi, scanalature dritte, codolo conico. 
Materiale HSS per uso generale. 
 
Valves tap with taper Gas threading 
Rc (BSPT), short chamfer C for blind 
holes, straight flutes, taper shank. 
Material HSS for general use. 
  

Maschi - Maschi per rubinetteria Rc (BSPT) - Maschi a macchina NPT  
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Maschi - Maschi per rubinetteria NPT - Maschi per rubinetteria F19 

Art. 12780 

Descrizione: 
Maschio per rubinetteria con filettatura Gas conica 
americana NPT, imbocco corto C per fori ciechi, 
scanalature dritte, codolo conico. Materiale HSS per 
uso generale. 
 
Valves tap with American taper Gas threading NPT, short chamfer C 
for blind holes, straight flutes, taper shank. Material HSS for 

Maschio per rubinetteria NPT, imbocco C, CM 
Valves tap NPT, chamfer C, taper shank 

Maschi - Maschi per rubinetteria F19 

Art. 12810 Maschio per rubinetteria F19, imbocco C, ~ DIN 5156 
Valves tap F19, chamfer C, ~ DIN 5156 

Descrizione: 
Maschio per rubinetteria con filettatura F19, imbocco corto C 
per fori ciechi, scanalature dritte, codolo simile a DIN 5156. 
Materiale HSS per uso generale. 
 
Valves tap with F19 threading, short chamfer C for blind holes, 
straight flutes, shank similar to DIN 5156. Material HSS for 
general use. 
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Art. 12860 

Maschi - Maschi punta 

Descrizione: 
Maschio combinato con punta corta Dormer E650, filettatura metrica M, imbocco corto C, elica 30° per fori 
passanti: utensile combinato punta-maschio per produrre una filettatura in una sola passata anche con l'uso di 
utensili elettrici portatili. Materiale HSS con superficie vaporizzata per uso generale. 
 
Combination jobber drill tap Dormer E650, metric threading M, short chamfer C, helix 30° for through holes: 
combination tool to produce a thread in one operation with the use of a hand-held power tool too. Material 
HSS with steamed surface for general use. 

Maschio punta M, imbocco C 
Drill tap M, chamfer C 

Art. 12863 Maschio punta M, imbocco D 
Drill tap M, chamfer D 

Descrizione: 
Maschio combinato con punta corta, filettatura 
metrica M, imbocco intermedio D, elica 15° per 
fori passanti: utensile combinato punta-
maschio per produrre una filettatura in una 
sola passata anche con l'uso di utensili elettrici 
portatili. Materiale HSS-Co con superficie lucida 
per uso generale. 
 
Combination jobber drill tap, metric threading 
M, intermediate chamfer D, helix 15° for 
through holes: combination tool to produce a 
thread in one operation with the use of a hand-
held power tool too. Material HSS-Co with 
bright surface for general use. 

Cod. Fornitore: E650 
Manufacturer code: E650 

www.gnuttibortolo.com 
IL RISPARMIO DI TEMPO E 

COSTI PER LE TUE 

SOLUZIONI DI LAVORO 

M 6H -

CilP
D        

3,5 - 5

lucido 

bright
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Maschi - articoli ad esaurimento 
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Filiere - Filiere M 

Art. 13040 Filiera a musone M per ottone 
Bell form die M for brass 

Descrizione: 
Filiera a musone, filiera a campana con filettatura 
metrica M, imbocco corto ad 1 spira per la 
lavorazione dell'ottone. Materiale HSS con finitura 
lucida. 
 
Bell form die with metric threading M, with short 
chamfer 1 turn for brass machining. Material HSS 
with bright finish. 

Art. 13050 

Descrizione: 
Filiera piana tonda Dormer F110, filettatura metrica fine MF, imbocco 
corretto, ISO 2568. Materiale HSS con finitura lucida lappata per uso 
generale. 
 
Round die Dormer F110, fine metric threading MF, with chamfer, ISO 2568. 
Material HSS with bright lapped finish for general use. 

Filiera tonda MF 
Round die MF 

Cod. Fornitore: F110 
Manufacturer code: F110 

M 6g

-
lucido 

bright

MF 6g

1,75 

XP

lucido 

bright
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Filiere - Filiere MF 

Filiera tonda MF, altri passi 
Round die MF, other pitches 

Art. 13062 

Descrizione: 
Filiera piana tonda con filettatura metrica fine MF, 
imbocco corretto, ISO 2568; filettature non presenti 
nell'articolo 13050. Materiale HSS con finitura lucida per 
uso generale. 
 
Round die with fine metric threading MF, with chamfer, 
ISO 2568; threads not present in article 13050. Material 
HSS with bright finish for general use. 

Art. 13088 Filiera a musone MF per ottone 
Bell form die MF for brass 

Descrizione: 
Filiera a musone, filiera a campana con filettatura 
metrica fine MF, imbocco corto ad 1 spira per la 
lavorazione dell'ottone. Materiale HSS con finitura 
lucida. 
 
Bell form die with fine metric threading MF, with 
short chamfer 1 turn for brass machining. Material 
HSS with bright finish.   

MF 6g

-
lucido 

bright

MF 6g

-
lucido 

bright
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Art. 13102 

Filiere - Filiere BSW 

Descrizione: 
Filiera piana tonda con filettatura Withworth BSW, imbocco corretto. 
Materiale HSS con finitura lucida per uso generale. 
 
Round die with Withworth threading BSW, with chamfer. Material HSS with 
bright finish for general use. 

Filiera tonda BSW 
Round die BSW 

BSW medium

-
lucido 

bright
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Art. 13126 

Filiere - Filiere GAS 

Filiera tonda G 
Round die G 

Descrizione: 
Filiera piana tonda Dormer F170, filettatura Gas 
cilindrica G, imbocco corretto, ISO 2568. 
Materiale HSS con finitura lucida lappata per 
uso generale. 
 
Round die Dormer F170, cilindrical Gas 
threading G, with chamfer, ISO 2568. Material 
HSS with bright lapped finish for general use. 

Art. 13138 Filiera tonda G sinistrorsa 
Round die G left hand 

Descrizione: 
Filiera piana tonda con filettatura Gas 
cilindrica G sinistra, imbocco corretto. 
Materiale HSS con finitura lucida per uso 
generale. 
 
Round die with left hand cilindrical Gas 
threading G, with chamfer. Material HSS 
with bright finish for general use. 

Cod. Fornitore: F170 
Manufacturer code: F170 

G class A

1,75 

XP

lucido 

bright

G class A

-
lucido 

bright
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Art. 13176 Filiera tonda G -0,20 per ottone 
Round die G -0,20 for brass 

Descrizione: 
Filiera piana tonda con filettatura Gas 
cilindrica G minorata -0,20, imbocco corto 
ad 1 spira per la lavorazione dell'ottone. 
Materiale HSS con finitura lucida. 
 
Round die with cilindrical Gas threading G 
undersized -0,20, with short chamfer 1 
turn for brass machining. Material HSS 
with bright finish. 

Art. 13164 Filiera tonda G per ottone 
Round die G for brass 

Descrizione: 
Filiera piana tonda con filettatura Gas cilindrica G, 
imbocco corto ad 1 spira per la lavorazione 
dell'ottone. Materiale HSS con finitura lucida. 
 
Round die with cilindrical Gas threading G, with 
short chamfer 1 turn for brass machining. Material 
HSS with bright finish. 

Filiere - Filiere GAS 

G class A

-
lucido 

bright

G -0,2

-
lucido 

bright
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Art. 13188 

Descrizione: 
Filiera a musone, filiera a campana 
filettatura Gas cilindrica G, imbocco corto ad 
1 spira per la lavorazione dell'ottone. 
Materiale HSS con finitura lucida. 
 
Bell form die with cilindrical Gas threading 
G, with short chamfer 1 turn for brass 
machining. Material HSS with bright finish. 

Filiera a musone G per ottone 
Bell form die G for brass 

Art. 13202 

Descrizione: 
Filiera a musone, filiera a campana con 
filettatura Gas cilindrica G minorata -0,20, 
imbocco corto ad 1 spira per la lavorazione 
dell'ottone. Materiale HSS con finitura 
lucida.  
 
Bell form die with cilindrical Gas threading 
G undwersized -0,20, with short chamfer 1 
turn for brass machining. Material HSS with 
bright finish. 

Filiera a musone G -0,20 per ottone 
Bell form die G -0,20 for brass 

Filiere - Filiere GAS 

G class A

-
lucido 

bright

G -0,2

-
lucido 

bright
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Art. 13214 

Filiere - Filiere R (BSPT)  

Filiera tonda R (BSPT) 
Round die R (BSPT) 

Descrizione: 
Filiera piana tonda con filettatura Gas conica R 
(BSPT), imbocco corretto. Materiale HSS con 
finitura lucida per uso generale. 
 
Round die with conical Gas threading BSW, with 
chamfer. Material HSS with bright finish for 
general use. 

Art. 13228 Filiera a musone R (BSPT) per ottone 
Bell form die R (BSPT) for brass 

Descrizione: 
Filiera a musone, filiera a campana, con filettatura 
Gas conica R (BSPT), imbocco corto ad 
1 spira per la lavorazione dell'ottone. 
Materiale HSS con finitura lucida.  
 
1 turn for brass machining. Material 
HSS with bright finish.  

BSPT -

-
lucido 

bright

BSPT -

-
lucido 

bright
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Filiere - Filiere NPT - Filiere per rubinetteria 

Art. 13238 Filiera tonda NPT 
Round die NPT 

Descrizione: 
Filiera piana tonda Dormer F180, filettatura 
Gas conica americana NPT, imbocco corretto, 
ISO 2568. Materiale HSS con finitura lucida 
lappata per uso generale. 
 
Round die Dormer F180, American conical Gas 
threading NPT, with chamfer, ISO 2568. 
Material HSS with bright lapped finish for 
general use.  

Cod. Fornitore: F180 
Manufacturer code: F180 

Filiere - Filiere per rubinetteria 

Art. 13278 Filiera tonda per rubinetteria F19 
Valves round die F19 for brass 

Descrizione: 
Filiera tonda per rubinetteria con 
filettatura F19, imbocco corto ad 1 
spira per la lavorazione dell'ottone. 
Materiale HSS. 
 
Valves round die with threading F19, 
short chamfer 1 turn for brass 
machining. Material HSS. 

NPT normal

1,75 

XP

lucido 

bright

F19 -

-
lucido 

bright
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Filiere - articoli ad esaurimento 
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INFORMAZIONI TECNICHE 
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INFORMAZIONI TECNICHE 

ISO METRIC PROFILE (EU) 

BRITISH STANDARD WHITWHORTH THREAD 

EXTERNAL THREAD 

INTERNAL THREAD 
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INFORMAZIONI TECNICHE 
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TCS Tipoligia di imbocco  
TCS Tap chamfer style  

TIPI IMBOCCO   

CHAMFER KIND

n° SPIRE IMBOCCO   

n° TEETH IN LEAD

A  5  -  6

B  4  -  5

C  2  -  3

D  3,5  -  5

E  1,5  -  2

ULDR Lunghezza utilizzabile 
(in rapporto al diametro) 
ULDR Usable Lenght 

LEGENDA FILIERE 

LEGENDA MASCHI 

M 6g

-
lucido 

bright

TCTR Classe di tolleranza della filettatura 
Thread tolerance class 

TCTR Classe di tolleranza della filettatura 
TCTR Tolerance 

Rivestimento 
Coating Foro 

Hole 

THFT Forma del filetto 
THFT Thread form type 

Rivestimento 
Coating 

THFT Forma del filetto 
THFT Thread form type 

DCPR  
Die chamfer to pitch ratio 
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PARAMETRI DI TAGLIO PER MASCHI 
- CUT PARAMETERS FOR TAPS 

INFORMAZIONI TECNICHE 

[MPa]

P P1 P1.1 Acciai automatici solfurizzati < 240 HB < 830

P1.2
(acciai al carbonio con 

aumentata lavorabilità)

solfurizzati e 

fosfatizzati
< 180 HB < 620

P1.3
solfurizzati/fosfatizzati 

con piombo
< 180 HB < 620

P2 P2.1
Acciai non legati dolci, contenuto C 

<0,25%
< 180 HB < 620

P2.2
(acciai al carbonio) semiduri, contenuto C 

<0,55%
< 240 HB < 830

P2.3
duri, contenuto C 

>0,55%
< 300 HB < 1030

P3 P3.1 Acciai legati ricotti < 180 HB < 620

P3.2
(acciai al carbonio con 
elementi leganti <10%)

bonificati 180-260 
HB

620-900

P3.3
260-360 
HB

900-1240

P4 P4.1 Acciai per utensili ricotti < 26 HRC < 900

P4.2
bonificati 26 - 39 

HRC
900-1240

P4.3
39-45 
HRC

1240-1450

M M1 M1.1 < 160 HB < 520

M1.2
160-220 

HB
520-700

M2 M2.1 Acciai inox martensitici ricotti < 200 HB < 670

M2.2
(acciai al cromo da 
bonifica)

bonificati 200-280 
HB

670-950

M2.3
induriti per 
precipitazione

280-380 
HB

950-1300

M3 M3.1 < 200 HB < 750

M3.2
200-260 

HB
750-870

M3.3
260-300 
HB

870-1040

M4 M4.1 < 300 HB < 990

M4.2
300-380 

HB
< 1320

K K1 K1.1
Ghisa grigia ASTM A48, 

A159

ferritica o ferritico-

perlitica
< 180 HB < 190

K1.2
(struttura a grafite 

lamellare)

ferritico-perlitica o 

perlitica

180-240 

HB
190-310

K1.3
perlitica 240-280 

HB
310-390

K2 K2.1
Ghisa malleabile ASTM 
A602

ferritica
< 160 HB < 400

K2.2
(struttura a grafite libera) ferritica o perlitica 160-200 

HB
400-550

K2.3
perlitica 200-240 

HB
550-660

K3 K3.1
Ghisa malleabile ASTM 

A536

ferritica
< 180 HB < 560

K3.2
(struttura a grafite 
nodulare)

ferritica o perlitica 180-220 
HB

560-680

K3.3
perlitica 220-260 

HB
680-800

K4 K4.1 < 180 HB < 190

K4.2 < 240 HB < 740

K4.3 < 280 HB < 980

K4.4
280 - 320 

HB
980-1130

K4.5
320-360 
HB

1130-1280

K5 K5.1
Ghisa a grafite compatta 
CGI

ferritica
< 180 HB < 400

K5.2
(struttura a grafite 

vermicolare)

ferritica o perlitica 180-220 

HB
400-450

K5.3
perlitica 220-260 

HB
450-500

N N1 N1.1 < 60 HB < 240

N1.2
Semilavorati in leghe di 
alluminio

ricotti - semi-incruditi 60-100 
HB

240-400

N1.3
incruditi 100-150 

HB
400-590

N2 N2.1 < 75 HB < 240

N2.2 75-90 HB 240-270

N2.3
90-140 

HB
270-440

N3 N3.1 - -

N3.2 - -

N3.3 - -

N4 N4.1 - -

N4.2 - -

N4.3 - -

N5 N5.1 - -

S S1 S1.1 < 200 HB < 660

S1.2
200-280 

HB
600-950

S1.3
280-360 
HB

950-1200

S2 S2.1 < 200 HB < 690

S2.2
200-280 

HB
690-970

S3 S3.1 < 280 HB < 940

S3.2
280-360 
HB

940-1200

S4 S4.1 < 240 HB < 800

S4.2
240-320 

HB
800-1070

H H1 H1.1 Ghisa in conchiglia < 440 HB -

H2 H2.1 Ghisa temprata < 55 HRC -

H2.2 > 55 HRC -

H3 H3.1 < 51 HRC -

H3.2
51-55 

HRC
-

H4 H4.1
55-59 

HRC
-

H4.2 > 59 HRC -

tipo di filettatura

materiale maschio

tipo

imbocco

tolleranza

tipo foro (cieco=C; passante=P)

Leghe resistenti al calore a base di Fe

Leghe resistenti al calore a base di Ni

Leghe resistenti al calore a base di Co

Acciaio temprato <55 HRC

Acciaio temprato >55 HRC

profondità di filettatura

gambo

Gruppi dei Materiali Lavorati

Rame elettrolitico e leghe di rame a truciolo lungo

Polimeri termoplastici

Polimeri termoindurenti

Polymeri o composti rinforzati

Grafite

Titanio e leghe di titanio

Ghisa malleabile austenitica ASTM A439 (a grafite 

nodulare austenitica)

Ghisa sferoidale ASTM A897 (struttura austenitico-

ferritica)

Semilavorati in alluminio

Leghe di alluminio pressofuso

Leghe di rame con eccellente lavorabilità

Leghe di rame a truciolo corto con lavorabilità 
buona o moderata

Resistenza 
a trazione

Durezza

Acciai inox ferritici (acciai al cromo non 
bonificabili)

Acciai inox austenitici (acciai al Cr-Ni, al Cr-Ni-Mn)

Acciai inox austenitici-ferritici (DUPLEX) o super-
austenitici

Ghisa grigia austenitica ASTM A436 (a grafite 
lamenllare austenitica)

(acciai legati al cromo per 

utensili, matrici e stampi)

M M M M EGM M M M M M

HSS HSS-Co HSS HSS HSS
HSS-Co 

PM

HSS-Co 

PM

HSS-Co 

PM

HSS-Co 

PM

HSS-Co 

PM + Cr

MANO MANO
MANO 

SX
MANO diritto diritto diritto diritto diritto diritto

C                 

2-3

C                 

2-3

C                 

2-3

C                 

2-3

C                 

2-3

C                 

2-3

C                 

2-3

B          

3,5-5

B          

3,5-5

B          

3,5-5

6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H

C-P C-P C-P C-P C-P C-P C-P P P P

1,5xD 2xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD

DIN 352 DIN 352 DIN 352 ISO 529 Dormer DIN 371 DIN 376 DIN 371 DIN 376 DIN 371

Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod.

12008 

E100

12012   

TC353

12025 

E101

12030 

E559

12065 

E620

12132 

E200

12134 

E250

12153 

EP006H

12155 

EP006H

12161 

E297

V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/min] V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/ min]

x 12-18 x 6 7 11 11 22 22 24

x 15-20 x 6 7 12 12 24 24 27

x 15-20 x 6 8 12 12 25 25 28

x 15-20 x 5 6 9 9 18 18 20

x 10-15 x 4 5 8 8 16 16 18

x 10-15 x 3 4 7 7 14 14 16

x 15-20 x 3 4 7 7 13 13 15

x 10-15 x 3 4 6 6 10 10 12

13 13 13 13 13 13 13 13 13 13

x 10-15 x 2 3 4 4 8 8 9

x x 12 13 13

x x 9 10 10

x x 7 8 8

x x 10 12 14 14

x x 8 10 11 11

x x 9 11 12 12

x x 6 8 9 9

x x 10 12 12

x x 8 9 9

x x 11 12 12

x x 9 10 10

x x 14 14

x x 10 10

x x 6 8 12 12 7 7

x x 11 15 15 28 28

x x 10 14 14 25 25

x x 6 7 11 11 18 18

x x 14 17 21 21 44 44 51

x x 8 10 14 14 27 27 30

x x 4 5 13 13 15

22 22

x x 5 8 8

x x 3
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PARAMETRI DI TAGLIO PER MASCHI 
- CUT PARAMETERS FOR TAPS 

INFORMAZIONI TECNICHE 

[MPa]

P P1 P1.1 Acciai automatici solfurizzati < 240 HB < 830

P1.2
(acciai al carbonio con 

aumentata lavorabilità)

solfurizzati e 

fosfatizzati
< 180 HB < 620

P1.3
solfurizzati/fosfatizzati 

con piombo
< 180 HB < 620

P2 P2.1
Acciai non legati dolci, contenuto C 

<0,25%
< 180 HB < 620

P2.2
(acciai al carbonio) semiduri, contenuto C 

<0,55%
< 240 HB < 830

P2.3
duri, contenuto C 

>0,55%
< 300 HB < 1030

P3 P3.1 Acciai legati ricotti < 180 HB < 620

P3.2
(acciai al carbonio con 
elementi leganti <10%)

bonificati 180-260 
HB

620-900

P3.3
260-360 
HB

900-1240

P4 P4.1 Acciai per utensili ricotti < 26 HRC < 900

P4.2
bonificati 26 - 39 

HRC
900-1240

P4.3
39-45 
HRC

1240-1450

M M1 M1.1 < 160 HB < 520

M1.2
160-220 

HB
520-700

M2 M2.1 Acciai inox martensitici ricotti < 200 HB < 670

M2.2
(acciai al cromo da 
bonifica)

bonificati 200-280 
HB

670-950

M2.3
induriti per 
precipitazione

280-380 
HB

950-1300

M3 M3.1 < 200 HB < 750

M3.2
200-260 

HB
750-870

M3.3
260-300 
HB

870-1040

M4 M4.1 < 300 HB < 990

M4.2
300-380 

HB
< 1320

K K1 K1.1
Ghisa grigia ASTM A48, 

A159

ferritica o ferritico-

perlitica
< 180 HB < 190

K1.2
(struttura a grafite 

lamellare)

ferritico-perlitica o 

perlitica

180-240 

HB
190-310

K1.3
perlitica 240-280 

HB
310-390

K2 K2.1
Ghisa malleabile ASTM 
A602

ferritica
< 160 HB < 400

K2.2
(struttura a grafite libera) ferritica o perlitica 160-200 

HB
400-550

K2.3
perlitica 200-240 

HB
550-660

K3 K3.1
Ghisa malleabile ASTM 

A536

ferritica
< 180 HB < 560

K3.2
(struttura a grafite 
nodulare)

ferritica o perlitica 180-220 
HB

560-680

K3.3
perlitica 220-260 

HB
680-800

K4 K4.1 < 180 HB < 190

K4.2 < 240 HB < 740

K4.3 < 280 HB < 980

K4.4
280 - 320 

HB
980-1130

K4.5
320-360 
HB

1130-1280

K5 K5.1
Ghisa a grafite compatta 
CGI

ferritica
< 180 HB < 400

K5.2
(struttura a grafite 

vermicolare)

ferritica o perlitica 180-220 

HB
400-450

K5.3
perlitica 220-260 

HB
450-500

N N1 N1.1 < 60 HB < 240

N1.2
Semilavorati in leghe di 
alluminio

ricotti - semi-incruditi 60-100 
HB

240-400

N1.3
incruditi 100-150 

HB
400-590

N2 N2.1 < 75 HB < 240

N2.2 75-90 HB 240-270

N2.3
90-140 

HB
270-440

N3 N3.1 - -

N3.2 - -

N3.3 - -

N4 N4.1 - -

N4.2 - -

N4.3 - -

N5 N5.1 - -

S S1 S1.1 < 200 HB < 660

S1.2
200-280 

HB
600-950

S1.3
280-360 
HB

950-1200

S2 S2.1 < 200 HB < 690

S2.2
200-280 

HB
690-970

S3 S3.1 < 280 HB < 940

S3.2
280-360 
HB

940-1200

S4 S4.1 < 240 HB < 800

S4.2
240-320 

HB
800-1070

H H1 H1.1 Ghisa in conchiglia < 440 HB -

H2 H2.1 Ghisa temprata < 55 HRC -

H2.2 > 55 HRC -

H3 H3.1 < 51 HRC -

H3.2
51-55 

HRC
-

H4 H4.1
55-59 

HRC
-

H4.2 > 59 HRC -

tipo di filettatura

materiale maschio

tipo

imbocco

tolleranza

tipo foro (cieco=C; passante=P)

Leghe resistenti al calore a base di Fe

Leghe resistenti al calore a base di Ni

Leghe resistenti al calore a base di Co

Acciaio temprato <55 HRC

Acciaio temprato >55 HRC

profondità di filettatura

gambo

Gruppi dei Materiali Lavorati

Rame elettrolitico e leghe di rame a truciolo lungo

Polimeri termoplastici

Polimeri termoindurenti

Polymeri o composti rinforzati

Grafite

Titanio e leghe di titanio

Ghisa malleabile austenitica ASTM A439 (a grafite 

nodulare austenitica)

Ghisa sferoidale ASTM A897 (struttura austenitico-

ferritica)

Semilavorati in alluminio

Leghe di alluminio pressofuso

Leghe di rame con eccellente lavorabilità

Leghe di rame a truciolo corto con lavorabilità 
buona o moderata

Resistenza 
a trazione

Durezza

Acciai inox ferritici (acciai al cromo non 
bonificabili)

Acciai inox austenitici (acciai al Cr-Ni, al Cr-Ni-Mn)

Acciai inox austenitici-ferritici (DUPLEX) o super-
austenitici

Ghisa grigia austenitica ASTM A436 (a grafite 
lamenllare austenitica)

(acciai legati al cromo per 

utensili, matrici e stampi)

M M M M M M M M M M M

HSS-Co 

PM TiCN

HSS-Co 

PM

HSS-Co 

PM
HSS HSS

HSS-Co 

PM

HSS-Co 

PM

HSS-Co 

PM TiN

HSS-Co 

PM TiN

HSS-Co 

PM TiCN

HSS-Co 

PM + Cr

48° 15° 15° 15° 15° 45° 45° 45° 45° 48° 40°

B          

3,5-5

C                 

2-3

C                 

2-3

C                 

2-3

C                 

2-3

C                 

2-3

C                 

2-3

C                 

2-3

C                 

2-3

C                 

2-3

C                 

2-3

6HX 6H 6H +0,10 +0,20 6H 6H 6H 6H 6HX 6H

P C C C C C C C C C C

2,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2xD

DIN 371 DIN 371 DIN 376 DIN 371 DIN 371 DIN 371 DIN 376 DIN 371 DIN 376 DIN 371 DIN 371

Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod.

12165 
E397

12213 
E207

12215 
E258

12228    
FCE+0,1

0

12230    
FCE+0,2

0

12243    
EX006H

12245    
EX006H

12252 
EX00TIN

12255 
EX00TIN

12261 
E398

12313   
E298

V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/min] V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/ min]

35 15-25 15-25 21 21 32 32 35 23

40 15-25 15-25 23 23 36 36 40 25

42 15-25 15-25 24 24 37 37 42 26

31 15-25 15-25 17 17 27 27 31 19

27 16 16 15-25 15-25 15 15 23 23 27 17

24 14 14 13 13 19 19 24 15

19 10 10 15 15 12 12 18 18 19 14

15 8 8 9 9 13 13 15 11

12 13 13 13 13 11 11 12 13

11 6 6 2-5 2-5 7 7 10 10 11 8

9 8 8 9

14 10 10 14

11 8 8 11

12 9 9 12

10 7 7 10

9 7 7 9

7 6 6 7

6 5 5 6

4 4 4 4

15 15

15 15

15 15

15 15

15 15

15 15

15 15

15 15

10-40 10-40 13 13

10-40 10-40 9 9

11 6 6 10-40 10-40 6 6 11

35 23 23 10-40 10-40 27 27 35 35 35

32 21 21 10-40 10-40 24 24 32 32 32

23 15 15 10-40 10-40 17 17 23 23 23

60 15-40 15-40 60 48

20-50 20-50 28

10-15 10-15 14
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PARAMETRI DI TAGLIO PER MASCHI 
- CUT PARAMETERS FOR TAPS 

INFORMAZIONI TECNICHE 

[MPa]

P P1 P1.1 Acciai automatici solfurizzati < 240 HB < 830

P1.2
(acciai al carbonio con 

aumentata lavorabilità)

solfurizzati e 

fosfatizzati
< 180 HB < 620

P1.3
solfurizzati/fosfatizzati 

con piombo
< 180 HB < 620

P2 P2.1
Acciai non legati dolci, contenuto C 

<0,25%
< 180 HB < 620

P2.2
(acciai al carbonio) semiduri, contenuto C 

<0,55%
< 240 HB < 830

P2.3
duri, contenuto C 

>0,55%
< 300 HB < 1030

P3 P3.1 Acciai legati ricotti < 180 HB < 620

P3.2
(acciai al carbonio con 
elementi leganti <10%)

bonificati 180-260 
HB

620-900

P3.3
260-360 
HB

900-1240

P4 P4.1 Acciai per utensili ricotti < 26 HRC < 900

P4.2
bonificati 26 - 39 

HRC
900-1240

P4.3
39-45 
HRC

1240-1450

M M1 M1.1 < 160 HB < 520

M1.2
160-220 

HB
520-700

M2 M2.1 Acciai inox martensitici ricotti < 200 HB < 670

M2.2
(acciai al cromo da 
bonifica)

bonificati 200-280 
HB

670-950

M2.3
induriti per 
precipitazione

280-380 
HB

950-1300

M3 M3.1 < 200 HB < 750

M3.2
200-260 

HB
750-870

M3.3
260-300 
HB

870-1040

M4 M4.1 < 300 HB < 990

M4.2
300-380 

HB
< 1320

K K1 K1.1
Ghisa grigia ASTM A48, 

A159

ferritica o ferritico-

perlitica
< 180 HB < 190

K1.2
(struttura a grafite 

lamellare)

ferritico-perlitica o 

perlitica

180-240 

HB
190-310

K1.3
perlitica 240-280 

HB
310-390

K2 K2.1
Ghisa malleabile ASTM 
A602

ferritica
< 160 HB < 400

K2.2
(struttura a grafite libera) ferritica o perlitica 160-200 

HB
400-550

K2.3
perlitica 200-240 

HB
550-660

K3 K3.1
Ghisa malleabile ASTM 

A536

ferritica
< 180 HB < 560

K3.2
(struttura a grafite 
nodulare)

ferritica o perlitica 180-220 
HB

560-680

K3.3
perlitica 220-260 

HB
680-800

K4 K4.1 < 180 HB < 190

K4.2 < 240 HB < 740

K4.3 < 280 HB < 980

K4.4
280 - 320 

HB
980-1130

K4.5
320-360 
HB

1130-1280

K5 K5.1
Ghisa a grafite compatta 
CGI

ferritica
< 180 HB < 400

K5.2
(struttura a grafite 

vermicolare)

ferritica o perlitica 180-220 

HB
400-450

K5.3
perlitica 220-260 

HB
450-500

N N1 N1.1 < 60 HB < 240

N1.2
Semilavorati in leghe di 
alluminio

ricotti - semi-incruditi 60-100 
HB

240-400

N1.3
incruditi 100-150 

HB
400-590

N2 N2.1 < 75 HB < 240

N2.2 75-90 HB 240-270

N2.3
90-140 

HB
270-440

N3 N3.1 - -

N3.2 - -

N3.3 - -

N4 N4.1 - -

N4.2 - -

N4.3 - -

N5 N5.1 - -

S S1 S1.1 < 200 HB < 660

S1.2
200-280 

HB
600-950

S1.3
280-360 
HB

950-1200

S2 S2.1 < 200 HB < 690

S2.2
200-280 

HB
690-970

S3 S3.1 < 280 HB < 940

S3.2
280-360 
HB

940-1200

S4 S4.1 < 240 HB < 800

S4.2
240-320 

HB
800-1070

H H1 H1.1 Ghisa in conchiglia < 440 HB -

H2 H2.1 Ghisa temprata < 55 HRC -

H2.2 > 55 HRC -

H3 H3.1 < 51 HRC -

H3.2
51-55 

HRC
-

H4 H4.1
55-59 

HRC
-

H4.2 > 59 HRC -

tipo di filettatura

materiale maschio

tipo

imbocco

tolleranza

tipo foro (cieco=C; passante=P)

Leghe resistenti al calore a base di Fe

Leghe resistenti al calore a base di Ni

Leghe resistenti al calore a base di Co

Acciaio temprato <55 HRC

Acciaio temprato >55 HRC

profondità di filettatura

gambo

Gruppi dei Materiali Lavorati

Rame elettrolitico e leghe di rame a truciolo lungo

Polimeri termoplastici

Polimeri termoindurenti

Polymeri o composti rinforzati

Grafite

Titanio e leghe di titanio

Ghisa malleabile austenitica ASTM A439 (a grafite 

nodulare austenitica)

Ghisa sferoidale ASTM A897 (struttura austenitico-

ferritica)

Semilavorati in alluminio

Leghe di alluminio pressofuso

Leghe di rame con eccellente lavorabilità

Leghe di rame a truciolo corto con lavorabilità 
buona o moderata

Resistenza 
a trazione

Durezza

Acciai inox ferritici (acciai al cromo non 
bonificabili)

Acciai inox austenitici (acciai al Cr-Ni, al Cr-Ni-Mn)

Acciai inox austenitici-ferritici (DUPLEX) o super-
austenitici

Ghisa grigia austenitica ASTM A436 (a grafite 
lamenllare austenitica)

(acciai legati al cromo per 

utensili, matrici e stampi)

M M M M M M M M M M M

HSS-Co 

PM + Cr

HSS-

CoPM 

HSS-

CoPM 

HSS-Co 

PM vap

HSS-Co 

PM vap

HSS-Co 

PM TiAlN
HM TiCN

HSS-Co 

PM

HSS-Co 

PM

HSS-

CoPM 

HSS-Co 

PM

40° 45° 45° 40° 40° diritto diritto 35° 35° 15°
40° 

lungo
C                 

2-3

C                 

2-3

C                 

2-3

C                 

2-3

C                 

2-3

C                 

2-3

C                 

2-3

C                 

2-3

C                 

2-3

C                 

2-3

C                 

2-3

6H 6HX 6HX 6H 6H 6HX 6HX 6H 6H 6HX 6H

C C C C C C-P C-P C C C C

2xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2xD 2xD 2,5xD 2,5xD 1,5xD 2xD

DIN 376 DIN 371 DIN 376 DIN 371 DIN 376 DIN 371 DIN 371 DIN 371 DIN 376 DIN 371
ISO 

2283

Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod.

12315   
E298

12327   
E261

12329   
E261

12331   
E238

12333   
E238

12345   
E390

12350 
T0997

12355 
E473

12357 
E473

12361 
E355

12363 
E605

V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/min] V t [m/ min] V t [m/ min]

23 11

25 22 22 13

26 23 23 13

19 15 15 10

17 9

15 26 26 7 7 5-8 8

14 24 24 8

11 19 19 5

13 16 16 9 9 16 13

8 14 14 8 8 3

12 12 7 7 12

9 9 9

10 10

8 8

9 9

7 7

7 7

6 6

4 4

30

22

17

43

35

28

38

29

24

35

27

20

17

14

40

30

23

15 15 9

11 11 7

7 7 4

29 29 19

27 27 17

20 19 19 12

48 48 48

28 30 28 28

14 14 14

24 24

15

2 2 12

7

3 3

2 2 4

2

2 2

3-7

3-7

3-7

3-7 6

3-7

3-7

3-7
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PARAMETRI DI TAGLIO PER MASCHI 
- CUT PARAMETERS FOR TAPS 

INFORMAZIONI TECNICHE 

[MPa]

P P1 P1.1 Acciai automatici solfurizzati < 240 HB < 830

P1.2
(acciai al carbonio con 

aumentata lavorabilità)

solfurizzati e 

fosfatizzati
< 180 HB < 620

P1.3
solfurizzati/fosfatizzati 

con piombo
< 180 HB < 620

P2 P2.1
Acciai non legati dolci, contenuto C 

<0,25%
< 180 HB < 620

P2.2
(acciai al carbonio) semiduri, contenuto C 

<0,55%
< 240 HB < 830

P2.3
duri, contenuto C 

>0,55%
< 300 HB < 1030

P3 P3.1 Acciai legati ricotti < 180 HB < 620

P3.2
(acciai al carbonio con 
elementi leganti <10%)

bonificati 180-260 
HB

620-900

P3.3
260-360 
HB

900-1240

P4 P4.1 Acciai per utensili ricotti < 26 HRC < 900

P4.2
bonificati 26 - 39 

HRC
900-1240

P4.3
39-45 
HRC

1240-1450

M M1 M1.1 < 160 HB < 520

M1.2
160-220 

HB
520-700

M2 M2.1 Acciai inox martensitici ricotti < 200 HB < 670

M2.2
(acciai al cromo da 
bonifica)

bonificati 200-280 
HB

670-950

M2.3
induriti per 
precipitazione

280-380 
HB

950-1300

M3 M3.1 < 200 HB < 750

M3.2
200-260 

HB
750-870

M3.3
260-300 
HB

870-1040

M4 M4.1 < 300 HB < 990

M4.2
300-380 

HB
< 1320

K K1 K1.1
Ghisa grigia ASTM A48, 

A159

ferritica o ferritico-

perlitica
< 180 HB < 190

K1.2
(struttura a grafite 

lamellare)

ferritico-perlitica o 

perlitica

180-240 

HB
190-310

K1.3
perlitica 240-280 

HB
310-390

K2 K2.1
Ghisa malleabile ASTM 
A602

ferritica
< 160 HB < 400

K2.2
(struttura a grafite libera) ferritica o perlitica 160-200 

HB
400-550

K2.3
perlitica 200-240 

HB
550-660

K3 K3.1
Ghisa malleabile ASTM 

A536

ferritica
< 180 HB < 560

K3.2
(struttura a grafite 
nodulare)

ferritica o perlitica 180-220 
HB

560-680

K3.3
perlitica 220-260 

HB
680-800

K4 K4.1 < 180 HB < 190

K4.2 < 240 HB < 740

K4.3 < 280 HB < 980

K4.4
280 - 320 

HB
980-1130

K4.5
320-360 
HB

1130-1280

K5 K5.1
Ghisa a grafite compatta 
CGI

ferritica
< 180 HB < 400

K5.2
(struttura a grafite 

vermicolare)

ferritica o perlitica 180-220 

HB
400-450

K5.3
perlitica 220-260 

HB
450-500

N N1 N1.1 < 60 HB < 240

N1.2
Semilavorati in leghe di 
alluminio

ricotti - semi-incruditi 60-100 
HB

240-400

N1.3
incruditi 100-150 

HB
400-590

N2 N2.1 < 75 HB < 240

N2.2 75-90 HB 240-270

N2.3
90-140 

HB
270-440

N3 N3.1 - -

N3.2 - -

N3.3 - -

N4 N4.1 - -

N4.2 - -

N4.3 - -

N5 N5.1 - -

S S1 S1.1 < 200 HB < 660

S1.2
200-280 

HB
600-950

S1.3
280-360 
HB

950-1200

S2 S2.1 < 200 HB < 690

S2.2
200-280 

HB
690-970

S3 S3.1 < 280 HB < 940

S3.2
280-360 
HB

940-1200

S4 S4.1 < 240 HB < 800

S4.2
240-320 

HB
800-1070

H H1 H1.1 Ghisa in conchiglia < 440 HB -

H2 H2.1 Ghisa temprata < 55 HRC -

H2.2 > 55 HRC -

H3 H3.1 < 51 HRC -

H3.2
51-55 

HRC
-

H4 H4.1
55-59 

HRC
-

H4.2 > 59 HRC -

tipo di filettatura

materiale maschio

tipo

imbocco

tolleranza

tipo foro (cieco=C; passante=P)

Leghe resistenti al calore a base di Fe

Leghe resistenti al calore a base di Ni

Leghe resistenti al calore a base di Co

Acciaio temprato <55 HRC

Acciaio temprato >55 HRC

profondità di filettatura

gambo

Gruppi dei Materiali Lavorati

Rame elettrolitico e leghe di rame a truciolo lungo

Polimeri termoplastici

Polimeri termoindurenti

Polymeri o composti rinforzati

Grafite

Titanio e leghe di titanio

Ghisa malleabile austenitica ASTM A439 (a grafite 

nodulare austenitica)

Ghisa sferoidale ASTM A897 (struttura austenitico-

ferritica)

Semilavorati in alluminio

Leghe di alluminio pressofuso

Leghe di rame con eccellente lavorabilità

Leghe di rame a truciolo corto con lavorabilità 
buona o moderata

Resistenza 
a trazione

Durezza

Acciai inox ferritici (acciai al cromo non 
bonificabili)

Acciai inox austenitici (acciai al Cr-Ni, al Cr-Ni-Mn)

Acciai inox austenitici-ferritici (DUPLEX) o super-
austenitici

Ghisa grigia austenitica ASTM A436 (a grafite 
lamenllare austenitica)

(acciai legati al cromo per 

utensili, matrici e stampi)

M MF MF MF MF MF BSW G G G G

HSS-Co 

TiN
HSS

HSS-Co 

PM
HSS-Co

HSS-Co 

PM

HSS-Co 

PM + Cr
HSS-Co HSS

HSS-Co 

PM

HSS-Co 

PM vap

HSS-Co 

PM

rullare MANO diritto diritto 45° 40° diritto MANO diritto 40° 45°

C                 

2-3

C                 

2-3

C                 

2-3

C                 

2-3

C                 

2-3

C                 

2-3

C                 

2-3

C                 

2-3

C                 

2-3

C                 

2-3

C                 

2-3

6HX 6H 6H 6H 6H 6H normal normal normal normal normal

C-P C-P C-P C-P C C C C-P C-P C C

3,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 2,5xD 2xD - 1,5xD 1,5xD 2xD 2,5xD

DIN 

2174

DIN 

2181
DIN 374 DIN 374 DIN 374 DIN 374 DIN 374

DIN 

5157

DIN 

5156

DIN 

5156

DIN 

5156

Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod.

12372 
E294

12453 
E105

12460 
E268

12462    
TD

12478 
EX10

12480   
E300

12532    
TD

12605 
E119

12612   
E282

12626   
E382

12628    
EX40

V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/min] V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/ min]

45 x 11 15-25 21 23 15-25 x 11 21

51 x 12 15-25 23 25 15-25 x 12 23

51 x 12 15-25 24 26 15-25 x 12 24

51 x 9 15-25 17 19 15-25 x 9 17

45 x 8 15-25 15 17 15-25 x 8 15

40 x 7 13 15 x 7 8 13

29 x 7 12 14 x 7 12

24 x 6 9 11 x 6 9

20 13 13 13 13 13 13 13 10 13

18 x 4 7 8 x 4 9 7

15 7

25 10

21 8

22 9

18 7

12

17 7

15 6

14 5

10 4

x 13 x 13

x 10 x 10

x 8 x 8

x 14 x 14

x 11 x 11

x 13 x 13

x 10 x 10

x 12 x 12

x 9 x 9

x 12 x 12

x 10 x 10

55 x 13 x 13

41 x 9 x 9

28 x 12 6 x 12 6

62 x 15 27 x 15 27

55 x 14 24 x 14 24

40 x 11 17 x 11 17

40 x 21 15-40 48 15-40 x 21

x 14 28 x 14

12 x 10-15 14 10-15 x

x 8 x 8

x x
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PARAMETRI DI TAGLIO PER MASCHI 
- CUT PARAMETERS FOR TAPS 

INFORMAZIONI TECNICHE 

[MPa]

P P1 P1.1 Acciai automatici solfurizzati < 240 HB < 830

P1.2
(acciai al carbonio con 

aumentata lavorabilità)

solfurizzati e 

fosfatizzati
< 180 HB < 620

P1.3
solfurizzati/fosfatizzati 

con piombo
< 180 HB < 620

P2 P2.1
Acciai non legati dolci, contenuto C 

<0,25%
< 180 HB < 620

P2.2
(acciai al carbonio) semiduri, contenuto C 

<0,55%
< 240 HB < 830

P2.3
duri, contenuto C 

>0,55%
< 300 HB < 1030

P3 P3.1 Acciai legati ricotti < 180 HB < 620

P3.2
(acciai al carbonio con 
elementi leganti <10%)

bonificati 180-260 
HB

620-900

P3.3
260-360 
HB

900-1240

P4 P4.1 Acciai per utensili ricotti < 26 HRC < 900

P4.2
bonificati 26 - 39 

HRC
900-1240

P4.3
39-45 
HRC

1240-1450

M M1 M1.1 < 160 HB < 520

M1.2
160-220 

HB
520-700

M2 M2.1 Acciai inox martensitici ricotti < 200 HB < 670

M2.2
(acciai al cromo da 
bonifica)

bonificati 200-280 
HB

670-950

M2.3
induriti per 
precipitazione

280-380 
HB

950-1300

M3 M3.1 < 200 HB < 750

M3.2
200-260 

HB
750-870

M3.3
260-300 
HB

870-1040

M4 M4.1 < 300 HB < 990

M4.2
300-380 

HB
< 1320

K K1 K1.1
Ghisa grigia ASTM A48, 

A159

ferritica o ferritico-

perlitica
< 180 HB < 190

K1.2
(struttura a grafite 

lamellare)

ferritico-perlitica o 

perlitica

180-240 

HB
190-310

K1.3
perlitica 240-280 

HB
310-390

K2 K2.1
Ghisa malleabile ASTM 
A602

ferritica
< 160 HB < 400

K2.2
(struttura a grafite libera) ferritica o perlitica 160-200 

HB
400-550

K2.3
perlitica 200-240 

HB
550-660

K3 K3.1
Ghisa malleabile ASTM 

A536

ferritica
< 180 HB < 560

K3.2
(struttura a grafite 
nodulare)

ferritica o perlitica 180-220 
HB

560-680

K3.3
perlitica 220-260 

HB
680-800

K4 K4.1 < 180 HB < 190

K4.2 < 240 HB < 740

K4.3 < 280 HB < 980

K4.4
280 - 320 

HB
980-1130

K4.5
320-360 
HB

1130-1280

K5 K5.1
Ghisa a grafite compatta 
CGI

ferritica
< 180 HB < 400

K5.2
(struttura a grafite 

vermicolare)

ferritica o perlitica 180-220 

HB
400-450

K5.3
perlitica 220-260 

HB
450-500

N N1 N1.1 < 60 HB < 240

N1.2
Semilavorati in leghe di 
alluminio

ricotti - semi-incruditi 60-100 
HB

240-400

N1.3
incruditi 100-150 

HB
400-590

N2 N2.1 < 75 HB < 240

N2.2 75-90 HB 240-270

N2.3
90-140 

HB
270-440

N3 N3.1 - -

N3.2 - -

N3.3 - -

N4 N4.1 - -

N4.2 - -

N4.3 - -

N5 N5.1 - -

S S1 S1.1 < 200 HB < 660

S1.2
200-280 

HB
600-950

S1.3
280-360 
HB

950-1200

S2 S2.1 < 200 HB < 690

S2.2
200-280 

HB
690-970

S3 S3.1 < 280 HB < 940

S3.2
280-360 
HB

940-1200

S4 S4.1 < 240 HB < 800

S4.2
240-320 

HB
800-1070

H H1 H1.1 Ghisa in conchiglia < 440 HB -

H2 H2.1 Ghisa temprata < 55 HRC -

H2.2 > 55 HRC -

H3 H3.1 < 51 HRC -

H3.2
51-55 

HRC
-

H4 H4.1
55-59 

HRC
-

H4.2 > 59 HRC -

tipo di filettatura

materiale maschio

tipo

imbocco

tolleranza

tipo foro (cieco=C; passante=P)

Leghe resistenti al calore a base di Fe

Leghe resistenti al calore a base di Ni

Leghe resistenti al calore a base di Co

Acciaio temprato <55 HRC

Acciaio temprato >55 HRC

profondità di filettatura

gambo

Gruppi dei Materiali Lavorati

Rame elettrolitico e leghe di rame a truciolo lungo

Polimeri termoplastici

Polimeri termoindurenti

Polymeri o composti rinforzati

Grafite

Titanio e leghe di titanio

Ghisa malleabile austenitica ASTM A439 (a grafite 

nodulare austenitica)

Ghisa sferoidale ASTM A897 (struttura austenitico-

ferritica)

Semilavorati in alluminio

Leghe di alluminio pressofuso

Leghe di rame con eccellente lavorabilità

Leghe di rame a truciolo corto con lavorabilità 
buona o moderata

Resistenza 
a trazione

Durezza

Acciai inox ferritici (acciai al cromo non 
bonificabili)

Acciai inox austenitici (acciai al Cr-Ni, al Cr-Ni-Mn)

Acciai inox austenitici-ferritici (DUPLEX) o super-
austenitici

Ghisa grigia austenitica ASTM A436 (a grafite 
lamenllare austenitica)

(acciai legati al cromo per 

utensili, matrici e stampi)

G G G G BSPT BSPT NPT NPT F19 M M

HSS HSS HSS HSS HSS-Co HSS
HSS-Co 

PM
HSS HSS HSS vap HSS-Co

diritto diritto sx
diritto 

+0,2

diritto 

+0,2
diritto diritto diritto diritto diritto

punta 
30°

punta 
15°

C C C C
C                 

2-3
C

C                 

2-3
C C

C                 

2-3

D                 

4-5

- - - - - - normal - - 6H 6H

C C C C C C C-P C C P P

- - - - - - 1,5xD - - 1,5xD -

CM CM
~ DIN 

5156
CM DIN 374 CM ANSI CM

~ DIN 

5156
- -

Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod.

12640 
DCMV

12660 
DCMV

12670   
DFC

12690   
DCMV

12710    
TD

12740 
DCMV

12762   
E714

12780 
DCMV

12810  
DFC

12860  
E650

12863  
PUNTA

V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/min] V t [m/ min] V t [m/ min]

x x x x 15-25 x 8 x x 18 x

x x x x 15-25 x 9 x x 20 x

x x x x 15-25 x 9 x x 22 x

x x x x 15-25 x 7 x x 20 x

x x x x 15-25 x 6 x x 18 x

5

4 15

4 12

13 13 13 13 13 13 3 13 13 13 13

3

2

6

4

3

7 x

6 x

x

7 x

5 x

6

5

x

7

5

x

14 x

9 9

12

11

8

x x x x 15-40 x 18 x x 20

11 15

x x x x 10-15 x x x x

25



INFORMAZIONI TECNICHE 

AVANZAMENTO TOT. = PASSO X N° DI GIRI N° DI GIRI =

[mm/min] [mm/giro] [giri/min] [giri/min] DIAMETRO MASCHIO X 3,14

[mm]

Vt X 1000

TOT. FEED = PITCH X TOOL REVOLUTIONS TOOL REVOLUTIONS =

[mm/min] [mm/rev.] [rpm] [rpm] TAP'S DIAMETER X 3,14
[mm]

Vt X 1000
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PARAMETRI DI TAGLIO PER FILIERE  INFORMAZIONI TECNICHE 

[MPa]

P P1 P1.1 Acciai automatici solfurizzati < 240 HB < 830

P1.2
(acciai al carbonio con 
aumentata lavorabilità)

solfurizzati e 
fosfatizzati

< 180 HB < 620

P1.3
solfurizzati/fosfatizzati 

con piombo
< 180 HB < 620

P2 P2.1
Acciai non legati dolci, contenuto C 

<0,25%
< 180 HB < 620

P2.2
(acciai al carbonio) semiduri, contenuto C 

<0,55%
< 240 HB < 830

P2.3
duri, contenuto C 
>0,55%

< 300 HB < 1030

P3 P3.1 Acciai legati ricotti < 180 HB < 620

P3.2
(acciai al carbonio con 
elementi leganti <10%)

bonificati 180-260 
HB

620-900

P3.3
260-360 
HB

900-1240

P4 P4.1 Acciai per utensili ricotti < 26 HRC < 900

P4.2
bonificati 26 - 39 

HRC
900-1240

P4.3
39-45 

HRC
1240-1450

M M1 M1.1 < 160 HB < 520

M1.2
160-220 
HB

520-700

M2 M2.1 Acciai inox martensitici ricotti < 200 HB < 670

M2.2
(acciai al cromo da 
bonifica)

bonificati 200-280 
HB

670-950

M2.3
induriti per 
precipitazione

280-380 
HB

950-1300

M3 M3.1 < 200 HB < 750

M3.2
200-260 
HB

750-870

M3.3
260-300 

HB
870-1040

M4 M4.1 < 300 HB < 990

M4.2
300-380 
HB

< 1320

K K1 K1.1
Ghisa grigia ASTM A48, 
A159

ferritica o ferritico-
perlitica

< 180 HB < 190

K1.2
(struttura a grafite 
lamellare)

ferritico-perlitica o 
perlitica

180-240 
HB

190-310

K1.3
perlitica 240-280 

HB
310-390

K2 K2.1
Ghisa malleabile ASTM 

A602

ferritica
< 160 HB < 400

K2.2
(struttura a grafite libera) ferritica o perlitica 160-200 

HB
400-550

K2.3
perlitica 200-240 

HB
550-660

K3 K3.1
Ghisa malleabile ASTM 
A536

ferritica
< 180 HB < 560

K3.2
(struttura a grafite 
nodulare)

ferritica o perlitica 180-220 
HB

560-680

K3.3
perlitica 220-260 

HB
680-800

K4 K4.1 < 180 HB < 190

K4.2 < 240 HB < 740

K4.3 < 280 HB < 980

K4.4
280 - 320 
HB

980-1130

K4.5
320-360 

HB
1130-1280

K5 K5.1
Ghisa a grafite compatta 
CGI

ferritica
< 180 HB < 400

K5.2
(struttura a grafite 
vermicolare)

ferritica o perlitica 180-220 
HB

400-450

K5.3
perlitica 220-260 

HB
450-500

N N1 N1.1 < 60 HB < 240

N1.2
Semilavorati in leghe di 
alluminio

ricotti - semi-incruditi 60-100 
HB

240-400

N1.3
incruditi 100-150 

HB
400-590

N2 N2.1 < 75 HB < 240

N2.2 75-90 HB 240-270

N2.3
90-140 
HB

270-440

N3 N3.1 - -

N3.2 - -

N3.3 - -

N4 N4.1 - -

N4.2 - -

N4.3 - -

N5 N5.1 - -

S S1 S1.1 < 200 HB < 660

S1.2
200-280 
HB

600-950

S1.3
280-360 
HB

950-1200

S2 S2.1 < 200 HB < 690

S2.2
200-280 
HB

690-970

S3 S3.1 < 280 HB < 940

S3.2
280-360 
HB

940-1200

S4 S4.1 < 240 HB < 800

S4.2
240-320 
HB

800-1070

H H1 H1.1 Ghisa in conchiglia < 440 HB -

H2 H2.1 Ghisa temprata < 55 HRC -

H2.2 > 55 HRC -

H3 H3.1 < 51 HRC -

H3.2
51-55 
HRC

-

H4 H4.1
55-59 
HRC

-

H4.2 > 59 HRC -

Gruppi dei Materiali Lavorati

Acciai inox austenitici-ferritici (DUPLEX) o super-
austenitici

tipo di filettatura

materiale filiera

tipo

imbocco

tolleranza

gruppo norma di base (BSG)

Leghe di alluminio pressofuso

Leghe di rame con eccellente lavorabilità

(acciai legati al cromo per 
utensili, matrici e stampi)

Acciai inox ferritici (acciai al cromo non 
bonificabili)

Acciai inox austenitici (acciai al Cr-Ni, al Cr-Ni-Mn)

Acciaio temprato <55 HRC

Acciaio temprato >55 HRC

Leghe di rame a truciolo corto con lavorabilità 
buona o moderata
Rame elettrolitico e leghe di rame a truciolo lungo

Polimeri termoplastici

Polimeri termoindurenti

Polymeri o composti rinforzati

Grafite

Resistenza 
a trazione

Durezza

Titanio e leghe di titanio

Leghe resistenti al calore a base di Fe

Leghe resistenti al calore a base di Ni

Leghe resistenti al calore a base di Co

Ghisa grigia austenitica ASTM A436 (a grafite 
lamenllare austenitica)
Ghisa malleabile austenitica ASTM A439 (a grafite 
nodulare austenitica)

Ghisa sferoidale ASTM A897 (struttura austenitico-
ferritica)

Semilavorati in alluminio

M M M M MF MF MF BSW G
HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS

piana piana SX piana musone piana piana musone piana piana

corretto corretto 1 spira 1 spira corretto corretto 1 spira corretto corretto

6g 6g 6g 6g 6g 6g 6g normal A

ISO 2568 ISO 2568 - - ISO 2568 ISO 2568 - - ISO 2568
Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod.

13020 
F100

13024 
F201

13035 
OTT

13040 
OTT

13050 
F110

13062 FN
13088 

OTT
13102 FN

13126 
F170

V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/ min]

12 12 12 x x 12

13 13 13 x x 13

14 14 14 x x 14

10 10 x x 10 x x x 10

9 9 9 x x 9

8 8 8 x x 8

8 8 8 x x 8

7 7 7 x x 7

13 13 13 13 13 13 13 13 13

5 5 5 5

7 7 7 x x 7

6 6 6 6

6 6 6 x x 6

5 5 5 5

11 11 11 11

8 8 8 8

6 6 6 6

11 11 11 11

9 9 9 9

7 7 7 7

10 10 10 10

8 8 8 8

6 6 6 6

10 10 10 10

8 8 8 8

6 6 6 6

20 20 20 20

15 15 15 x x 15

10 10 10 10

10 10 10 10

9 9 9 9

6 6 6 6

11 11 x x 11 x x x 11

6 6 x x 6 x 6

3 3 x x 3 x 3

11 11 11 11

4 4 4 4

4 4 4 4
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PARAMETRI DI TAGLIO PER FILIERE  INFORMAZIONI TECNICHE 

[MPa]

P P1 P1.1 Acciai automatici solfurizzati < 240 HB < 830

P1.2
(acciai al carbonio con 
aumentata lavorabilità)

solfurizzati e 
fosfatizzati

< 180 HB < 620

P1.3
solfurizzati/fosfatizzati 

con piombo
< 180 HB < 620

P2 P2.1
Acciai non legati dolci, contenuto C 

<0,25%
< 180 HB < 620

P2.2
(acciai al carbonio) semiduri, contenuto C 

<0,55%
< 240 HB < 830

P2.3
duri, contenuto C 
>0,55%

< 300 HB < 1030

P3 P3.1 Acciai legati ricotti < 180 HB < 620

P3.2
(acciai al carbonio con 
elementi leganti <10%)

bonificati 180-260 
HB

620-900

P3.3
260-360 
HB

900-1240

P4 P4.1 Acciai per utensili ricotti < 26 HRC < 900

P4.2
bonificati 26 - 39 

HRC
900-1240

P4.3
39-45 

HRC
1240-1450

M M1 M1.1 < 160 HB < 520

M1.2
160-220 
HB

520-700

M2 M2.1 Acciai inox martensitici ricotti < 200 HB < 670

M2.2
(acciai al cromo da 
bonifica)

bonificati 200-280 
HB

670-950

M2.3
induriti per 
precipitazione

280-380 
HB

950-1300

M3 M3.1 < 200 HB < 750

M3.2
200-260 
HB

750-870

M3.3
260-300 

HB
870-1040

M4 M4.1 < 300 HB < 990

M4.2
300-380 
HB

< 1320

K K1 K1.1
Ghisa grigia ASTM A48, 
A159

ferritica o ferritico-
perlitica

< 180 HB < 190

K1.2
(struttura a grafite 
lamellare)

ferritico-perlitica o 
perlitica

180-240 
HB

190-310

K1.3
perlitica 240-280 

HB
310-390

K2 K2.1
Ghisa malleabile ASTM 

A602

ferritica
< 160 HB < 400

K2.2
(struttura a grafite libera) ferritica o perlitica 160-200 

HB
400-550

K2.3
perlitica 200-240 

HB
550-660

K3 K3.1
Ghisa malleabile ASTM 
A536

ferritica
< 180 HB < 560

K3.2
(struttura a grafite 
nodulare)

ferritica o perlitica 180-220 
HB

560-680

K3.3
perlitica 220-260 

HB
680-800

K4 K4.1 < 180 HB < 190

K4.2 < 240 HB < 740

K4.3 < 280 HB < 980

K4.4
280 - 320 
HB

980-1130

K4.5
320-360 

HB
1130-1280

K5 K5.1
Ghisa a grafite compatta 
CGI

ferritica
< 180 HB < 400

K5.2
(struttura a grafite 
vermicolare)

ferritica o perlitica 180-220 
HB

400-450

K5.3
perlitica 220-260 

HB
450-500

N N1 N1.1 < 60 HB < 240

N1.2
Semilavorati in leghe di 
alluminio

ricotti - semi-incruditi 60-100 
HB

240-400

N1.3
incruditi 100-150 

HB
400-590

N2 N2.1 < 75 HB < 240

N2.2 75-90 HB 240-270

N2.3
90-140 
HB

270-440

N3 N3.1 - -

N3.2 - -

N3.3 - -

N4 N4.1 - -

N4.2 - -

N4.3 - -

N5 N5.1 - -

S S1 S1.1 < 200 HB < 660

S1.2
200-280 
HB

600-950

S1.3
280-360 
HB

950-1200

S2 S2.1 < 200 HB < 690

S2.2
200-280 
HB

690-970

S3 S3.1 < 280 HB < 940

S3.2
280-360 
HB

940-1200

S4 S4.1 < 240 HB < 800

S4.2
240-320 
HB

800-1070

H H1 H1.1 Ghisa in conchiglia < 440 HB -

H2 H2.1 Ghisa temprata < 55 HRC -

H2.2 > 55 HRC -

H3 H3.1 < 51 HRC -

H3.2
51-55 
HRC

-

H4 H4.1
55-59 
HRC

-

H4.2 > 59 HRC -

Gruppi dei Materiali Lavorati

Acciai inox austenitici-ferritici (DUPLEX) o super-
austenitici

tipo di filettatura

materiale filiera

tipo

imbocco

tolleranza

gruppo norma di base (BSG)

Leghe di alluminio pressofuso

Leghe di rame con eccellente lavorabilità

(acciai legati al cromo per 
utensili, matrici e stampi)

Acciai inox ferritici (acciai al cromo non 
bonificabili)

Acciai inox austenitici (acciai al Cr-Ni, al Cr-Ni-Mn)

Acciaio temprato <55 HRC

Acciaio temprato >55 HRC

Leghe di rame a truciolo corto con lavorabilità 
buona o moderata
Rame elettrolitico e leghe di rame a truciolo lungo

Polimeri termoplastici

Polimeri termoindurenti

Polymeri o composti rinforzati

Grafite

Resistenza 
a trazione

Durezza

Titanio e leghe di titanio

Leghe resistenti al calore a base di Fe

Leghe resistenti al calore a base di Ni

Leghe resistenti al calore a base di Co

Ghisa grigia austenitica ASTM A436 (a grafite 
lamenllare austenitica)
Ghisa malleabile austenitica ASTM A439 (a grafite 
nodulare austenitica)

Ghisa sferoidale ASTM A897 (struttura austenitico-
ferritica)

Semilavorati in alluminio

G G G G G BSPT BSPT NPT F19
HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS

piana SX piana piana musone musone piana musone piana piana

corretto 1 spira 1 spira 1 spira 1 spira corretto 1 spira corretto 1 spira

A A -0,20 A -0,20 - A normal -

- - - - - - - ISO 2568 -
Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod.

13138 FN
13164 

OTT
13176 

OTT
13188 

OTT
13202 

OTT
13214 FN

13228 
OTT

13238 
F180

13278 
OTT

V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m /min] V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/ min] V t [m/ min]

x x 12

x x 13

x x 14

x x x x x x x 10 x

x x 9

x x 8

x x 8

x x 7

13 13 13 13 13 13 13 13 13

5

x x 7

6

x x 6

5

11

8

6

11

9

7

10

8

6

10

8

6

20

x x 15

10

10

9

6

x x x x x x x 11 x

x x x x x 6 x

x x x x x 3 x

11

4

4
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PARAMETRI DEGLI UTENSILI DA TAGLIO ISO13399 

INFORMAZIONI TECNICHE 
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