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Gttt Boatolo UTENSILI DA TAGLIO — MASCHI

Maschi - Maschi a mano M

Serie di maschi a mano M, DIN 352 Art. 12008 [1[];['[{}
Hand taps serie M, DIN 352

Cod. Fornitore: E100
Manufacturer code: E100
Descrizione:
Serie di maschi a mano Dormer E100, filettatura metrica M, per fori ciechi e passanti,
scanalature diritte, DIN 352. Materiale HSS con finitura lucida per materiali tenaci.
Hand taps serie Dormer E100, metric threading M, for blind and through holes, DIN
352. Material HSS with bright finish for tough materials.
ART. 12008
Dati tecnici / Technical data
cod. filetto TDZ |passo TP DCON Z |preforo PHD
code thread TDZ| pitch TP | QAL | THL | MS | WSC | NOF | hole PHD
[mm] [mm] | [mm]|[mm]| [mm] | [mm] [mm]
12008020 M2 0,40 36 8 2,8 2,1 3 1,6
12008025 M 2,5 0,45 40 9 2,8 . | 3 2,05
12008030 M3 0,50 40 10 3,5 2,7 3 2,5
12008035 M 3,5 0,60 45 10 4 3 3 2,9
12008040 M4 0,70 45 12 4.5 3,4 3 3,3
12008050 M5 0,80 50 14 5] 4,9 3 4,2
12008060 Mo 1,00 =ls] 16 5] 4,9 2 5
12008080 M3 1,25 63 19 5] 4,9 3 6,8
12008100 M 10 1,50 70 22 7 5.5 3 8,5
12008120 M12 1,75 75 25 9 7 4 10,3
12008140 M 14 2,00 g0 25 11 9 4 1z
12008160 M 16 2,00 80 25 12 g 4 14
12008180 M 18 2,50 95 32 14 5 | 4 15,5
12008200 M 20 2,50 o5 32 16 12 4 17,5
12008220 M 22 2,50 100 34 1B 14,5 4 19,5
12008240 M 24 3,00 110 38 1B 14,5 4 21
12008270 M 27 3,00 110 38 20 16 4 24
12008300 M 30 3,50 125 45 22 18 4 26,5
g
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Diametro preforo di maschiatura = diametro filetto - passo filetto
Tapping hole diameter = thread diameter - thread pitch

GNUTTI BORTOLO :
LA SOLUZIONE AI TUOI
BISOGNI INDUSTRIALI
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@ Gttt Boatolo UTENSILI DA TAGLIO — MASCHI

Maschi - Maschi a mano M

Serie di maschi a mano M vaporizzati, DIN 352 Art. 12013 [I[I];{|[{}]
Steamed hand taps serie M, DIN 352

Cod. Fornitore: E102

Descrizione: Manufacturer code: E102
Serie di maschi a mano Dormer E102, filettatura metrica M, per fori
ciechi e passanti, scanalature diritte, DIN 352. Materiale HSS-Co con superficie vaporizzata che
aiuta a trattenere il fluido lubrificante i modo tale da fornire un taglio piu regolare e porer
lavorare anche materiali difficili come acciai inox e leghe resistenti al calore.
Hand taps serie Dormer E100, metric threading M, for blind and through holes, DIN 352. Material
HSS-Co with a vaporized surface that helps retain the lubricating fluid so as to provide a
smoother cut and be able to work even difficult materials such as stainless steels and heat-
resistant alloys.
ART. 12013
Dati tecnici / Technical data
cod. filetto TDZ |passo TP DCON Z |preforo PHD
code |thread TDZ| pitch TP| QAL | THL | M5 | WSC | NOF | hole PHD
[mm] [mm] | [mm] |[mm]| [mm] | [mm] [mm]
120132040 M 4 0,70 45 12 4,5 3.4 3 3,32
12013050 M5 0,80 =1 14 5] 4.9 3 4,2
120132060 M 6 1,00 56 16 5] 4,9 2] 5
u
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Serie di maschi a mano M, elica sinistra, DIN 352 Art. 12025 [i[/];] /1]
Hand taps serie M, left helix, DIN 352
Cod. Fornitore: E101
Descrizione: Manufacturer code: E101
Serie di maschi a mano Dormer E101, filettatura metrica M
sinistra, DIN 352. Materiale HSS con finitura lucida per materiali tenaci.
Hand taps serie Dormer E101, metric threading M left, DIN 352. Material
HSS with bright finish for tough materials.
ART. 12025
Dati tecnici / Technical data
cod. filetto TDZ | passo TP DCOM Z |preforo PHD
code |[thread TDZ| pitch TP | OAL | THL | MS | WSC | NOF | hole PHD
[mm1 [mm] [ [mm] |[mm]|[mm] | [mm] [mm]
12025050 M5 0,80 50 14 5] 4,9 3 4,2
12025060 MG 1,00 =13 16 (] 4,9 3 5
12025080 M3 1,25 63 19 5] 4,9 3 6,8
12025100 M 10 1,50 70 22 r 55 3 8,5
12025120 M12 1,75 75 25 Q 7,0 4 10,32
12025140 M 14 2,00 80 25 11 Q 4 12
@
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UTENSILI DA TAGLIO — MASCHI
Maschi - Maschi a mano M

Art. 12030 JiI]i{[{]]

Cod. Fornitore: E559
Manufacturer code: E559

@ Grutts Beatolo

Maschio a mano finitore M, ISO 529, eco
Hand bottoming tap M, ISO 529, eco

Descrizione:
Maschio a mano finitore Dormer E559, filettatura metrica M, per fori ciechi e passanti,
imbocco corto C per poter filettare fino in fondo ad un foro cieco, ISO 529. Materiale HSS
per uso generale, ideale per I'utilizzo con il giramaschi manuale ma anche a macchina su
materiali pit duri. Ottimo rapporto qualita/prezzo per meccanici di manutenzione, tecnici di
assistenza sul campo, artigiani, istituti di formazione.

Hand bottoming tap Dormer E559, metric threading M, for blind and through holes, short
chamfer C for threading to the bottom of a blind hole, ISO 529. Material JHSS for general
use, ideal for use with a hand tap wrench but also with a machine on harder materials.
Excellent value quality/price for maintenance mechanics, field service technicians,
craftsmen, training institutes.

ART. 12030
Dati tecnici / Technical data
cod. filetto TDZ |passo TP DCON NOF preforo PHD
code |thread TDZ| pitch TP | OAL | TD |THL| MS |[WSC| LSC | LU Z |tapping hole PHD
[mm] [mm] |[mm]|[mm] |[mm]| [mm] |[[mm] |[mm] | [mm] [mm]
12030030 M3 0,50 48 3 11 3 2,5 5 18 3 2,5
12030040 M4 0,70 53 4 13 4 3,15 ] 21 3 2.3
12030050 M5 0,80 58 5 16 5 4 7 25 3 4,2
12030060 MG 1,00 66 (3] 19 o] 5 8 30 3 5
12030080 M3 1,25 72 B 22 8 6,3 Q 35 4 6,8
12030100 M 10 1,50 80 10 24 10 g 11 39 4 8,5
12030120 M12 1,75 89 12 29 Q i1 10 = 4 10,2
TDZ 8 = 10 mm WSC
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Diametro preforo di maschiatura = diametro filetto - passo filetto
Tapping hole diameter = thread diameter - thread pitch

Applicazione Apprication
Acciaio Steel
Ottone/Rame Brass/ Copper

Acciaio Legato

Acciaio Inossidabile

Alloy steels

Stainless Steel

Cast Irons < 230HB

Cast Irons > 230HB

GNUTTI BORTOLO :
LA SOLUZIONE AI TUOI Metalli non ferrosi Non Ferrous Materials
BISOGNI INDUSTRIALI
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@ Gttt Boatolo UTENSILI DA TAGLIO — MASCHI

Maschi - Maschi per manutenzione, riparazione

Maschio M, imbocco C, dritto, per Helicoil Art. 12065 [1]/;]'[{]
Tap M, chamfer C, straight, for Helicoil

Cod. Fornitore: E620

Descrizione: Manufacturer code: E620

Maschio a macchina Dormer E620, filettatura metrica M per filetti riportati Helicoil, imbocco corto C per fori ciechi
e passanti, scanalature diritte, gambo rinforzato. Materiale HSS con finitura lucida per uso generale.

Machine tap Dormer E620, metric threading M for wire inserts Helicoil, short chamfer C for blind and through
holes, straight flutes, reinforced shank. Material HSS with bright finish for general use.

ART. 12065
Dati tecnici / Technical data
cod. filetto TDZ | passo TP DCON MOF |preforo PHD
code |[thread TDZ | pitch TP| TD | OAL | THL | MS | WSC | LSC | LU Z | hole PHD
[mm] [mm] |[[mm] | [mm] |[mm]{[mm] | [mm] |[mm] | [mm] [mm]
12065040 EGM 4 0,70 4,91 &8 11 5 4 7 20 3 4,2
12065050 EGM 5 0,80 6,04 66 13 6,3 5 8 26 3 5,2
12065060 EGM 6 1,00 7,30 72 16 g8 g,3 9 29 3 6,3
12065080 EGM 8 1,25 9,62 80 18 10 ] 11 3z 3 8,4
12065100 EGM 10 1,50 11,95 89 22 Q Zil 10 - 3 10,5
12065120 EGM 12 1,75 14,27 95 24 11,2 9 12 - 4 125
TDZ = 8 mm % TDZ = 10 mm uE-J
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GNUTTI BORTOLO :
LA SOLUZIONE AI' TUOI
BISOGNI INDUSTRIALI
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Gttt Boatolo UTENSILI DA TAGLIO — MASCHI

Maschi - Maschi a macchina M

Maschio M, imbocco C, dritto, DIN 371 Art. 12132 §[/];{[i}]
Tap M, chamfer C, straight, DIN 371

Cod. Fornitore: E200

Manufacturer code: E200

Descrizione:

Maschio a macchina Dormer E200, filettatura metrica M, imbocco corto C per fori ciechi

e passanti, scanalature diritte, DIN 371 gambo rinforzato. Materiale HSS-Co PM con finitura
lucida per uso generale.

Machine tap Dormer E200, metric threading M, short chamfer C for blind and through
holes, straight flutes, DIN 371 reinforced shank. Material HSS-E PM for general use.

ART. 12132
Dati tecnici / Technical data
cod. filetto TDZ |passo TP DCON MNOF |preforo PHD
\ code |thread TDZ| pitch TP | OAL | THL | MS | WSC | LSC | LU & hole PHD
[mm] [mm] | [mm] |[mm]|[mm]|[mm] | [mm] [ [mm] [mm]
12132025 M 2,5 0,45 E0 g 2,8 2,1 5 12,5 3 2,05
12132030 M3 0,50 1] 9 3.5 2,7 51 18 3 2,5
12132040 M4 0,70 63 12 4,5 3,4 =] 21 3 3,3
12132050 M5 0,80 70 13 6 4,9 8 25 3 4,2
12132060 M6 1,00 g0 15 51 4,9 g 30 2 c
12132080 M8 1,25 an 18 g 6,2 9 35 3 6,8
12132100 M 10 1,50 100 | 20 10 8 11 39 3 8,5
- OAL o
Maschio M, imbocco C, dritto, DIN 376 Art. 12134 §/[|];{[1]}
Tap M, chamfer C, straight, DIN 376 Cod. Fornitore: E250
Manufacturer code: E250
Descrizione:
Maschio a macchina Dormer E250, filettatura metrica M, imbocco
corto C per fori ciechi e passanti, scanalature diritte, DIN 376 gambo
ridotto. Materiale HSS-Co PM con finitura lucida per uso generale.
Machine tap Dormer E250, metric threading M, short chamfer C for
blind and through holes, straight flutes, DIN 376 reduced shank.
Material HSS-E PM with bright
finish for general use. ART. 12134
Dati tecnici / Technical data
cod. filetto TDZ |passo TP DCON NOF |preforo PHD
code thread TDZ | pitch TP | OAL | THL | MS | WSC | LSC Z hole PHD
[mm] [mml | Imm] |[mm]|[mm]| [mm] | [mm] [mm]
12134050 M5 0,80 70 12 3,5 2,7 & 3 4,2
12134060 M6 1,00 80 15 4,5 3.4 5] 3 5
12134080 M3 1,25 Qo 18 5] 4.9 8 3 6,8
12134100 M 10 1,50 100 20 7 5.5 8 3 8,5
12134120 M12 1,75 110 23 9 7 10 3 10,3
12134140 M 14 2,00 110 25 11 9 12 3 12
12134160 M 16 2,00 110 25 12 9 12 3 14
12134180 M 18 2,50 125 30 14 13 14 3 15,5
12134200 M 20 2,50 140 30 16 12 15 3 17,5
12134240 M 24 3,00 160 38 18 14,5 17 4 21
12134300 M 30 3,50 180 45 22 18 21 4 26,5
12134360 M 36 4,00 200 55 28 22 25 4 32
2|
&
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Diametro preforo di maschiatura = diametro filetto - passo filetto
Tapping hole diameter = thread diameter - thread pitch
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@ Gttt Boatolo UTENSILI DA TAGLIO — MASCHI

Maschi - Maschi a macchina M

Maschio M, imbocco B, dritto, DIN 371 Art. 12153 §[/];][{}]
Tap M, chamfer B, straight, DIN 371

Cod. Fornitore: EPOO6H
Manufacturer code: EPOO6H

Descrizione:

Maschio a macchina Dormer EPOO6H, filettatura metrica M, imbocco lungo
corretto B per fori passanti, scanalature diritte, DIN 371 gambo rinforzato.
Materiale HSS-Co PM con finitura lucida per uso generale.

Machine tap Dormer EPO06H, metric threading M, long chamfer B with spiral
point for through holes, straight flutes, DIN 371 reinforced shank. Material
HSS-E PM with bright finish for general use.

ART. 12153
Dati tecnici / Technical data
cod. filetto TDZ |passo TP DCOM NOF |preforo PHD
code |thread TDZ|pitch TP| QAL | THL | MS |wWsC | LSC | Lu pi hole PHD
[mm]l | [mm] |[mm]|[mm]|[mm] | [mm] | [mm] [mm]
12153030 M3 0,50 56 a 35 2,7 & 18 3 2,5
12153040 M4 0,70 63 2 | 45| 3,4 & 21 3 3,3
12153050 M5 0,80 70 13 & 4,9 8 25 3 4,2
12153060 M6 1,00 80 15 & 4,9 8 30 3 g
12153080 M3 1,25 90 18 8 6,2 g 35 3 6,8
12153100 M 10 1,50 100 20 10 g 11 39 3 8,5
w|
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Maschio M, imbocco B,_dritto, DIN 376 Art. 12155 D1
Tap M, chamfer B, straight, DIN 376

Cod. Fornitore: EPOO6H

Descrizione: Manufacturer code: EPOO6H
Maschio a macchina Dormer EPOO6H, filettatura metrica M, imbocco lungo corretto
B per fori passanti, scanalature diritte, DIN 376 gambo ridotto. Materiale HSS-Co

PM con finitura lucida per uso generale.

Machine tap Dormer EPOO6H, metric

ART. 12155 threading M, long chamfer B with
. Fyur F spiral point for through holes,
Dati tecnidi / Technical data straight flutes, DIN 376 reduced
cod. filetto TDZ |passo TP DCON MOF | preforo PHD | shank. Material HSS-E PM with
code thread TDZ | pitch TP | OAL | THL | MS |WSC [ LSC | Z | hole PHD | bright finishfor general use.
[mm] | [mm] [[mm]|[mm]|[mm] |[mm] [mm]
12155060 M6 1,00 80 I5 | 45 | 3.4 6 3 g
12155080 M8 1,25 a0 18 6 4,9 3 3 6,5
12155100 M 10 1,50 100 20 7 5,5 8 3 8,5
12155120 M12 1,75 110 23 a 7.0 10 3 10,3
12155140 M 14 2,00 110 25 11 Q 12 3 12
12155160 M 16 2,00 110 25 12 a9 12 3 14
12155200 M 20 2,50 140 30 15 12 15 4 17,5
H'JI
2
=
! wsc §
s [
- =
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7 www.gnhuttibortolo.com 7




Gttt Boatolo UTENSILI DA TAGLIO — MASCHI

Maschi - Maschi a macchina M

Maschio M, imbocco B, dritto, anello giallo, DIN 371 Art. 12161 [|[|[|[']{}]
Tap M, chamfer B, straight, yellow ring, DIN 371

Cod. Fornitore: E297
Descrizione: Manufacturer code: E297
Maschio a macchina Dormer E297 anello giallo, filettatura metrica M,

imbocco lungo corretto B per fori passanti, scanalature diritte, DIN 371 gambo
rinforzato. Materiale HSS-Co PM con rivestimento al cromo per acciai a basso
tenore di carbonio, acciai legati e metalli non ferrosi, soprattutto rame e ottone
a truciolo corto.

Machine tap Dormer E297 yellow ring high performance Shark-line, metric

threading M, long chamfer B with spiral point for through holes, straight flutes,
DIN 371 reinforced shank. Material HSS-E PM with chrome coating for low
\\ carbon steels, alloy steels and non-ferrous metals, especially short-chipping

copper and brass.

3 ART. 12161
\ Dati tecnici / Technical data
1 cod. filetto TDZ |passo TP DCON NOF |preforo PHD
h"' code thread TDZ [ pitch TP| OAL | THL | MS | WSC | LSC Ly z hole PHD
- [mm] | [mm] [[mm]|[mm]| [mm] | [mm] | [mm] [mm]
12161030 M3 0,50 1+ 9 3,5 2.7 5] 18 3 2,5
12161040 M 4 0,70 63 12 4,5 3.4 (5] 21 3 3.3
12161050 M5 0,80 70 i3 5 4,9 g 25 3 4,2
12161060 Mo 1,00 80 15 ] 4,9 8 30 3 5
12161080 M3 1,25 a0 18 a8 6,2 =1 35 3 6,8
12161100 M 10 1,50 100 20 10 g 11 39 3 8,5
TDZ = 10 mm g
g
wsc 8
I —
g THL - ‘ - -
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Maschio M, imbocco B, dritto, TiCN, DIN 371 Art. 12165 §[/]{[i]]
Tap M, chamfer B, straight, TiCN, DIN 371

Cod. Fornitore: E397

Descrizione: Manufacturer code: E397
Maschio a macchina Dormer E397 multi-applicazione ad alte
prestazioni, filettatura metrica M, imbocco lungo corretto B per
fori passanti, scanalature diritte, DIN 371 gambo rinforzato.
Materiale HSS-Co PM con rivestimento TiCN adatto alla
lavorazione di svariati materiali dagli acciai a media ed alta
resistenza, acciai inox, ghisa, alle leghe leggere e metalli non
ferrosi sui quali evita filettature sovradimensionate.

ART. 12165
Dati tecnici / Technical data
cod. filetto TDZ |passo TP DCON NOF |preforo PHD
Machine tap Dormer E397 multi-application code thread TDZ | pitch TP| QAL | THL | MS | WSC | LSC | LU 2 hole PHD
high performance, metric threading M, long [mm] | Imm] [[mm1|[mm] | [mm] | Imm] | Imm] [mm]
chamfer B with spiral point for through holes, [17155030 M2 0.50 T 9 35 | 2.7 6 18 3 2.5
straight flutes, DIN 371 reinforced shank. 5 : 7 £
Material HSS-E PM with TiCN coating suitable | 12192040 M4 f20 | o 8 ol dF ) 5 a3 .3
for machining various materials from medium 12165050 M5 0,80 70 13 6 49 8 25 3 4.2
and high strength steels, stainless steels, cast |12165060 M6 1,00 80 15 & 4,9 8 30 3 5
iron, to light alloys and non-ferrous metals on |12165080 M3 1,25 Q0 18 g8 6,2 9 35 3 6,8
which it avoids oversized threads. 12165100 M 10 1,50 100 20 10 g i1 39 3 8,5
TDZ < 10 mm 0
=
pd
8
wscC o
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Y | THL L ‘
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Maschi - Maschi a macchina M

Maschio M, imbocco C, elica 15°, DIN 371 Art. 12213 Ji[/11T3
Tap M, chamfer C, helix 15°, DIN 371

Cod. Fornitore: E207
Manufacturer code: E207

Descrizione:

Maschio a macchina Dormer E207, filettatura metrica M, imbocco corto C per fori ciechi,
elica 15° per acciai duri ed ad alta resistenza, DIN 371 gambo rinforzato. Materiale HSS-
Co PM con finitura lucida.

Machine tap Dormer E207, metric threading M, short chamfer C for blind holes, helix 15°
for hard and high-strength steels, DIN 371 reinforced shank. Material HSS-E PM with
bright finish.

ART. 12213
Dati tecnici / Technical data
cod. filetto TDZ |passo TP DCON NOF | preforo PHD
code thread TDZ | pitch TP | 0AL | THL | M5 |WSC | LSC | LU 7. hole PHD
[mm] [mm] [[mm]|[mm]{[mm]|[mm]l|[mm]|[mm] [mm]
12213030 M3 0,50 56 9 3:5 [ 276 18 | 3 2,5
12213040 M4 0,70 63 12 45 34 & 21 | 3 3,3
12213050 M5 0,80 70 13 & 49 8 25 | 3 4,2
12213060 M6 1,00 80 15 65 |48 | 8 30 3 5
12213080 M8 1,25 ag 18 g8 62 O 35 3 6,8
12213100 M 10 1,50 100 20 10 g 11 39 3 8,5
]
=
=
o
wsC g
' '
I_-I |
i
i | LSC
Maschio M, imbocco C, elica 15°, DIN 376 Art. 12215 GEG"“E"
Tap M, chamfer C, helix 15°, DIN 376

Descrizione:

Maschio a macchina Dormer E258, filettatura metrica M, imbocco corto C per fori ciechi,
elica 15° per acciai duri ed ad alta resistenza, DIN 376 gambo ridotto. Materiale HSS-Co
PM con finitura lucida.

Machine tap Dormer E258, metric threading M, short chamfer C for blind holes, helix 15°
for hard and high-strength steels, DIN 376 reduced shank. Material HSS-E PM with bright finish.

ART. 12215
Dati tecnici / Technical data
cod. filetto TDZ |passo TP DCOM NOF |preforo PHD
code |thread TDZ| pitch TP| QAL | THL | MS | WSC | L5C i hole PHD
‘ [mm] [mm] | [mm] [[mm]|[mm] | [mm] | [mm] [mm]
12215120 M12 1,75 110 23 9 Fi 10 2 10,3
12215140 M1i4 2,00 110 25 11 9 12 3 12
12215160 M 16 2,00 110 25 12 9 12 3 14
i
E.
=
9
wscC D‘i
N e ) ~
3 S —
i
THL ol LSC
- QAL -
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@ Gttt Boatolo UTENSILI DA TAGLIO — MASCHI

Maschi - Maschi a macchina M

Maschio M +0,10, imbocco C, elica 15°, DIN 371 Art. 12228 GE‘ GruBo
Tap M +0,10, chamfer C, helix 15°, DIN 371

Descrizione:

Maschio a macchina 12228, filettatura metrica M maggiorato +0,10, imbocco
corto C per fori ciechi, elica 15°elica, DIN 371 DIN 371 gambo rinforzato.
Materiale HSS-Co con finitura lucida per uso generale.

Machine tap 12228, metric threading M oversized +0,10, for blind holes, helix
15°, DIN 371 reinforced shaft. Material HSS-E with bright finish for general use.

ART. 12228
Dati tecnici / Technical data
cod. filetto d |passo |maggior. diam. preforo
code thread d | pitch | oversize | L, Lz dz [tapping hole diam.
[mm]| [mm]l |[mm]|[mm]|[mm] [mm]
12228030 M3 0,50 + 0,1 =15 10 4 2,5
12228040 M4 0,70 +0,1 63 12 | 45 3,3
12228050 M5 0,80 + 0,1 70 12 s] 4,2
12228060 M6 1,00 + 0,1 80 14 ls] 5
12228080 M3 1,25 + 0,1 a0 18 8 G
12228100 M 10 1,50 + 0,1 100 20 10 9
=<1
L1
Maschio M +0,20, imbocco C, elica 15°, DIN 371 Art.12230
Tap M +0,20, chamfer C, helix 15°, DIN 371
Descrizione:
- e Maschio a macchina 12230, filettatura metrica M maggiorato +0,20,
imbocco corto C per fori ciechi, elica 15°elica, DIN 371 DIN 371 gambo
= 9 rinforzato. Materiale HSS-Co con finitura lucida per uso generale.
Machine tap 12230, metric threading M oversized ART' 1223“
+0,20, for blind holes, helix 15°, DIN 371 reinforced Dati tecnici / Technical data
shaft. Material HSS-E with bright finish for general use. cod. filetto d |passo |maggior. diam. preforo
code thread d | pitch |oversize | L, Lz d= |tapping hole diam.
[mm]l | [mml |[mm] |Imm]|[mm] [mm]
12230040 M4 0,70 + 0,2 63 12 4.5 3.3
12230050 M5 0,80 + 0,2 70 12 (] 4,2
12230060 MG 1,00 + 0,2 80 14 o 5
12230080 Ma 1,25 + 0,2 =10} 18 8 3]
12230100 M 10 1,50 +0,2 100 20 10 9
[><]
L1

Diametro preforo di maschiatura = diametro filetto - passo filetto
Tapping hole diameter = thread diameter - thread pitch

10 www.gnhuttibortolo.com 10




UTENSILI DA TAGLIO — MASCHI
Maschi - Maschi a macchina M

Cod. Fornitore: EX00
Manufacturer code: EX00

@ Grutts Beatolo

Maschio M, imbocco C, elica 45°, DIN 371
Tap M, chamfer C, helix 45°, DIN 371

Art. 12243

Descrizione:

Maschio a macchina Dormer EX006H, filettatura metrica M, imbocco corto C per fori
ciechi, elica 45° per alte prestazioni, DIN 371 gambo rinforzato. Materiale HSS-Co PM
con finitura lucida per uso generale.

Machine tap Dormer EX006H, metric threading M, short chamfer C for blind and through
holes, high performance helix 45°, DIN 371 reinforced shank. Material HSS-E PM with
bright finish for general use.

ART. 12243
Dati tecnici / Technical data
cod. filetto TDZ |passo TP DCOM MNOF |prefore PHD
code thread TDZ| pitch TP | 0AL | THL | MS |WSC | LSC Ly £ hole PHD
[mm] [mm] |[[mm]|{mm]|[mm] |[[mm]][mm]|[mm] [mm]
\fz\ 12243030 M3 0,50 1] 5] 2.5 2,7 5] 18 2 2,5
12243040 M 4 0,70 63 Fi 4.5 3.4 5] 21 3 3.3
12243050 M5 0,80 70 8 5] 4,9 g 25 3 4,2
12243060 M6 1,00 =10 10 6 4.9 g 21 3 L
12243080 M3 1,25 =10 12 8 6,2 9 35 3 6,8
12243100 M 10 1,50 100 15 10 g 11 39 3 8,5
TDZ < 10 mm gj
z|
Q)
WsC 8
8 - !
0 SORSSSSSS] | - {
THL |
e
= Ly =| LsC_! =
Le OAL |
Maschio M, imbocco C, elica 45°, DIN 376 Art. 12245 §T7/11]}
Tap M, chamfer C, helix 45°, DIN 376
Cod. Fornitore: EX00
Descrizione: Manufacturer code: EX00
Maschio a macchina Dormer EX006H, filettatura metrica
M, imbocco corto C per fori ciechi, elica 45° per alte prestazioni, DIN 376 gambo
ridotto. Materiale HSS-Co PM con finitura lucida per uso generale.
Machine tap Dormer EX006H, metric threading
ART. 12245 M, short chamfer C for blind and through holes,
N e f high performance helix 45°, DIN 376 reduced
Dati tecnici / Technical data shank. Material HSS-E PM with bright finish for
cod. filetto TDZ passo TR DCON NOF preﬁ]ro PHD general use.
code thread TDZ | pitch TP | QAL | THL | MS |WSC|LsC | Z hole PHD
[mm] [mm] |[mm]|[mm]|[mm] |[mm]|[mm] [mm]
12245060 M6 1,00 g0 10 4,5 | 3,4 5] 3 5
12245080 M8 1,25 Qa 13 [+ 4,9 g E] 6,8
12245100 M 10 1,50 100 15 F 55 g 3 8,5
12245120 M12 1,75 110 16 g 7 10 3 10,2
12245140 M14 2,00 110 20 It 9 12 3 12
12245160 M 16 2,00 110 20 iz 9 12 4 14
12245180 M18 2,50 125 | 25 14 i 14 4 16
12245200 M 20 2,50 140 @ 25 16 12 15 4 17,5
12245220 M 22 2,50 140 | 25 18 | 14,5 17 4 19,5
12245240 M 24 3,00 160 30 18 | 14,5 17 4 21
&
! WS &
!
i i
L THL 1o
11 www.gnhuttibortolo.com 11



Grutts Beatolo

UTENSILI DA TAGLIO — MASCHI
Maschi - Maschi a macchina M

Maschio M, imbocco C, elica 45°, TiN, DIN 371
Tap M, chamfer C, helix 45°, TiN, DIN 371

Art. 12252 [T 1)

Cod. Fornitore: EXOOTIN

Descrizione: Manufacturer code: EXOOTIN
Maschio a macchina Dormer EXO06TIN, filettatura metrica M, imbocco corto C per
fori ciechi, elica 45° per alte prestazioni, DIN 371 gambo rinforzato. Materiale HSS-Co
PM con rivestimento TiN che lo rende adatto ad un ampia gamma di materiali da
lavorare con velocita di taglio piu elevate e maggiore durata.
Machine tap Dormer EX006TIN, metric threading M, short chamfer C for blind and
through holes, high
performance helix 45°, DIN ART. 12252
371 reinforced shank. N o T
Material HSS-E PM with TiN Dati tecnici / Technical data
coating which makes it cod. filetto TDZ passo TP DCON NOF | preforo PHD
suitable for a wide range of code |thread TDZ|pitch TP| OAL | THL | MS |WSC|LSC | LU | Z | hole PHD
materials to be processed [mm] [mm] |[mm]|[mm]|[mm] [[mm]|[mm]|[mm] [mm]
with higher cutting speeds 12252030 M3 0,50 56 5] 35 2.7 5] 18 3 2,5
and longer life. 12252040 M4 0,70 63 7 | 45|34 B 2i | 3 3,3
12252050 M5 0,80 70 g ] 4,9 g 25 3 4,2
12252060 M6 1,00 80 10 6 4,9 2] 31 3 5
12252080 M3 1,25 Q0 12 g 6,2 9 35 ] 6,8
12252100 M 10 1,50 100 15 10 g 11 39 3 8,5
TOE £ 10 mm o
=
g
wse ¥
4 \
SRS — =
T i
[l |
Iy LU ol LSC_J -
- AL -

Maschio M, imbocco C, elica 45°, TiN, DIN 376
Tap M, chamfer, helix 45°, TiN, DIN 376

Art. 12255 JT71TTS

Cod. Fornitore: EXOOTIN

Manufacturer code: EXOOTIN

Descrizione:

Maschio a macchina Dormer EX006TIN,
filettatura metrica M, imbocco corto C per fori
ciechi, elica 45° per alte prestazioni, DIN 376
gambo ridotto. Materiale HSS-Co PM con
rivestimento TiN che lo rende adatto ad un ampia

0 et NSNS N

gamma di materiali da lavorare con velocita di
taglio piu elevate e maggiore durata.

ART. 12255 Machine tap Dormer EX0O06TIN, metric threading M, short
- s 2 chamfer C for blind and through holes, high performance
Hath tormtcl - Tec o dals helix 45°, DIN 376 reduced shank. Material HSS-E PM with
cod. |filetto TDZ passo TP DCON NOF | preforo PHD| TiN coating which makes it suitable for a wide range of
code |thread TDZ| pitch TP | QAL | THL | MS [WSC | LSC | Z hole PHD | materials to be processed with higher cutting speeds and
[mm] [mm] |[mm]|Imm]|[mm] |[mm]|[mm] [mm] longer life.
12255120 M12 1,75 110 16 9 7 10 3 10,3
12255140 M1i4 2,00 110 20 11 2] 12 3 12
12255160 M 16 2,00 110 20 12 9 12 4 14
TOZ 2 12 mm o
=
=
wse 9
! 1
o m S| . . E
h-‘ ‘
L THL| Lsc, | I
— OAL -
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@ Gttt Boatolo UTENSILI DA TAGLIO — MASCHI

Maschi - Maschi a macchina M

Maschio M, imbocco C, elica 48°, TiCN, DIN 371 Art. 12261 §[));{| [}
Tap M, chamfer C, helix 48°, TiCN, DIN 371

Cod. Fornitore: E398
Descrizione: Manufacturer code: E398
Maschio a macchina Dormer E398 multi-applicazione ad alte

prestazioni, filettatura metrica M, imbocco corto C per fori ciechi, elica 48°, DIN 371 gambo
rinforzato. Materiale HSS-Co PM con rivestimento TiCN adatto alla lavorazione di svariati

materiali dagli acciai a media ed alta resistenza, acciai inox, alle leghe leggere e metalli non

ferrosi sui quali evita filettature sovradimensionate.

Machine tap Dormer E398 multi-application high performance, metric threading M, short
chamfer C for blind, helix 48°, DIN 371 reinforced shank. Material HSS-E PM with TiCN coating
suitable for machining various materials from medium and high strength steels, stainless steels,
to light alloys and non-ferrous metals on which it avoids oversized threads.

ART. 12261
Dati tecnici / Technical data
cod. filetto TDZ |passo TP DCOM NOF | preforo PHD
code thread TDZ | pitch TP | OAL | THL | MS |WSC| LSC | LU Zz hole PHD
[mm] [mm] |[mm]|[mm]|[mm] |[mm]|[mm]|[mm] [mm]
122610320 M3 0,50 56 G 3.5 2,7 i} 18 2 2,5
12261040 M4 0,70 03 i 4,5 3,4 o 21 3 3,3
12261050 M5 0,80 70 a8 5] 4.9 8 25 2] 4.2
12261060 M6 1,00 B0 10 5] 4,9 8 31 3 5
12261080 M3 1,25 a0 12 a8 6,2 9 35 3 6,8
12261100 M 10 1,50 100 15 10 g 11 39 2 8,5
TDZ < 10 mm |
=
ol
wsc 2
o RNSSSST = |
A |1 .
- Ly - -L-S-C'l-- .
e OAL -
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Gttt Boatolo UTENSILI DA TAGLIO — MASCHI

Maschi - Maschi a macchina M

Maschio M, imbocco C, elica 40°, anello giallo, DIN 371 Art. 12313 DORMER
Tap M, chamfer C, helix 40°, yellow ring, DIN 371

Cod. Fornitore: E298

Manufacturer code: E298

\' Descrizione:

\ Maschio a macchina Dormer E298 anello giallo linea Shark per alte prestazioni,
filettatura metrica M, imbocco corto C per fori ciechi, elica 40°, DIN 371 gambo inforzato.
Materiale HSS-Co PM con rivestimento al cromo per acciai a basso tenore di carbonio,
acciai legati e metalli non ferrosi, soprattutto rame e ottone a truciolo corto.

Machine tap Dormer E298 yellow ring high performance Shark-line, metric threading M,
short chamfer C for blind holes, helix 40°, DIN 371 reinforced shank. Material HSS-E PM
with chrome coating for low carbon steels, alloy steels and non-ferrous metals, especially

short-chipping copper
and bras, o0 ART. 12313
Dati tecnici / Technical data
cod. filetto TDZ [passo TP DCON NOF |preforo PHD
code thread TDZ| pitch TP | OAL | THL | M5 | WSC | LSC | LU z hole PHD
[mm] [mm] | [mm] |[mm]{[mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm]
12313020 M3 0,50 56 6 |35 | 27 6 18 3 2,5
12313040 M4 0,70 63 7 45 34 6 21 3 3,3
12313050 M5 0,80 70 8 5 49 8 25 3 4,2
12313060 M6 1,00 80 10 6 4,9 ] 30 3 5
12313080 M8 1,25 90 13 8 6,2 9 35 3 6,8
12313100 M 10 1,50 100 15 10 8 11 39 3 8,5
TDZ < 10 mm o
=
|
!
A
Maschio M, imbocco C, elica 40°, anello giallo, DIN 376 Art. 12315 § 1111}
Tap M, chamfer C, helix 40°, yellow ring, DIN 376

Cod. Fornitore: E298

Descrizione: Manufacturer code: E298

,——— — -
i :w Maschio a macchina Dormer E298 anello giallo linea
' | Shark per alte prestazioni, filettatura metrica M,

imbocco corto C per fori ciechi, elica 40°, DIN 376

gambo ridotto. Materiale HSS-Co PM con
rivestimento al cromo per acciai a basso tenore di
carbonio, acciai legati e metalli non ferrosi,
soprattutto rame e ottone a truciolo corto.

Machine tap Dormer E298 yellow ring high performance Shark-line, metric threading
M, short chamfer C for blind holes, helix 40°, DIN 376 reduced shank. Material HSS-E
PM with chrome coating for low carbon steels, alloy steels and non-ferrous metals,
especially short-chipping copper and brass.

ART. 12315
Dati tecnici / Technical data
cod. filetto TDZ |passo TP DCON NOF |preforo PHD
code |thread TDZ| pitch TP | 0AL | THL | MS | WSC | LSC Z hole PHD
[mm] [mm] | [mm] |[mm]|[mm] | [mm]|[mm] [mm]
12315120 M12 1,75 110 18 =] 7 10 3 10,3
12315140 M14 2,00 110 20 ii Q 12 3 12
12315160 M 16 2,00 110 20 12 a 12 4 14
TOZ z 12 mim

Diametro preforo di maschiatura = diametro filetto - passo filetto
Tapping hole diameter = thread diameter - thread pitch

14 www.gnhuttibortolo.com 14




Grutts Beatolo

UTENSILI DA TAGLIO — MASCHI

Maschi - Maschi a macchina M

Maschio M, imbocco C, elica 45°, TiAIN-Top , anello rosso, DIN 371
Tap M, chamfer C, helix 45°, TiAIN-Top, red ring, DIN 371

Descrizione:

Maschio a macchina Dormer E261 anello rosso linea Shark per alte prestazioni,
filettatura metrica M, imbocco corto C per fori ciechi, elica 45°, DIN 371 gambo
rinforzato. Materiale HSS-Co PM con rivestimento TiAIN-Top e trattamento
aggiuntivo dei taglienti che aumenta la resistenza e la durata dell'utensile nella
lavorazione di acciai da media ad alta resistenza; smusso posteriore extra per
facilitare I'evacuazione del truciolo e ridurre la coppia sull'inversione del maschio.

Machine tap Dormer E261 red ring high performance Shark-line, metric threading
M, short chamfer C for

Cod. Fornitore: E261
Manufacturer code: E261

blind holes, helix 45°, ART. 12327
sDrfaNn3k.7I1\4a:?eanglrﬁgS-E Dati tecnici / Technical data
PM with TiAIN-Top cod. | filetto TDZ |passo TP DCON NOF |preforo PHD
coating and additional code thread TDZ pitCh TP | OaL | THL MS WSC | LSC LU Z hole PHD
treatment of the [mm] [mm] |[mm]l|{Imm]|[mm]|[mm] |[mm]| [mm] [mm]
cutting edges which 12327040 M4 0,70 63 12 4,5 3,4 & 21 3 3,3
increases the 12327050 M5 060 70 13 & 49 8 25 3 4,2
;ﬁ:'stf)aorl’c‘:vehzr;d life of 12327060 M6 1,00 8 15 & 49 8 30 2 5
machining medium to | 12327080 M3 1,25 a0 18 8 | 62| 8 35 3 6,8
high strength steels; |12327100 M 10 1,50 100 20 10 8 11 39 3 8,5
extra rear chamfer to

TDZ < 10 mm 0|

facilitate chip
evacuation and reduce
torque on tap reversal.

Maschio M, imbocco C, elica 45°, TiAIN-Top, anello rosso, DIN 376
Tap M, chamfer C, helix 45°, TiAIN-Top, red ring, DIN 376

Art. 12329 [T

Cod. Fornitore: E261
Manufacturer code: E261

Descrizione:

- Maschio a macchina Dormer E261 anello rosso linea
Shark per alte prestazioni, filettatura metrica M,
imbocco corto C per fori ciechi, elica 45°, DIN 376
gambo ridotto. Materiale HSS-Co PM con rivestimento
TiAIN-Top e trattamento aggiuntivo dei taglienti che
aumenta la resistenza e la durata dell'utensile nella
lavorazione di acciai da media ad alta resistenza;
smusso posteriore extra per facilitare I'evacuazione del
truciolo e ridurre la coppia sull'inversione del maschio.

Machine tap Dormer E261 red ring high performance Shark-line, metric threading M,
short chamfer C for blind holes, helix 45°, DIN 376 reduced shank. Material HSS-E PM
with TiAIN-Top coating and additional treatment of the cutting edges which increases the
resistance and life of the tool when machining medium to high strength steels; extra
rear chamfer to facilitate chip evacuation and reduce torque on tap reversal.

ART. 12329
Dati tecnici / Technical data
cod. filetto TDZ |passo TP DCOM MOF |preforoc PHD
code |[thread TDZ| pitch TP | ©AL | THL | MS |WSC | LSC | Z hole PHD
[mm] [mm] | [mm] |[mm]|[mm] | [mm] | [mm] [mm]
12329120 M12 1,75 110 23 9 7 10 3 10,3
12329160 M 16 2,00 110 25 12 9 12 4 14
TOZ 212 mm |
=
'HS{C_ g:
N' 1
NS ——
i i
-1-.3-“‘- LEC’.—- =1
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Grutts Beatolo

UTENSILI DA TAGLIO — MASCHI

Maschi - Maschi a macchina M

Maschio M, imbocco C, elica 40° vaporizzato, anello blu, DIN 371
Tap M, chamfer C, helix 40° steamed, blue ring, DIN 371

Descrizione:

reistenza.

Maschio a macchina Dormer E238 anello blu linea Shark per alte prestazioni,
filettatura metrica M, imbocco corto C per fori ciechi, elica 40°, DIN 371
gambo rinforzato. Materiale HSS-Co PM con superficie vaporizzata per
prevenire l'incollaggio dei trucioli nella lavorazione dell'acciaio inox di media

Machine tap Dormer E238 blue ring high performance Shark-line, metric
threading M, short chamfer C for blind holes, helix 40°, DIN 371 reinforced
shank. Material HSS-E PM with steamed surface to prevent chip bonding when

Art. 12331 [T[}]T:]

Cod. Fornitore: E238
Manufacturer code: E238

machining
dium
g’;fength inox ART. 12331
steels. Dati tecnici / Technical data
cod. filetto TDZ |passo TP DCON NOF preforo PHD
code |thread TDZ| pitch TP | OAL | THL | MS | WSC | LSC | LU z hole PHD
[mm] [mm] [ [mm] |[[mm]{[mm]]|[mm]|[mm]]|[mm] [mm]
12331030 M3 0,50 1+ &) 3.,5 2,7 4] 18 3 2,5
12331040 M 4 0,70 63 7 4,5 3.4 6 21 3 3.3
12331050 M5 0,80 70 g 5] 4,9 8 25 3 4,2
12331060 M6 1,00 80 10 6 4,9 g 30 3 5
12331080 Ma8 1,25 Qo 13 8 6,2 g 23 3 6,8
12331100 M 10 1,50 100 15 10 3] 11 39 3 8,5
TDZ = 10 mm 7]
=
&
‘ 8
Ei
i i
I = . Lsc. | |,
e O-AL -

Diametro preforo di maschiatura = diametro filetto - passo filetto
Tapping hole diameter = thread diameter - thread pitch

16

Applicazione

Acciaio

Ottone/Rame

Acciaio Legato

Acciaio Inossidabile

Ghisa < 230HB

Ghisa > 230HB

Metalli non ferrosi

Apphication

Steel

Brass/ Copper

Alloy steels

Stainless Steel

Cast rons < 230HB

Cast Irons > 230HB

Non Ferrous Materials

www.gnhuttibortolo.com
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Maschi - Maschi a macchina M

Maschio M, imbocco C, elica 40° vaporizzato, anello blu, DIN 376 Art. 12333 [[)];{[1]]
Tap M, chamfer C, helix 40° steamed, blue ring, DIN 376

Descrizione:
Maschio a macchina Dormer E238 anello blu linea
Shark per alte prestazioni, filettatura metrica M,

imbocco corto C per fori ciechi, elica 40°, DIN
376 gambo ridotto. Materiale HSS-Co PM con superficie vaporizzata per prevenire l'incollaggio dei trucioli nella
lavorazione dell'acciaio inox di media reistenza.

Cod. Fornitore: E238
Manufacturer code: E238

Machine tap Dormer E238 blue ring high performance Shark-line, metric threading M, short chamfer C for blind
holes, helix 40°, DIN 376 reduced shank.

Material HSS-E PM with steamed surface to ART. 12333
prevent chip bonding when machining = = 5
medium strength inox steels. Dati tecnici / Technical data
cod. filetto TDZ |passo TP DCON NOF [preforo PHD
code thread TDZ | pitch TP | OAL | THL [ MS | WSC | LSC £ hole PHD
[mm] [mm] |[mm]|Imm]|[mm] | [mm] | [mm] [mm]
12333120 M12 1,75 110 18 2] 7 10 4 10,3
12333140 M14 2,00 110 20 11 9 12 4 12
12333160 M 16 2,00 110 20 12 9 12 4 14
12333180 M 18 2,50 125 25 14 11 14 4 15,5
12333200 M 20 2,50 140 25 16 12 15 4 17,5
TOZ = 12 mm w
=
&
WSsC )
| a
n-t . !
S
i i
JHL Lse. | |,
b OAL et
Maschio M, imbocco C, dritto, TiAIN, anello bianco, DIN 371 Art. 12345 [|]|]][1}]
Tap M, chamfer C, straight, TiAIN, white ring, DIN 371
Cod. Fornitore: E390

Manufacturer code: E390

Descrizione:

Maschio a macchina Dormer E390 anello bianco linea Shark per alte

prestazioni, filettatura metrica M, imbocco corto C per fori ciechi e passanti,
scanalature diritte, DIN 371 gambo rinforzato. Materiale HSS-Co PM con rivestimento
TiAIN per la lavorazione di materiali a truciolo corto come ghisa e metalli non ferrosi.

Machine tap Dormer E390 white ring high performance Shark-line , metric threading
M, short chamfer C for blind and through holes, straight flutes, DIN 371 reinforced
shank. Material HSS-E PM with TiAIN coating for machining short-chipping materials
such as cast iron and non-ferrous metals.

ART. 12345
Dati tecnici f/ Technical data
cod. filetto TDZ | passo TP DCON NOF |preforo PHD
code thread TDZ | pitch TP | QAL | THL [ MS | WSC | LSC LU il hole PHD
[mm] [mm] [mm] [[mm]|[mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm]

12345040 M 4 0,70 63 12 4,5 3,4 6 21 4 3.3
12345050 M5 0,80 70 13 & 4,9 a8 25 4 4,2
12345060 M6 1,00 g0 15 ] 4,9 8 30 4 5
12345080 Ma 1,25 a0 18 a8 6,2 Q 35 4 6,8
12345100 M 10 1,50 100 20 10 8 11 39 4 8.5

TOZ = 10 mm (%]
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Maschi - Maschi a macchina M

Maschio M, imbocco C, elica 35°, anello verde, DIN 371 Art. 12355 Jili];{[{]]
Tap M, chamfer C, helix 35°, green ring, DIN 371

Cod. Fornitore: E473
Descrizione: Manufacturer code: E473
Maschio a macchina Dormer E473 anello verde , filettatura metrica M, imbocco corto C per
fori ciechi, elica 35°, DIN 371 gambo rinforzato. Materiale HSS-Co PM con finitura lucida per
la lavorazione dei metalli non ferrosi.

.

Machine tap Dormer E473 green ring high performance Shark-line , metric threading M,
short chamfer C for blind holes, helix 35°, DIN 371 reinforced shank. Material HSS-E PM with
bright finish for machining non-ferrous metals.

ART. 12355
Dati tecnici / Technical data
cod. filetto TDZ |passo TP DCON MNOF | preforo PHD
code |thread TDZ| pitch TP | OAL | THL | MS | WSC | LSC | LU Z | hole PHD
[mm] [mm] | [mm] |[mm]|[mm] | [mm] | [mm] [ [mm] [mm]
12355030 M3 0,50 1s] a 3,5 2,7 il 18 2 2,5
12355040 M 4 0,70 63 12 4.5 3,4 5] 21 2 3,3
12355050 M5 0,80 70 13 5] 4,9 8 25 2 4,2
12355060 Mo 1,00 80 15 5] 4,9 8 30 2 ]

12355080 M3 1,25 Q0 18 g 6,2 a 35 2 6,8
12355100 M 10 1,50 100 20 10 8 11 39 2 8,5

TDZ = 10 mm o

=

=

WSC §

J 1 i

SR~ ——

} Lo THL | !

S Lsc_| |,
1 OAL -l
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Maschi - Maschi a macchina M

Maschio M, imbocco C, elica 35°, anello verde, DIN 376 Art. 12357 DORMER
Tap M, chamfer C, helix 359, green ring, DIN 376

Cod. Fornitore: E473
Descrizione: Manufacturer code: E473

~ | Maschio a macchina Dormer E473 anello verde
; I : s wll‘ﬁ linea Shark per alte prestazioni, filettatura metrica M, imbocco corto C per fori ciechi,
elica 35°, DIN 376 gambo ridotto. Materiale HSS-Co PM con finitura lucida per la

lavorazione dei metalli non ferrosi.

Machine tap Dormer E473 green ring

high performance Shark-line, metric
ART. 12357 threading M, short chamfer C for blind
Dati tecnici / Technical data holes, helix 35°, DIN 376 reduced
shank. Material HSS-E PM with bright
cod. filetto TDZ passo TP DCON NOF |preforo PHD finish for machining non-ferrous
code |thread TDZ| pitch TP | QAL | THL | MS | WSC | LSC pid hole PHD | metals.
[mm] [mm] | [mm] |[mm]|[mm] |[mm] [ [mm] [mm]
12357120 M12 1,75 110 23 9 7 10 3 10,3
12357160 M 16 2,00 110 25 12 9 12 3 14
TDZ = 12 mm )
=
8
WSC Q
abe, o]
- r
Jr)
’.
i | 1
LSCH e
L OAL |
- - . o T _
Maschio M, imbocco C_, elica 1_5 TiAIN-Top, an_ello nero, DIN 371 Art. 12361 DORMER
Tap M, chamfer C, helix 15° TiAIN-Top, black ring, DIN 371

- . Cod. Fornitore: E335
R Descrizione: Manufacturer code: E335
Maschio a macchina Dormer E355, anello nero linea Shark per alte

prestazioni, filettatura metrica M, imbocco corto C per fori ciechi,
elica 15°, DIN 371 gambo rinforzato. Materiale HSS-Co PM con
rivestimento TiAIN-Top e trattamento aggiuntivo dei taglienti che
aumenta la resistenza e la durata dell'utensile nella lavorazione per
lavorazioni su acciai ad alta resistenza e leghe di titanio.

Machine tap Dormer E355, black ring high performance Shark-line,

metric threading M, short chamfer C for blind holes, helix 15°, DIN 371
reinforced shank. Material HSS-E PM with with TiAIN-Top coating and
additional treatment of the cutting edges which increases the resistance and
life of the tool when machining high strength steels and titanium alloys.

ART. 12361
Dati tecnici / Technical data
cod. filetto TDZ |passo TP DCOM NOF |preforo PHD
code thread TDZ | pitch TP | ©AL | THL | MS | WSC | LSC LU Z hole PHD
[mm] [mm] | [mm] |[mm]|[mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm]
123261040 M4 0,70 70 13 G 4,9 8 26 3 3_,3
12361050 M5 0,80 80 15 #] 4,9 g 31 3 4.2
12361060 M6 1,00 an 18 & 0,2 Q 35 3 5
12361080 M8 1,25 100 20 10 8 11 41 3 6,8
12361100 M 10 1,50 100 20 10 8 11 39 3 8,5
TDZ = 10 mm )
=
:
E'
i i

OAL
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Maschi - Maschi a macchina M

Maschio M, imbocco C, elica 40°, extra lungo, ISO 2283 Art. 12363 -
Tap M, chamfer C, helix 40°, extra long, ISO 2283 DORMER

Cod. Fornitore: E605

Manufacturer code: E605

\ Descrizione:

Maschio a macchina Dormer E605, filettatura metrica M, imbocco corto C per fori
ciechi, elica 40°, ISO 2283 gambo lungo per fori di difficile accesso. Materiale HSS-
Co PM con finitura lucida per uso generale.

Machine tap Dormer E605, metric threading M, short chamfer C for blind holes,
helix 40°, ISO 2283 long shank for threading difficult to access holes. Material HSS
-E PM with bright finish for general use.

ART. 12363
Dati tecnici / Technical data
cod. filetto TDZ |passo TP DCOM MNOF |preforo PHD
code thread TDZ | pitch TP | OAL | THL | M5 | WSC | LSC LU Z hole PHD
[mm] [mm] | [mm] |[mm]]|[mm] | [mm] [ [mm] | [mm] [mm]
12363030 M3 0,50 (5151 9 3,15 2 5 21 2 2,5
12363040 M 4 0,70 73 9 4 3 0 22 2 3,2
123563050 M5 0,80 79 12 5 4 Fi 26 3 4,2
12363060 Mo 1,00 89 12 6,3 5 8 29 3 5
12363080 M3 1,25 a7 12 6,3 5 8 i 3 6,8
12363100 M 10 1,50 108 14 8 6,3 9 - 3 8,5
123632120 M12 1,75 119 23 9 il 10 S 3 10,3
TRZ 5 6 mm g TDZ =8 mm |
3 2
WaC g" WSE E{.
N ORSSSS] == I O\ == =
eI, e, 1. Tt e
E. OAL ] Ea OAL =
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UTENSILI DA TAGLIO — MASCHI
Maschi - Maschi a rullare M

Cod. Fornitore: E294
Manufacturer code: E294

Grutts Beatolo

Maschio a rullare M, TiN, scanalature per olio, DIN 2174
Rolling tap M, TiN, oil-grooves, DIN 2174

Art. 12372

Descrizione:

Maschio a rullare Dormer E294, filettatura metrica M, per fori ciechi e passanti, con
scanalature per il passaggio del lubrificante, DIN 2174. Materiale HSS-Co con
rivestimento TiN per acciaio, acciaiio inox e metalli non ferrosi.

Rolling tap M Dormer E294, metric threading M, for blind and through holes, with
grooves for lubricant passage, DIN 2174. Material HSS-E with TiN coating for steel,
inox steel and non-ferrous metals.

ART. 12372
Dati tecnici / Technical data
cod. filetto TDZ |passo TP DCOMN NOF |preforo PHD
code thread TDZ| pitch TP | 0AL | THL | MS | WSC | LSC Ly il hole PHD
[mm] [mm] | [mm] |[mm]|[mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm]
12372030 M3 0,50 517 9 4 2.7 3] 18 4 2,8
12372040 M4 0,70 63 12 4,5 3.4 (5] 21 5 3.7
12372050 M5 0,80 70 13 i) 4,9 8 25 5 4,6
12372060 Mo 1,00 80 15 5] 4,9 8 30 5 5,5
12372080 M8 1,25 Q0 18 8 6,2 Q 35 5 7.4
12372100 M 10 1,50 100 20 10 g 11 39 5 9,3
TDZ = 10 mm g
=
WSC §:
Y ] =
I . [N LSCt 1.
CAL |

Diametro preforo di maschiatura = diametro filetto - passo filetto
Tapping hole diameter = thread diameter - thread pitch
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Maschi - Maschi a mano MF - Maschi a macchina MF

Serie di maschi a mano MF, DIN 2181 Art. 12453 [[i];{[1]]
Hand taps serie MF, DIN 2181

Cod. Fornitore: E105

.. Manufacturer code: E105
Descrizione:
Serie di maschi a mano Dormer E105, filettatura metrica fine MF, per fori
ciechi e passanti, scanalature diritte, DIN 2181. Materiale HSS con
finitura lucida per materiali tenaci.
Hand taps serie Dormer E105, fine metric threading MF, for blind and
through holes, DIN 2181. Material HSS with bright finish for tough
materials.
ART. 12453
Dati tecnici / Technical data
cod. filetto TDZ |passo TP DCON Z |preforo PHD
code |thread TDZ| pitch TP | QAL | THL | MS | WSC | MOF | hole PHD
[mm] [mm] | [mm] |[mm]|[mm]]|[mm] [mm]
( — > 12453145 M10 1,00 63 16 7 5,5 2 9
12453163 M 10 125 70 22 7 5,5 3 g,8
R 12453181 M12 1,00 70 16 Q 7 3 11
12453217 M12 1,50 70 16 g 7 3 10,5
12453271 M1i4 1,50 70 16 11 9 4 12,5
12453379 M 20 1,50 B0 18 16 12 4 18,5
12453415 M 22 1,50 80 18 16 12 4 18,5
12453451 M 24 1,50 a0 22 18 14,5 4 22,5
!
i
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Grutts Beatolo

Maschio MF, imbocco C, DIN 374
Tap MF, chamfer C, straight, DIN 374

Descrizione:
Maschio a macchina Dormer E268, filettatura metrica fine MF, imbocco corto C per fori
ciechi e passanti, scanalature diritte, DIN 374 gambo ridotto. Materiale HSS-Co PM con
finitura lucida per uso generale.

UTENSILI DA TAGLIO — MASCHI
Maschi - Maschi a macchina MF

Machine tap Dormer E268, fine metric threading MF, short chamfer C for blind and through
holes, straight flutes, DIN 374 reduced shank. Material HSS-E PM with bright finish for

Art. 12460 1[I/ /1]

Cod. Fornitore: E268
Manufacturer code: E268

general use.
g
-
WSC §
= OAL
ART. 12460
Dati tecnici / Technical data
cod. filetto TDZ |passo TP DCOM MOF |prefore PHD
code |[thread TDZ| pitch TP | OAL | THL | MS | WSC | LSC z hole PHD
[mm] [mm] | [mm] [[mm]|[mm]) [mm] | [mm] [mm]
12460031 M 4 0,50 63 e |28 | 23 5 3 3,5
12460057 M5 0,50 70 13 3,5 2.7 (5] 3 4,5
124600832 M6 0,75 80 15 4,5 2,4 3] 2 L2
12460109 M7 0,75 B0 | 15 5,5 4,3 7 3 6,3
12460128 M8 0,75 80 15 6 4,9 8 3 7,3
12460135 M8 1,00 =14 18 5] 4,9 8 3 7
12460161 M9 1,00 =] 18 6 4,9 8 3 8
12460167 M 10 0,75 =] 20 7 5,5 8 3 Q.3
12460174 M 10 1,00 =] 20 7 5,5 8 3 Q
12460187 M 10 1,25 100 20 7 5,5 8 3 Q
12460213 M1l 1,00 =] 20 8 6,2 Q 3 10
12460239 M12 1,00 100 21 g 7 10 4 11
12460265 M12 1,25 100 21 Q 7 10 4 10,8
12460291 M12 1,50 100 21 9 7 10 4 10,5
12460317 M14 1,00 100 21 | 9 12 4 13
12460330 M 14 1,25 100 21 11 9 1z 4 12,8
124560343 M14 1,50 100 21 11 Q 1z 4 12.5
12460395 M 15 1,50 100 21 1z 9 12 4 13,5
12460421 M 16 1,00 100 21 1z Q 12 4 15
12460447 M 16 1,50 100 21 12 a 12 4 14,5
12460473 M 18 1,00 110 24 14 11 14 4 17
12460486 M 18 1,50 110 24 14 11 14 4 16,5
12460512 M 20 1,00 125 24 16 12 15 4 19
12460518 M 20 1,50 125 24 16 12 15 4 18,5
12460551 M22 1,00 125 25 18 14,5 17 4 21
12460564 M22 1,50 125 25 18 14,5 17 4 20,5
12460590 M 24 1,00 140 28 18 14,5 17 4 23
12460603 M 24 1,50 140 28 18 14,5 17 4 22,5
12460616 M 24 2,00 140 28 18 14,5 17 4 22
12460642 M 25 1,50 140 28 18 14,5 17 4 23,5
12460650 M 25 2,00 140 28 18 14,5 17 4 23
12460668 M 26 1,50 140 28 18 14,5 17 4 24,5
12460688 M 27 1,50 140 28 20 16 19 4 26
12460694 M 27 2,00 140 28 20 16 19 4 25
12460720 M 28 1,50 140 28 20 16 19 4 26,5
12460759 M 30 1,50 150 28 22 18 21 4 28,5
12460772 M 30 2,00 150 28 22 18 21 4 2B
12460798 M32 1,50 150 28 22 18 21 4 30,5
12460811 M 36 2,00 170 30 28 22 25 4 24
12460821 M 42 1,50 170 20 32 24 27 4 40,5
12460871 M 45 1,50 180 32 36 29 32 5] 43,5
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Maschi - Maschi a macchina MF

Maschio MF, imbocco C, dritto, DIN 374, altri passi D
Tap MF, chamfer C, straight, DIN 374, other pitches Art. 12462 GL Grobo

Descrizione:
Maschio a macchina TD, filettatura metrica fine MF, ART. 12462
ir_npocco corto C per fori _ciechi e passanti, Scanalature_ Dati tecnici / Technical data
o sta oo Joure o presens | —25d, ] FlBto [ passo G preforo
lucida per uso generale. code thread | pitch Iy I dz a [tapping hole diam.
Machine tap TD, fine metric threading MF, short [mm] | [mm] [[mm]|{mm] | [mm] [mm]
chamfer C for blind and through holes, straight flutes, | 12452100 M7 0,50 g0 10 55 | 4.2 6,5
DI 7 ecuced dhank. Thveade notpresentn atce | 12462109 M7 0,75 80 10 55 4.3
use. 12462150 M9 0,50 100 12 7 5.5 8,5
12462230 M 12 0,75 100 12 Q i 11,25
12462369 M15 1,00 100 18 12 Q 14
12462430 M 16 1,25 100 18 12 Q 14,75
12462460 M17 1,00 100 18 12 Q 16
12462499 M 18 2,00 110 25 14 I1 16
12462525 M 20 2,00 125 25 16 iz 18
12652630 M 25 1,00 140 18 18 14,5 24
124562660 M 26 1,00 140 18 20 16 25
12462710 M 28 1,00 150 18 20 16 27
12462746 M 30 1,00 150 18 22 18 29
12462820 M 34 1,50 160 25 28 22 2.5
]
12
d
I 'G L)
_ m—
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Maschi - Maschi a macchina MF

Maschio MF, imbocco C, elica 45°, DIN 374
Tap MF, chamfer C, helix 45°, DIN 374 Art. 12478 JilI/;j [1]
Cod. Fornitore: EX10

Descrizione: Manufacturer code: EX10
Maschio a macchina Dormer EX10, filettatura metrica fine MF, imbocco corto C per fori

ciechi, elica 45° per alte prestazioni, DIN 374 gambo ridotto. Materiale HSS-Co PM con
finitura lucida per uso generale.

Machine tap Dormer EX10, fine metric threading MF, short chamfer C for blind and
through holes, high performance helix 45°, DIN 374 reduced shank. Material HSS-E PM
with bright finish for general use.

ART. 12478 -
Dati tecnici / Technical data ‘é‘
cod. |filetto TDZ |[passo TP DCON NOF |preforo PHD ol
code |thread TDZ| pitch TP| oaL | THL | Ms |wsc| tsc | Z | hole PHD i wse. B
[mm] [mm] | [mm] |[mm]|[mm]|[mm] | [mm] [mm] N 1
12478161 M8 1,00 o0 | 13 6 5 8 2 7 ! i
12478187 M 10 1,00 90 13 7 | 5,5 8 3 9
12478213 M 12 1,50 100 15 Q 7 10 3 10,5
12478421 M 14 1,50 100 | 15 | 11 g 12 3 12,5
12478447 M 16 1,50 100 | 15 | 12 g 12 4 14,5
Maschio MF, imbocco C, elica 40°, anello giallo, DIN 374 Art. 12480 [[|[}1"[{]
Tap MF, chamfer C, helix 40°, yellow ring, DIN 374

Cod. Fornitore: E300
Manufacturer code: E300

Descrizione:

Maschio a macchina Dormer E300 anello giallo linea Shark per alte prestazioni,
filettatura metrica fine MF, imbocco corto C per fori ciechi, elica 40°, DIN 374 gambo
ridotto. Materiale HSS-Co PM con rivestimento al cromo per acciai a basso tenore di
carbonio, acciai legati e metalli non ferrosi, soprattutto rame e ottone a truciolo corto.

Machine tap Dormer E300 yellow ring high performance Shark-line, metric threading M,
short chamfer C for blind holes, helix 40°, DIN 374 reduced shank. Material HSS-E PM
with chrome coating for low carbon steels, alloy steels and non-ferrous metals, especially short-chipping copper and brass.

ART. 12480
Dati tecnici / Technical data
cod. filetto TDZ |passo TP DCON NOF |preforo PHD
code |thread TDZ| pitch TP | QAL | THL | MS | WSC | LGC Z hole PHD
[mm] [mm] | [mm] [[mm]{[mm]|[mm] | [mm] [mm]
12480031 M 4 0,50 63 6,5 2,8 2:1 5 3 3;5
12480057 M5 0,50 70 Tl 35 ZF 5] 3 4,5
12480083 M6 0,75 80 10 4.5 3,4 5] 3 5.3
12480128 Ma 0,75 80 13 o 4,9 8 3 7.3
12480138 Ma 1,00 i 13 o 4,9 g 3 7
- 12480167 M 10 0,75 a0 13 Fi 5,5 8 3 9,3
g_ 12480177 M 10 1,00 an 1z 7 5,5 8 3 Q
g 12480187 M 10 1,25 100 15 7 5,5 8 3 8,8
y WSC 8 12480262 M12 1,00 100 15 9 7,0 10 4 i3
i \ T 12480265 M12 1,25 100 13 9 ¥+ 10 4 10,8
E: L) 12480291 M12 1,50 100 13 Q9 7 10 4 10,5
'-i. = i 12480317 M 14 1,00 100 15 11 Q 12 4 13
LSC 12480330 M 14 1,25 100 15 11 ] 12 4 12,8
| = B 12480343 M 14 1,50 100 15 it Q 12 4 12,5
L OAL - 12480421 M 16 1,00 100 15 12 a 12 5 15
12480430 M 16 1,50 100 15 12 9 12 5 15

25 www.gnhuttibortolo.com 25




@ Gttt Boatolo UTENSILI DA TAGLIO — MASCHI

Maschi - Maschi a macchina BSW - Maschi a mano GAS

Maschio a macchina BSW, imbocco C, dritto, DIN 374 Art. 12532 GEGwEo
Machine tap BSW, chamfer C, straight, DIN 374

__________ Descrizione:

e Maschio a macchina TD, filettatura Withworth BSW,
% imbocco corto C per fori ciechi, scanalature diritte, DIN
374 gambo ridotto. Materiale HSS-Co con finitura lucida

per uso generale.

Machine tap TD, Withworth threading BSW, short - AI_T_[—' 1253_2

chamfer C for blind holes, straight flutes, DIN Dati tecnici / Technical data

3.7.4 reduced shank. Material HSS-E with bright cod. filetto |passo diam. preforo

finish for general use. code thread | pitch I Iz d dz a |tapping hole diam.

[mm] |[mm]| [mm] |[mm] |[mm] [mm]
12532069 wW1/8" 40 =] 10 3,37 | 3,5 2,7 2,5
12532133 W 3/16" 24 70 12 4,76 5] 4,8 3,6
12532165 W 1/4" 20 80 16 6,35 7 5,5 5
12532197 W 5/16"™ 18 Q0 18 7,94 g 6,2 6,5
12532229 W 3/8" 16 100 22 9,53 10 ¥ 7,9
12532261 W 7/16" 14 100 20 | 11,11 8 6,2 9,2
12532293 W 1i/2" 12 110 25 12,7 9 7 10,4
12532357 W bSH/8" 11 110 25 15,88 12 Q 13,4
12532389 W 3/4" 10 125 32 19,05 | 14 11 16,2
12532421 W 7/8" 9 140 32 22,23 | 18 | 14,5 19,25
12532453 w1 g 160 36 25,4 20 16 22
1
T -
d
I G T
- dz.,.._..

Maschi - Maschi a mano GAS

Serie di maschi a mano G, DIN 5157
Hand taps serie G, DIN5157 Art. 12605 |1} [1]

Descrizione: Cod. Fornitore: E119

Serie di maschi a mano Dormer E119, filettatura Gas Manufacturer code: E119
m cilindrica G, per fori ciechi e passanti, scanalature

diritte, DIN 5157. Materiale HSS con finitura lucida per

materiali tenaci.
m Hand taps serie Dormer E119, cilindrical Gas threading

G, for blind and through holes, DIN 5157. Material HSS

with bright finish for tough materials.

ART. 12605
Dati tecnici / Technical data i
cod. filetto TDZ |passo TP DCON Z |preforo PHD §
code |thread TDZ| pitch TP| TD | OAL | THL | MS | WSC |NOF| hole PHD Wse 8
[mm] [mm] [[mm] | [mm] |[mm]|[mm] | [mm] [mm] . 9
12605069 G 1/8" 28 973 | 63 | 15| 7 | 55 | 3 8,8 8 ST | — ¢ =3
12605165 G 1/4" 19 13,16 70 16 | 11 g 4 11,8 -
12605229 G 3/38" 19 16,66 70 i6 | 12 g 4 15,25
12605293 G 1/2" 19 20,96 80 18 16 12 4 19 OAL
12605389 G 3/4" 14 26,44 90 22 20 16 4 24,5
12605453 G1" 11 33,25 100 | 25 | 25 | 20 | 6 30,8
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Maschi - Maschi a macchina GAS

Maschio G, imbocco C, dritto, DIN 5156 Art. 12612 |i[|};{[{}]
Tap G, chamfer C, straight, DIN 5156

Cod. Fornitore: E282
Descrizione: Manufacturer code: E282

Maschio a macchina Dormer E282, filettatura Gas cilindrica G, imbocco corto C per
fori ciechi e passanti, scanalature diritte, DIN 5156. Materiale HSS-Co PM con finitura
lucida per uso generale.

Machine tap Dormer E282, cilindrical Gas threading G, short chamfer C for blind and
through holes, straight flutes, DIN 5156. Material HSS-E PM with bright finish for

general use.
ART. 12612
Dati tecnici / Technical data
cod. filetto TDZ |passo TPI DCON Z |preforo PHD
code |thread TDZ| pitch TPI| TD OAL | THL | MS | WSC | LSC |NOF| hole PHD
[mm] [mm] [mm] | [mm] |[mm]| [mm] [ [mm] | [mm] [mm]
12612030 G 1/8" 28 972 90 20 7 55 8 3 8,8
12612050 G 1/4" 19 13,16) 100 | 21 | 11 | 9 12 4 11,8
12612070 G 3/8" 19 16,66 100 21 12 9 12 4 15,25
12612080 G 1/2" 14 20,96 125 24 16 | 12 | 15 | 4 19
12612389 G 3/4" 14 26,44 140 28 20 16 19 4 24,5
12612453 G1" 11 33,25 160 30 25 20 23 4 20,75
12612517 G1"1/4 11 41,91 170 30 32 24 27 4 39,5
12612549 G 1"1/2 11 47,8 180 32 36 29 32 6 45
w
=
WSC §
Qj
i .
N (|
= d_
Y —_— i
Diametro preforo di maschiatura = diametro filetto - passo filetto al | LSC
Tapping hole diameter = thread diameter - thread pitch L. OAL |
Maschio G, imbocco C, elica 40° vaporizzato, anello blu, DIN 5156 Art. 12626 [|[|]][{]]
Tap G, chamfer C, helix 40° steamed, blue ring, DIN 5156

Cod. Fornitore: E382
Manufacturer code: E382

Descrizione:
Maschio a macchina Dormer E382 anello blu linea Shark per alte prestazioni, filettatura Gas cilindrica G,
imbocco corto C per fori ciechi, elica 40°, DIN 5156. Materiale HSS-Co PM con superficie vaporizzata per
prevenire l'incollaggio dei trucioli

nella lavorazione dell'acciaio inox ART. 126206
di media reistenza. Dati tecnici / Technical data
Machine tap Dormer E382 blue cod. filetto TDZ |passo TFI DCON Z |preforo PHD
ring high performance Shark-line, code [thread TDZ| pitch TPI| TD QAL | THL | MS | WSC | LSC [NOF| hole PHD
cilindrical Gas threading G, short
chamfer C for blind holes, helix [mm] [mm] [mm] | [mm] |[[mm]|[mm] | [mm] | [mm] [mm]
40°, DIN 5156. Material HSS-E PM |12626069 G 1/8" 28 9,728 90 12 7 5.5 8 3 g,8
wriFh Eteadmed srl:rface tohpr_event 12626165 G 1/4" 19 13,16 100 15 11 9 12 | 4 11,8
chip bonding when machnining n
medium strength inox steels. 12626229 G3/8 19 16,66 100 15 12 ) 12 4 15,2
12626293 G1/2" 14 20,96 125 24 16 12 i5 4 19
]
=
=
WSC
o
¥
i
| JLSC
fe QAL -
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Maschi - Maschi a macchina GAS - Maschi per rubinetteria GAS

Maschio G, imbocco C, elica 45°, DIN 5156 Art. 12628 [I[I];{[1}]
Tap G, chamfer C, helix 45°, DIN 5156

Cod. Fornitore: EX40
Descrizione: Manufacturer code: EX40
Maschio a macchina Dormer EX40, filettatura Gas
cilindrica G, imbocco corto C per fori ciechi, elica 45°
per alte prestazioni, DIN 5156. Materiale HSS-Co PM
con finitura lucida per uso generale.

ART. 12628
Dati tecnici / Technical data
cod. filetto TDZ |passo TPI DCON Z |preforo PHD
code |thread TDZ|pitch TPI| TD | OAL | THL | MS | WSC | LSC | NOF | hole PHD
com] | g3 o | v o | (] _|ohine op Dorner £X40, v
12628069 G1/8" 28 9,73 a0 13 7 5,5 8 3 8,8 blind and thrgug'h holes, high
12628165 G 1/4" i3 13,16 100 15 11 g 12 3 11,8 performance helix 45°, DIN 5156.
12628229 G 3/8" 19 15,66 100 i5 1z g 12 4 15,25 Material HSS-E PM with bright finish
12628293 G1f2" 14 20,96 125 18 16 12 15 4 19 for genral use.
12628389 G3/4" 14 26,44 140 20 20 16 19 4 24,5
g
WsC b
= g
oSS
qTHL-— | -_,-_LSC
= OAL =
Maschi - Maschi per rubinetteria GAS
Maschio per rubinetteria G, imbocco C, CM Art. 12640
Valves tap G, chamfer C, taper shank
ART. 12640
Dati tecnici / Technical data
Descrizione: cod. filetto | passo L L 711 @ codolo
Maschio per rubinetteria con filettatura Gas cilindrica G, imbocco code thread | pitch | Totale | Filetto & gambo | shank
Ic_iosr;o (;rpjgoforl C|ecr|1|, scanalature dritte, codolo conico. Materiale [mm] [mm] [mm] [mm]

P generate. 12640069 G 1/8" 28 70 30 4 12,2 CM1
Valves tap with cilindrical Gas threading G, short chamfer C for blind 12640165 G 1/4" 19 70 30 4 12,2 CM1
holes, straight flutes, taper shank. Material HSS for general use. 12640229 G 3/8" 19 85 35 10 18 CcM2

12640293 G 1,1_"2" 14 85 35 10 18 Cm2
12640357 G 5/8" 14 85 35 10 18 CM2
12640389 G 3/4" 14 B85 35 10 18 Ccm2
12640421 G 7/8" 14 85 35 10 18 CmM2
12640453 G1" 11 85 35 10 18 CM2
12640517 G11/4" 11 =11] 35 10 24,1 cM3
12640549 G11/2" 11 a0 35 10 24,1 M3
12640581 G 2" 11 a0 35 10 24,1 CM3

DCMy

@/Miswra fil,
|

|

|

|

|

|
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|
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ﬂ 5
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—

L fietto
L totale
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UTENSILI DA TAGLIO — MASCHI

Maschi - Maschi per rubinetteria GAS

Maschio per rubinetteria G, imbocco C, elica sinistra, CM
Valves tap G, chamfer C, left hand, taper shank

Art. 12660

Descrizione:

Maschio per rubinetteria con filettatura sinistra Gas
cilindrica G, imbocco corto C per fori ciechi, scanalature
dritte, codolo conico. Materiale HSS per uso generale.

Valves tap with left hand cilindrical Gas threading G, short
chamfer C for blind holes, straight flutes, taper shank.
Material HSS for general use.

ART. 12660
Dati tecnici / Technical data
cod. filetto | passo L L > 11 ] codolo
code thread | pitch |Totale | Filetto ~ | gambo | shank
[mm] | Imm] |[mm]| [mm]
12660229 G 3/8" 19 70 30 4 12.2 cM1
12660293 G1/2" 14 B85 35 10 18 cM2
@ gambo oy (O % O/2- 1
" ; 7. OCMy
E; :;:
_\‘_ .. P & botcagg
i
S
L filetto
L tofale
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Maschi - Maschi per rubinetteria GAS - Maschi a macchina Rc (BSPT)

Maschio per rubinetteria G +0,20, imbocco C, ~ DIN 5156
Valves tap G +0,20, chamfer C, ~ DIN 5156

Art. 12670

Descrizione:

Maschio per rubinetteria con filettatura sinistra Gas cilindrica G maggiorato
+0,20, imbocco corto C per fori ciechi, scanalature dritte, codolo simile a
DIN 5156. Materiale HSS per uso generale.

Valves tap with left hand cilindrical Gas threading G oversized +0,20, short
chamfer C for blind holes, straight flutes, shank similar to DIN 5156. Material

HSS for general use.

ART. 12670
1 Dati tecnici / Technical data
T cod, filetto d | passo quadro | maggor.
g, B Sk -1 1 code thread d| pitch L1 L2 d2 |square| oversize
| [{mm] | lmm] | [mm] | [mm] ']
12670165 G1/4" 19 100 20 11 q 2/10
L filetta L quadro 12670229 G 3/8" ig 100 25 12 Q 2/10
' T 12670292 G1/2" 14 100 30 16 12 2/10
L. L fofale - 12670389 G 3/4" 14 120 35 20 16 2/10
Maschio per rubinetteria G +0,20, imbocco C, CM Art. 12690 EGMEo

Valves tap G +0,20, chamfer C,

taper shank

Descrizione:

Maschio per rubinetteria con filettatura sinistra Gas cilindrica G
maggiorato +0,20, imbocco corto C per fori ciechi, scanalature dritte,
codolo conico. Materiale HSS per uso generale.

Valves tap with left hand cilindrical Gas threading G oversized +0,20,
short chamfer C for blind holes, straight flutes, taper shank. Material

HSS for general use.

@ gambo sy TN 5% O ART. 12690
z.i i Oy Dati tecnici / Technical data
m cod. filetto d | passo maggior. | codolo
él_ ——————— e o code thread d| pitch L1 L2 | owversize | shank
s [mm] | [mm] 1
12690293 G 1/2" 14 85 35 2/10 CcMz2
L 12690389 G 3/4" 14 85 35 2/10 CcMz2
L fietto 12690453 G1" 11 87 35 2/10 cmz2
m 12690517 G11/4" 11 Q0 35 2/10 cM3
L L totale N 12690549 G11/2" 11 92 35 2/10 CM3

Maschi - Maschi a macchina Rc (BSPT)

Maschio Rc (BSPT), imbocco C, dritto, DIN 374
Tap Rc (BSPT), chamfer C, straight, DIN 374

Art. 12710

ART. 12710
D - . Dati tecnici / Technical data
MeSErIZIOne.h_ D, filettatura G ica R cod. filetto d |passo quadro preforo preforo|preforo
aschio a macchina TD, filettatura Gas conica Rc : : -

(BSPT), imbocco corto C per fori ciechi, code thread d | pitch | L; Lo d> |square|tapping hole | min max
scanalature diritte, DIN 374 gambo ridotto. [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] [mm] | [mm]
Materiale HSS-Co con finitura lucida per uso 12710069 BSPT 1/8" 28 100 20 8 6,2 8,3 g,1 8,57
generale. 12710165 BSPT 1/4" 19 110 | 25 11 Q 11,5 10,75 11,45
Machine tap TD, taper Gas threading Rc (BSPT), 12710293 BSPT 1/2" 14 140 32 18 14,5 18,25 17,75 18,63
short chamfer C for blind holes, straight flutes,
DIN 374 reduced shank. Material HSS-E with
bright finish for general use. o E; a

MIJ-__-___-___________I-;‘—'}(?__ P.’ﬂ.

b3 L2 >
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Maschi - Maschi per rubinetteria Rc (BSPT) - Maschi a macchina NPT

Art. 12740

Maschio per rubinettria Rc (BSPT), imbocco C, CM
Valves tap Rc (BSPT), chamfer C, taper shank

Descrizione:

Maschio per rubinetteria con filettatura Gas conica Rc (BSPT),
imbocco corto C per fori ciechi, scanalature dritte, codolo conico.
Materiale HSS per uso generale.

Valves tap with taper Gas threading

Rc (BSPT), short chamfer C for blind ART. 12740
holes, straight flutes, taper shank. 5 T ¥
Material HSS for general use. Dati tecnici / Technical data
cod, filetto dy | passo codolo
code thread dy | pitch | L, Ls | shank
[rmm] | [mm]
12740165 BSPT 1/4" 19 70 30 CrM1
12760293 BSPT 1/2" 14 80 35 CM2
@ gamho o (O 5% O
i ' DMy

& /Misura fil,

—

L filetto

L totale

Maschi - Maschi a macchina NPT

Maschio NPT, imbocco C, dritto, ANSI
Tap NPT, chamfer C, straight, ANSI

Art. 12762 JII];] /1]

Cod. Fornitore: E714
Manufacturer code: E714

Descrizione:

Maschio a macchina Dormer E714, filettatura Gas conica americana NPT,
imbocco corto C per fori ciechi e passanti, scanalature diritte, standard ANSI.
Materiale HSS-Co PM con finitura lucida per uso generale.

Machine tap Dormer E714, American taper Gas threading NPT, short chamfer
C for blind and through holes, straight flutes, ANSI standard. Material HSS-E
PM with bright finish for general use.

ART. 12762
Dati tecnici / Technical data
cod. filetto TDZ |passo TPI DCON zZ preforo PHD
code |[thread TDZ| pitch TPI| TD OAL | THL [ MS [ WSC | LSC | NOF hole PHD

[mm] [mm] | [mm] | [mm] [[mm]|[mm] | [mm] | [mm] [mm]
12762069 NPT 1/38" 27 10,23 an 14 11 9 12 3 8,5
12762165 NPT 1/4" 18 13,6 100 20 14 11 14 3 11
12762229 NPT 3/8" 18 17,4 110 20 16 12 15 4 14,5
12762293 NPT 1/2" 14 21,2 125 26 18 14,5 17 4 18
12762453 NPT 1" 1315 33,2 150 31 28 22 25 5 29

|

Z2

Ei

WSC ol

%

g‘ |
! (- |
o | LLSC
| OAL -
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Maschi - Maschi per rubinetteria NPT - Maschi per rubinetteria F19

Maschio per rubinetteria NPT, imbocco C, CM Art. 12780 GE‘GM&
Valves tap NPT, chamfer C, taper shank

Descrizione:

Maschio per rubinetteria con filettatura Gas conica
americana NPT, imbocco corto C per fori ciechi,
scanalature dritte, codolo conico. Materiale HSS per
uso generale.

Valves tap with American taper Gas threading NPT, short chamfer C
for blind holes, straight flutes, taper shank. Material HSS for

ART. 12780
Dati tecnici / Technical data
cod. filetto passo L L 7 11 @ codolo
code thread pitch [Totale |Filetto 7 |gambo| shank
[mm] | [mm] | [mm] [ [mm]
12780069 NPT 1/8" 27 70 30 4 12,2 CcM1
12780165 NPT 1/4" 18 85 3L 10 18 cM2
12780229 NPT 3/8" 18 70 30 4 12,2 CM1
12780293 NPT 1/2" 14 85 35 10 18 CM2
12780389 NPT 3/4" 14 85 35 10 18 CM2
b OcMy
= : \
g :
bt
L Z |
L filetto
£ L totale il
Maschi - Maschi per rubinetteria F19
Maschio per rubinetteria F19, imbocco C, ~ DIN 5156 Art. 12810 GE‘ GruBo
Valves tap F19, chamfer C, ~ DIN 5156
ART. 12810
Dati tecnici / Technical data
cod. n@ filetti/pollice L L 5] L ksl 7
code d | n® threads/inch (Totale|Filetto | gambo | guadro 4
[mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
12810021 12 19 100 23 12 13 Q9 4
Descrizione: 12810039 14 19 100 30 16 15 12 4
Maschio per rubinetteria con filettatura F19, imbocco corto C 12810057 15 19 100 30 16 15 12 4
per fori ciechi, scanalature dritte, codolo simile a DIN 5156. 12510075 18 19 100 30 16 15 12 4
Materiale HSS per uso generale. 17810089 21 10 120 35 20 19 16 a4
Valves tap with F19 threading, short chamfer C for blind holes, 12810051 22 32 10 A 24 13 15 4
straight flutes, shank similar to DIN 5156. Material HSS for 12810260 26 19 120 35 20 19 16 4
general use. 12810270 27 19 140 40 25 24 20 5]
12810320 32 19 140 40 32 30 24 7]
12810330 33 i9 140 40 32 30 24 5]
@ gambo
quadro
] : —
[ TR— o PN R el
o
e
£
L filetto i L quadro |
L L totale A
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Maschi - Maschi punta

DRIED
| AN l||
Cod. Fornitore: E650
Manufacturer code: E650

Maschio punta M, imbocco C Art. 12860
Drill tap M, chamfer C

ART. 12860
Dati tecnici / Technical data
cod. filetto TDZ passo TP DCON MNOF
code |thread TDZ|pitch TP| 1p | AL | THL [LDP | Ms |wsc| Lsc | z
[mm] [mm] [ [mm] [[mm]|{[mm]|[mm]) [mm] | [mm] | [mm]
12860037 M3 0,50 2,5 56 10 6 3,15 2,5 5 2
12860053 M4 0,70 3,3 65 12 ] 4 3,15 6 2
12860069 M5 0,80 42 69 15 10 5 4 7 2
12860085 M6 1,00 5 84 18 12 8,3 5 8 2
12860101 M8 1,25 68 95 21 16 ] 6,3 9 2
12860107 M 10 1,50 g5 108 22 20 10 g8 11 2
w
=
wsc F
(&)
| (=]
Y
[}
a
7 !

OAL

Descrizione:
Maschio combinato con punta corta Dormer E650, filettatura metrica M, imbocco corto C, elica 30° per fori
passanti: utensile combinato punta-maschio per produrre una filettatura in una sola passata anche con I'uso di
utensili elettrici portatili. Materiale HSS con superficie vaporizzata per uso generale.

Combination jobber drill tap Dormer E650, metric threading M, short chamfer C, helix 30° for through holes:
combination tool to produce a thread in one operation with the use of a hand-held power tool too. Material
HSS with steamed surface for general use.

Maschio punta M, imbocco D Art. 12863 [E X
Drill tap M, chamfer D

Descrizione:
m Maschio combinato con punta corta, filettatura
metrica M, imbocco intermedio D, elica 15° per

fori passanti: utensile combinato punta-

ART. 12863 maschio per produrre un'a filetfcatura |n una
n — . sola passata anche con I'uso di utensili elettrici
Dati tecnici / Technical data : portatili. Materiale HSS-Co con superficie lucida
cod, filetto d diam. punta| per uso generale.
code (threadd| P Ly | Lo | da |drill's diam. Combination fobber drill & wic threadi
ombination jobber drill tap, metric threading
[mm] | [mm] |{[mm] |{mm] [mm] M, intermediate chamfer D, helix 15° for
12863030 M3 0,50 62 9 3,5 2,5 through holes: combination tool to produce a
12863040 M 4 0,70 66 10 4,5 3.3 thread in one operation with the use of a hand-
128632050 M5 0,80 755 12,5 6 4,2 held power tool too. Material HSS-Co with
12863060 M6 1,00 81 14 3 c bright surface for general use.
12863080 M3 1,25'| 93 20 G 6,75
12863100 M 10 1,50 99 22 7 8.5
dy
i S 7 113 ______ - |
Lz
[—
L1
[
P .
www.gnuttibortolo.com
[ vV M IL RISPARMIO DI TEMPO E
- . COSTI PER E
SOLUZIONI DI LAVORO
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Maschi - articoli ad esaurimento

Articolo |Descrizione Articolo |Descrizione

12007160 |MASCHI MAMNO T7109-8 M 16,0X2,00 11l DIN352 HSS * 12520069 |MASCHI MANO 033/3 W 1/8" 111 DIN2184-2 *+
12008035 |MASCHI MAMNO ELI00 M 3,5X0,60 SERIE DIN352 HSS * 12520101 |MASCHI MANQ 033/3 W 5/32" 11l DIN2134-2 *
12012080 |MASCHI MAMNO TC353 M 8,0X1,25 SERIE DIN352 HSS-Co *+ 12520325 |MASCHI MANO 033/3 W 9/16" Il DIN2134-2 *+
12012100 |MASCHI MAMNO TC353 M 10,0%1,50 SERIE DIN352 HSS-Co *+ 12520389 |MASCHI MANO 033/3 W 3/4" 11l DIN2184-2 *+
12041035 |MASCHI MANO EL00 M 3,5X0,60 111 DIN352 HSS * 12520421 |MASCHI MANO 033/3 W 7/8" 11l DIN2184-2 *+
12041090 |MASCHI MANO EL00 M 9,0X1,25 111 DIN352 H5S * 12535229 |MASCHI 12535 W 3/8" C15° DIN371 H55-Co *
12041140 |MASCHI MANO E100 M 14,0%2,00 111 DIN352 HSS *+ 12560357 |MASCHI MANO 034/1 G 5/8" | DIN5157 *
12041160 |MASCHI MAMNO E100 M 16,0%2,00 111 DIN352 HSS *+ 12560421 |MASCHI MANO 034/1 G 7/8" 1 DIN5157 *
12041200 |MASCHI MAMNO E100 M 20,0%2,50 111 DIN352 HSS *+ 12570421 |MASCHI MANQ 340G 7/8" 111502284 *
12041300 |MASCHI MAMNO E100 M 30,0%3,50 111 DIN352 HSS * 12570485 |MASCHI MANO 34 G 1"1/8 1l DIN5157 *
12048060 |MASCHI MANO EL01 M 65,0X1,00 111 SIN DIN352 HSS * 12570581 [MASCHI MANO 3~ G 2" 11 DIN5157 *
12062180 |MASCHI MANUTENZIOME 9139GA M 18,0x2,5 B fori passanti VOLKEL *+ 12608293 |MASCHI MANO E119 G 1/2" 11 DIN5157 *
12064180 |MASCHI MANUTENZIOME 9139GC M 18,0x2,5 C fori ciechi VOLKEL *+ 12608357 |MASCHI MANO E119 G 5/8" 1l DIN5157 *
12111130 |MASCHI MAMNO S3PLH M 4,0X0,70 SERIE SIN DIN352 *+ 12608453 [MASCHI MANO E119 G 1" 1l DIN5157 *
12111378 |MASCHI MAMNO S3PLH M 16,0X2,00 SERIE SIN DIN352 *+ 12608517 |MASCHI MANO E119 G 1"1/4 11 DIN5157 *
12143220 |MASCHI 400 M 22,0%2,50 C diritti DIN376 HSS-Co *+ 12608549 |MASCHI MANO E119 G 1"1/2 11 DIN5157 *
12181180 |MASCHI 411 M 18,0%2,50 B diritti DIN376 HSS-Co * 12618389 |MASCHI MANO E547 G 3/4" 111 1502284 HSS *
12215120 |MASCHI E258 M 12,0%1,75 C 15° DIN376 HSS-CoPM * 12618453 [MASCHI MANO ES47 G 1" 111502284 HSS *
12234200 |MASCHI M 420 20,0%2,50 C 15° DIN376 HSS-Co * 12630069 |MASCHI B G 1/8" C diritti CM1a *+
12362100 |MASCHI 336 M 10,0X1,50 C 45° ALL DIN371 Co *+ 12630165 |MASCHI B G 1/4" C diritti CM1a *+
12414073 |MASCHI MANO 032/1 MF 8,0X0,751 DIN2181 * 12630435 |MASCHI B G 1"1/8 C diritti CM3 *

12414235 |MASCHI MANO 032/1 MF 14,0%1,00 | DIN2181 * 12630581 [MASCHIB G 2" Cdiritti CM3 a *+

12414289 |MASCHI MANO 032/1 MF 16,0%1,00 | DIN2181 * 12650229 |MASCHI B G 3/8" C diritti SIN CM1 a *+
12414318 |MASCHI MANO 032/1 MF 18,0%0,75 | DIN2181 * 12650389 |MASCHI B G 3/4" C diritti SIN CM2 *
12414325 |MASCHI MANQ 032/1 MF 18,0%1,00 | DIN2181 * 12650453 [MASCHIB G 1" Cdiritti SIN CM2 *
12414361 |MASCHI MANOQ 032/1 MF 20,0%1,00 | DIN2181 * 12680453 [MASCHI 12680 G 1" +0,2 Cdiritti CM2 3 *+
12414397 |MASCHI MANO 032/1 MF 22,0%1,00 | DIN2181 * 12690229 |MASCHI 12690 G 3/8" +0,2 C diritti CM2 *
12414469 |MASCHI MANO 032/1 MF 24,0%2,00 | DIN2181 * 12720229 |MASCHI T BSPT 3/8" C diritti *+

12414487 |MASCHI MANO 032/1 MF 27,0%2,00 | DIN2181 * 12730069 |MASCHI B BSPT 1/8" C diritti CM1 *
12414523 |MASCHI MANO 032/1 MF 30,0X2,00 | DIN2181 * 12730229 |MASCHI B BSPT 3/8" C diritti CM1 *
12414541 |MASCHI MANO 032/1 MF 32,0%1,50 | DIN2181 * 12730389 |MASCHI B BSPT 3/4" C diritti CM2 *+
12420199 |MASCHI MAMNO 52P MF 12,0X1,25 SERIE DIN2181 * 12730453 |MASCHI B BSPT 1" CdirittiCM2 *

12420253 |MASCHI MANO 52P MF 14,0X1,25 SERIE DIN2181 * 12760389 |MASCHI 173 NPT 3/4" C diritti HSS-Co *+
12420343 |MASCHI MANO 52P MF 18,0x1,50 SERIE DIN2181 + 12760549 |MASCHI 173 NPT 1"1/2 C diritti H55-Co *+
12420388 |MASCHI MAMNO 52P MF 20,0%2,00 SERIE DIN2181 * 12760581 [MASCHI 173 NPT 2" C diritti HSS-Co *+
12420830 |MASCHI MAMNO S2P MF 36,0X2,00 SERIE DIN2181 * 12770293 |MASCHI B NPT 1/2" C diritti CM2 a *+
12426021 |MASCHI MANO 34 MF 4,0X0,35 11 DIN2181 * 12770389 |MASCHI B NPT 3/4" C diritti CM2 a *+
12426033 |MASCHI MANO 3~ MF 4,0X0,50 Il DIN2181 * 12770549 |MASCHI B NPT 1"1/2 C diritti CM3a *
12426045 |MASCHI MANO 3~ MF 5,0X0,50 1l DIN2181 * 12780453 [MASCHI 12780 NPT 1" CdirittiCM2 *
12426105 |MASCHI MANO 3~ MF 8,0X0,75 1l DIN2181 * 12780517 |MASCHI 127380 NPT 1"1/4 C diritti CM3 *
12426125 |MASCHI MANO 3~ MF 9,0X0,50 Il DIN2181 * 12780581 [MASCHI 12780 NPT 2" Cdiritti CM4 *
12426165 |MASCHI MAMNO 3™ MF 10,0%1,25 11 DIN2181 * 12820051 |MASCHI 12820 10X19 C diritti CM1 *
12426225 |MASCHI MAMNO 3~ MF 13,0%1,00 11 DIN2181 * 12820069 [MASCHI 12820 11X19 C diritti CM1 *
12426249 |MASCHI MAMNO 3~ MF 14,0%1,25 11 DIN2181 * 12820123 [MASCHI 12820 18X19 C diritti CM2 a *+
12426285 |MASCHI MANO 37 MF 15,0%1,50 11 DIN2181 * 12320141 [MASCHI 12820 19%19 C diritti CM2 a *+
12426297 |MASCHI MAMNO 3™ MF 16,0X%1,00 11 DIN2181 * 12820177 |MASCHI 12820 23X19 C diritti CM2 a *+
12426318 |MASCHI MANO 3~ MF 18,0X0,75 11 DIN2181 * 12820195 |MASCHI 12820 25X19 C diritti CM2 *
12426333 |MASCHI MAMNO 3™ MF 18,0%1,50 11 DIN2181 * 12820231 [MASCHI 12820 28%19 C diritti CM2 a *+
12426369 |MASCHI MAMNO 3™ MF 20,0%2,00 11 DIN2181 * 12820249 |MASCHI 12820 30X%19 C diritti CM2 a *+
12426381 |MASCHI MAMNO 3~ MF 22,0%1,00 11 DIN2181 * 12830051 [MASCHI 12830 12X19 C diritti CM1 *+
12426489 |MASCHI MAMNO 3~ MF 28,0%1,50 11 DIN2181 * 12830069 [MASCHI 12830 13X19 C diritti CM1 *
12426525 |MASCHI MANO 37 MF 30,0%2,00 11 DIN2181 * 12330087 |MASCHI 12830 15X19 C diritti CM1 *+
12426537 |MASCHI MAMNO 3™~ MF 32,0X%1,50 11 DIN2181 * 12830105 |MASCHI 12830 16X19 C diritti CM1 *
12453181 |MASCHI MAMNO EL05 MF 12,0X1,00 SERIE DIN2181 * 12830123 |MASCHI 12830 17X19 C diritti CM1 *
12455237 |MASCHI MANO E105 MF 14,0X1,00 11l DIN2181 * 12830177 |MASCHI 12830 20X¥19 C diritti CM2 *+
12455273 |MASCHI MANO E105 MF 15,0X1,00 11l DIN2181 * 12830213 [MASCHI 12830 22X¥19 C diritti CM2 *+
12455321 |MASCHI MANO E105 MF 18,0X1,00 11l DIN2181 * 12830249 (MASCHI 12830 24X19 C diritti CM2 *+
12455458 |MASCHI MANO E105 MF 24,0X2,00 11l DIN2181 * 12830303 [MASCHI 12830 28X19 C diritti CM2 *+
12462100 |MASCHI 12462 MF 7,0X0,50 C diritti DIN374 HSS-Co * 12830321 [MASCHI 12830 29X19 C diritti Cm2 *
12462109 |MASCHI 12462 MF 7,0%0,75 C diritti DIN374 HSS-Co * + 12830339 |MASCHI 12830 3019 C diritti CM2 *+
12462150 |MASCHI 12462 MF 9,0%0,50 C diritti DIN374 H55-Co * 12830393 |MASCHI 12830 34X19 C diritti CM3 *+
12510453 |MASCHI MANO 033 W 1" SERIE DIN2184-2 * 12830429 |MASCHI 12830 37X19 C diritti CM3 *+
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Filiere - Filiere M

D
s o
Filiera a musone M per ottone Art. 13040 GL GreB
Bell form die M for brass
- ART. 13040
D__escr|2|one. . . Dati tecnici / Technical data
Filiera a musone, filiera a campana con filettatura
metrica M, imbocco corto ad 1 spira per la filetto d | passo
lavorazione dell'ottone. Materiale HSS con finitura cod. |thread d| pitch D h
lucida. code [mml | Imm] | [mm]
Bell form die with metric threading M, with short 13040027 M 5 0,80 20 11
chamfer 1 turn for brass machining. Material HSS 13040042 M 6 1,00 20 11
with bright finish. 13040052 M 8 1,25 25 14,5
13040080 M 10 1,50 25 14,5
gl 3 !
o]
ili Y
Filiera tonda MF Art. 13050 |![I[{,/]¢

Round die MF

Cod. Fornitore: F110
Descrizione: Manufacturer code: F110
Filiera piana tonda Dormer F110, filettatura metrica fine MF, imbocco
corretto, ISO 2568. Materiale HSS con finitura lucida lappata per uso
generale.

Round die Dormer F110, fine metric threading MF, with chamfer, ISO 2568.
Material HSS with bright lapped finish for general use.

ART. 13050
Dati tecnici / Technical data
cod. filetto TDZ | passo TP cod. filetto TDZ |passo TP
code thread TDZ| pitch TP | BD | OAL code thread TDZ | pitch TP | BD | OAL
[mm] [mml |[mm]|[mm] [mm] [mm] |Imm]|[{mm]
13050053 M4 0,50 20 5 13050421 M 16 1,00 45 14
13050069 M5 0,50 20 5 |[13050437 M 16 1,50 45 14
13050101 M6 0,75 25 7 |13050453 M 18 1,00 45 ¥4
13050117 M7 B; 75 30 9 (13050469 M18 1,50 45 14
13050149 MB 0,75 25 9 13050485 M 20 1,00 45 14
13050165 M8 1,00 25 9 (13050501 M 20 1,50 45 14
13050181 MO 1,00 25 9 13050517 M 22 1,00 55 16
13050197 M 10 0,75 25 11 [13050533 M 22 1,50 55 16
13050213 M 10 1,00 30 11 |13050549 M 24 1,00 55 16
13050229 M 10 3,25 30 11 (13050565 M 24 1,50 55 16
13050245 M11 1,00 30 11 |13050581 M 24 2,00 55 16
13050277 M12 1,00 30 10 (13050597 M 25 1,50 55 16
13050293 M12 1,25 38 10 |13050613 M 26 1,50 55 16
13050309 M1z i,50 38 10 (13050629 M 27 2,00 65 18
13050325 M13 1,00 38 10 |13050645 M 28 1,50 65 18
13050341 M 14 1,00 38 10 (13050677 M 30 1,50 65 18
13050357 M 14 1,25 38 10 |13050709 M 32 1,50 65 18
13050373 M 14 1,50 38 10 (13050725 M 33 1,50 65 18
13050389 M15 1,00 38 10 |13050741 M 35 1,50 65 18
13050405 M 15 1,50 38 10 [13050773 M 40 1,50 75 20
o
oLl
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Filiere - Filiere MF

Filiera tonda MF, altri passi Art. 13062 thEo
Round die MF, other pitches

ART. 13062
Descrizione: Dati tecnici / Technical data
_Filiera piana tonda con ﬁlettatgra metrica fine MF, ) filetto d | passo
e o et resert | cod. |thveada) pich | D |
uso generale. code [mm] | [mm] | [mm]
13062036 M6 0,50 20 7
Round die with fine metric threading MF, with chamfer, 13062042 M3 0,50 25 o]
ISO 2568; threads not present in article 13050. Material
HSS with ’bright finish fgr general use. L L[l L 25 _
13062069 M11 1,25 a8 10
13062101 M 16 1,25 38 14
13062109 M17 1,00 38 10
13062117 M18 1,25 38 14
1306212332 M 19 1,00 38 14
13062163 M 25 1,00 50 14
13062175 M 25 2,00 50 18
13062187 M 26 1,00 50 14
13062199 M 27 1,50 50 14
13062211 M 28 1,00 =l 14
13062757 M 36 2,00 65 15
Lo
Filiera a musone MF per ottone Art. 13088 GE‘ GruBo
Bell form die MF for brass
Descrizione: ART. 13088
Filiera a musone, filiera a campana con filettatura Dati tecnici / Technical data
trica fine MF, im i
Irg\?orasione deII"ott::ec.cﬁllgi);;ﬁedHISSSp::fnpf?r:itlara filetto d i)
lucida. cod. thread d| pitch D h
Bell form die with fine metric threading MF, with bticde L] Enm] | [y
short chamfer 1 turn for brass machining. I:/Iaterial 13088101 M10 1,00 25 16
HSS with bright finish. 13088107 M12 1,00 38 22
13088110 M12 1,50 38 22
13088123 M14 1,00 38 22
13088139 M14 1,50 3B 22
13088151 M16 1,00 38 22
13088155 M16 1,50 38 22
13088187 M18 1,00 38 22
13088221 M 20 1,50 38 22

13088239 M 24 1,50 45 28
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Filiere - Filiere BSW

@ Grutts Beatolo

Filiera tonda BSW N
Round die BSW Art. 13102
ART. 13102
Dati tecnici / Technical data
cod. filetto d | passo
code thread d | pitch D h
[mml | [mm]i
13102069 W 1/8" 40 20 5
12102101 W 5/32" 32 20 5
12102132 W 3/16" 24 20 5
13102149 W 7/32" 24 20 7
Descrizione: 13102165 W 1/4" 20 25 9
Filiera piana tonda con filettatura Withworth BSW, imbocco corretto. 13102197 W 5/16" 18 25 9
Materiale HSS con finitura lucida per uso generale. 13102229 W 31’8" 15 an 1'1
Round die with Withworth threading BSW, with chamfer. Material HSS with 13102261 W 7/16" 14 320 11
bright finish for general use. 13102292 W 1}'2" 12 3g 14
121023225 W9/16" 12 38 14
13102357 W 5/8" 11 45 13
13102389 W 3/4" 10 45 18
13102421 w 7/8" 9 S0 18
13102453 wai" g 50 18

37
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Filiere - Filiere GAS

7o
Filiera tonda G Art. 13126 I l : j ] :I
Round die G Cod. Fornitore: F170
Manufacturer code: F170
Descrizione:
Filiera piana tonda Dormer F170, filettatura Gas ART- 13 126
cilindrica G, imbocco corretto, ISO 2568. . . = .
Materiale HSS con finitura lucida lappata per Dati tecnici "'Ir Technical data
uso generale. cod. filetto TDZ | passo TP
Round die Dormer F170, cilindrical Gas code thread TDZ | pitch TP | BD OAL
threading G, with chamfer, ISO 2568. Material [mm] Imm] |[[mm]|[mm]
HSS with bright lapped finish for general use. 13126069 G 1“;3" 28 an B
13126165 G1/4" 19 38 10
13126229 G3/8" 19 45 14
13126292 G1/2" 14 45 14
13126357 G 5/8" 14 55 16
13126389 G 3/4" 14 Y] 16
13126421 G7/8" 14 65 18
13126453 G 1" 11 65 18
13126485 G11/8" 11 75 20
13126517 G11/4" 11 Fi-] 20
13126549 G11/2" 11 a0 22
- m—
of
=
Pt DAL =
Filiera tonda G sinistrorsa Art. 13138 [CipllZ2=2
Round die G left hand
ART. 13138
Descrizione: Dati tecnici / Technical data
Filiera piana tonda con filettatura Gas cod. filetto d | passo
cilindrica G sinistra, imbocco corretto. _
Materiale HSS con finitura lucida per uso code thread d pltCh D h
generale. [mm] [mm]
Round die with left hand cilindrical Gas 13138165 G 1'{4: 19 36 10
threading G, with chamfer. Material HSS 13138229 @G EJ'FB 19 38 14
with bright finish for general use. 13138293 G1/2" 14 45 14
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Round die G for brass

Filiera tonda G per ottone

Descrizione:

Filiera piana tonda con filettatura Gas cilindrica G,
imbocco corto ad 1 spira per la lavorazione
dell'ottone. Materiale HSS con finitura lucida.

Round die with cilindrical Gas threading G, with
short chamfer 1 turn for brass machining. Material
HSS with bright finish.

UTENSILI DA TAGLIO — FILIERE

Filiere - Filiere GAS

Art. 13164

ART. 13164

Dati tecnici / Technical data

cod. filetto d | passo
code thread d| pitch D h
[mm] | [mm]
13164069 G 1/8" 28 30 11
13164165 G 1/4" 19 38 10
13164229 G 3/8" 19 45 14
13164293 G1/2" 14 45 14
13164389 G 3/4" 14 55 16
13164453 G 1" 11 65 18
13164581 G 2" 11 20 22
1
h
L

Filiera tonda G -0,20 per ottone
Round die G -0,20 for brass

39

Art. 13176 (OO0

Descrizione:

ART. 13176

Filiera piana tonda con filettatura Gas

Dati tecnici / Technical data

ciIindriga G minorata -0,?0, imchco corto filetto d | passo minoraz.
ad 1 spira per la lavorazione dell'ottone. d th dd itch h e
Materiale HSS con finitura lucida. GO ke H pitc D EMICI e
code [mm] | [mm] "
Round die with cilindrical Gas threading G | 13176062 G 1/38" 28 s 10 2/10
underszed 0,20, wih shorchamier I | 13176165 G1/4" 19 3B 10 2/10
with bright finish. 13176229 G 3/8" 19 38 14 2/10
13176293 G 1/2" 14 38 14 2/10
13176389 G 3/4" 14 50 14 2/10
13176453 G1" 11 50 16 2/10
i
in
-q—-i
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Filiere - Filiere GAS

Filiera a musone G per ottone Art. 13188
Bell form die G for brass
ART. 13188
Descrizione: Dati tecnici / Technical data
Tlera s s, Ml o OMEOTS_ fletto d [ passo
1 spira per la lavorazione dell'ottone. cod. thread d| pitch D h
Materiale HSS con finitura lucida. code {mm] [mm]
Bell form die with cilindrical Gas threading 12188069 G 1/8" 28 38 24
c et L ororos | 13188165 G1/4" 19 38 | 24
12188220 G 378" 19 38 24
12188292 G1/2" 14 38 24
13188301 G1/2" 14 50 32
13188389 G 3/4" 14 S0 32
13188453 G1" 1T 50 32
13188521 G11/4" 11 75 47

|- = =
3
[k
L]
.qlh.
Filiera a musone G -0,20 per ottone Art. 13202 GE\GMEO
Bell form die G -0,20 for brass
N ART. 13202
Descrizione: Dati tecnici / Technical data
Filiera a musone, filiera a campana con Hlotio d -
filettatura Gas cilindrica G minorata -0,20, S5 pa_EEO mlnora.z.
imbocco corto ad 1 spira per la lavorazione cod. |thread d| pitch D h undersize
dell'ottone. Materiale HSS con finitura code [mm] [mm] "1
lucida. 13202229 G 3/8" 19 EE] 24 2/10
Bell form die with cilindrical Gas threading 13202293 G1/2" 14 38 24 2/10
G undwersized -0,20, with short chamfer 1 [13202382 G 3/4" 14 50 32 2/10
turn for brass machining. Material HSS with
bright finish.
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Filiera tonda R (BSPT)
Round die R (BSPT)

Descrizione:

Filiera piana tonda con filettatura Gas conica R
(BSPT), imbocco corretto. Materiale HSS con
finitura lucida per uso generale.

Round die with conical Gas threading BSW, with
chamfer. Material HSS with bright finish for
general use.

UTENSILI DA TAGLIO — FILIERE

Filiere - Filiere R (BSPT)

Art. 13214

ART. 13214
Dati tecnici / Technical data
cod. filetto d passo
code thread d pitch D h
[mm] | [mm]
13214069 BSPT 1/8" 2B 30 10
13214165 BSPT 1/4" 19 3B 14
13214229 BSPT 3/8" 19 3B 15
13214293 BSPT 1/2" 14 45 20
13214149 BSPT 3/4" 14 65 20
13214453 BSPT 1" 11 65 25
ERRINC
el

Filiera a musone R (BSPT) per ottone
Bell form die R (BSPT) for brass

Descrizione:

Gas conica R (BSPT), imbocco corto ad

Art. 13228

Filiera a musone, filiera a campana, con filettatura

1 spira per la lavorazione dell'ottone.
Materiale HSS con finitura lucida.

1 turn for brass machining. Material
HSS with bright finish.

41
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ART. 13228
Dati tecnici / Technical data
filetto d passo
cod. thread d pitch D h
code [mm] | Imm]
13228069 BSPT 1/38" 28 38 24
13228165 BSPT 1/4" 19 3B 22
13228293 BSPT 1/2" 14 45 28
—— ]
1N
Lo
41




@ Grutts Beatolo

UTENSILI DA TAGLIO — FILIERE

Filiere - Filiere NPT - Filiere per rubinetteria

Filiera tonda NPT
Round die NPT

Descrizione:

Filiera piana tonda Dormer F180, filettatura
Gas conica americana NPT, imbocco corretto,
ISO 2568. Materiale HSS con finitura lucida
lappata per uso generale.

Round die Dormer F180, American conical Gas
threading NPT, with chamfer, ISO 2568.
Material HSS with bright lapped finish for
general use.

¥
Art. 13238]1/I[!{/[i]
Cod. Fornitore: F180
Manufacturer code: F180
ART. 13238
Dati tecnici / Technical data
P filetto TDZ |passo TP
code thread TDZ pltch TR TD BD OAL
[mm] [mm] [mm] [[mm]|Imm]
13238069 NPT 1/8" 27 9,49 20 11
13238165 NPT 1/4" 18 12,49 38 14
13238229 NPT 3/8" 18 15,93 45 14
13238293 NPT 1/2" 14 19,77 45 18
13238389 NPT 3/4" 14 25,12 &S 22
13238453 NPT 1" 1112 65 25

31,46

Filiera tonda per rubinetteria F19
Valves round die F19 for brass

Filiere - Filiere per rubinetteria

Art. 13278

Descrizione:

Filiera tonda per rubinetteria con
filettatura F19, imbocco corto ad 1

spira per la lavorazione dell'ottone.
Materiale HSS.

Valves round die with threading F19,

short chamfer 1 turn for brass
machining. Material HSS.

TTLINIE

]

ART. 13278
Dati tecnici / Technical data
filetto d | passo

cod. [thread d| pitch D h

code [mm]l | [mm]
13278031 12 19 38 14
13278047 13 19 38 14
13278057 15 19 28 14
13278063 16 19 38 14
13278079 17 19 38 14
13278085 18 19 38 14
12278091 20 19 38 14
13278095 21 19 &0 16
13278111 22 19 5o 16
13278127 23 19 &0 16
13278132 24 19 =1 16
13278143 25 19 &0 16
13278159 26 19 &0 16
13278175 27 19 50 16
13278191 28 19 50 16
13278207 29 19 50 16
13278223 30 19 5o 16
13278239 32 19 &0 16
13278255 34 19 65 18
13278271 35 19 65 18
13278287 36 19 65 18

42
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Filiere - articoli ad esaurimento

Articolo |Descrizione

13014058 |FILIERE 001 2,6X0,45D.16 *

13014086 |FILIERE 001 4,5X0,75D.20 *

13062037 |FILIERE 13062 MF 7,0X0,50D.25 *

13086123 |FILIERE 13086 CAMP. MF 14,0X1,50 D.38 OTT *+
13164531 |FILIERE 13164 G 2" D.90 OTT *

13188549 |FILIERE 13188 CAMP.G 1"1/2 D.90 OTT *
13190457 |FILIERE 13190 CAMP.G 1" D.65OTT *
13190521 |FILIERE 13190 CAMP.G 1"1/4 D.75 OTT *
13190549 |FILIERE 13190 CAMP.G 1"1/2 D.90 OTT *
13194389 |FILIERE 13194 CAMP.G 3/4" -0,1D.50 OTT *
13226229 |FILIERE 13226 CAMP.BSPT 3/3" D.383 OTT *+
13250517 |FILIERE 13250 NPT 1"1/4 D.75 *

13264165 |FILIERE 13264 CAMP.NPT 1/4" D.38 x ottone *a
13276027 |FILIERE 13276 10X19 D.30 OTT *

13276031 |FILIERE 13276 10X19 D.33 OTT *

13276047 |FILIERE 13276 11X19 D.30 OTT *

13276111 |FILIERE 13276 1919 D.383 OTT *+

13276207 |FILIERE 13276 3519 D.65 OTT *+

13290041 |FILIERE 13290 CAMP.12X19 D.38 OTT *
13290073 |FILIERE 13290 CAMP.18X19 D.38 OTT *
13292037 |FILIERE 13292 CANMP.12X19D.38OTT *
13292085 |FILIERE 13292 CANMP.19X19 D.38OTT *
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Filettatura metrica ISO a passo fine MF (60°)

IS0 261

diametro d G

designazione esterno passo Hamerro

D P preforo
[mm] [mm] [mm]
INFORMAZIONI TECNICHE M 2,5 % 0,35 2.50 0.35 2.15
M3 x 0,35 3,00 0,35 2,65
M 3,5 x 0,35 3,50 0,35 3,15
M4x0,5 4,00 0,50 3,50
M 4,5 x 0,5 4,50 0,50 4,00
M5 x 0,5 5,00 0,50 4,50
Filettatura metrica ISO a passo grosso M (60°) M55 x 0,5 5,50 0,50 5,00
M6 x 0,75 6,00 0,75 5,20
M7 x 0,75 7,00 0,75 6,20
150 261 M8 x0,75 8,00 0,75 7,20
diametro di M8x1 8,00 1,00 7,00
i : 3550 iametro M9 x 0,75 9,00 0,75 8,20
designazione | esterno P p preforo MOx1 9,00 1,00 8,00
D e M 10 x 0,75 10,00 0,75 9,20
[mm] [mm] [mm] M10x1 10,00 1,00 9,00
M 10 x 1,25 10,00 1,25 3,80

M1 1,00 0,25 0,75 M11x0,75 11,00 0,75 10,20
M1,1 1,10 0,25 0,85 M11x1 11,00 1,00 10,00
[X] 1}2 1.20 0.25 0.95 M12x1 12,00 1,00 11,00
L t t M 12 x 1,25 12,00 1,25 10,80

M1,4 1,40 0,30 1,10 M12x 1,5 12,00 1,50 10,50
M1,5 1,50 0,30 1,20 M14x1 14,00 1,00 13,00
M1,6 1,60 0,35 1,25 M 14 x 1,25 14,00 1,25 12,80
M 14 x 1,5 14,00 1,50 12,50

M1,7 1,70 0,35 1,30 M15x1 15,00 1,00 14,00
M18 1,80 0,35 1,45 M15x 1,5 15,00 1,50 13,50
M2 2,00 0,40 1,60 M16x1 16,00 1,00 15,00
M 2}2 220 045 175 M16x1,5 16,00 1,50 14,50
L = = M17x1 17,00 1,00 16,00

M2,3 2,30 0,40 1,90 M17x15 17,00 1,50 15,50
M25 2,50 0,45 2,05 Migx1 18,00 1,00 17,00
M 18 x 1,5 18,00 1,50 16,50

M26 2,60 0,45 2,10 M18 x 2 18,00 2,00 16,00
M3 3,00 0,50 2,50 M20x1 20,00 1,00 19,00
M 3,5 3,50 0,60 2,90 M 20 x 1,5 20,00 1,50 18,50
M 20 x 2 20,00 2,00 18,00

M4 4,00 9,70 3,30 M22x1 22,00 1,00 21,00
M 4,5 4,50 0,75 3,70 M22x 1,5 22,00 1,50 20,50
M5 5,00 0,80 4,20 M22 x2 22,00 2,00 20,00
M24x1 24,00 1,00 23,00

M 5,5 2,20 0,90 4,50 M 24 x 1,5 24,00 1,50 22,50
M6 6,00 1,00 5,00 M24x2 24,00 2,00 22,00
M7 7,00 1,00 6,00 M25 X 1% 5500|150 | 330

x 1, 1 L .

M8 8,00 1,25 6,80 M 25 x 2 25,00 2,00 23,00
M9 9,00 1,25 7,80 M 26 x 1,5 26,00 1,50 24,50
M 10 10,00 1,50 8,50 M27 x 1 27,00 1,00 26,00
M27 x 1,5 27,00 1,50 25,50

M11 11,00 1,50 9,50 M27 x2 27,00 2,00 25,00
M12 12,00 1,75 10,20 M28x1 28,00 1,00 27,00
M 14 1400 | 200 | 12,00 Matel s | ofa | e

X 1 I fa

M16 16,00 2,00 14,00 M30x1 30,00 1,00 29,00
M 18 18,00 2,50 15,50 M30x1,5 30,00 1,50 28,50
M 20 20.00 2 50 17.50 M30x2 30,00 2,00 28,00
L L L M30x3 30,00 3,00 27,00

M 22 22,00 2,50 19,50 M32x15 32,00 1,50 30,50
M 24 24,00 3,00 21,00 M32x2 32,00 2,00 30,00
M 27 27,00 3,00 24,00 Mas XD 35901700 T 510
M 30 30,00 3,50 26,50 M33x3 33,00 3,00 30,00
M 33 33,00 3,50 29,50 M35 x 1,5 35,00 1,50 33,50
M 36 x 1,5 36,00 1,50 34,50

M 36 36,00 4,00 32,00 M36x2 36,00 2,00 34,00
M 39 39,00 4,00 35,00 M36x3 36,00 3,00 33,00
M 42 42,00 4,50 37,50 M38x1,5 38,00 1,50 36,50
M39x1,5 39,00 1,50 37,50

M 45 45,00 4,50 40,50 M39x2 39,00 2,00 37,00
M 48 48,00 5,00 43,00 M 39 x 3 39,00 3,00 36,00
M 52 52,00 5,00 47,00 M40x1,5 40,00 1,50 38,50
M40 x 2 40,00 2,00 38,00

M 56 26,00 2,20 20,50 M40 x 3 40,00 3,00 37,00
M 60 60,00 5,50 54,50 M42x1,5 42,00 1,50 40,50
M 64 64,00 6,00 58,00 M42 x 2 42,00 2,00 40,00
M42x3 42,00 3,00 39,00

M 68 68,00 6,00 62,00 M42x 4 42,00 4,00 38,00
M 45 x 1,5 45,00 1,50 43,50

M 45 x 2 45,00 2,00 43,00

M45x 3 45,00 3,00 42,00

M 45 x 4 45,00 4,00 41,00

M 48 x 1,5 48,00 1,50 46,50

MAa8x 2 48,00 2,00 46,00

M 48 x 3 48,00 3,00 45,00

M 48 x 4 48,00 4,00 44,00

M50x 1,5 50,00 1,50 48,50

M50 x 2 50,00 2,00 48,00

M50 x 3 50,00 3,00 47,00

M52x1,5 52,00 1,50 50,50

M52 x2 52,00 2,00 50,00

M52x3 52,00 3,00 49,00

M52 x4 52,00 4,00 48,00
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INFORMAZIONI TECNICHE
ISO METRIC PROFILE (EU)

H/8
60° /8
H
}_ 5H/8
P/2
Dmaj
Hia
Do
EXTERNAL THREAD Y
Din - P -
wﬁt’
] _ ) i ) . . . ) _ AXIS OF SCREW THREAD

BRITISH STANDARD WHITWHORTH THREAD

o
L |
e S

+ INTERNAL THREAD | !; | \\
i

Wh:tworth Thread /N

=
=31
.
-~
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INFORMAZIONI TECNICHE

Filettatura Whitworth BSW (55°)

DIN 11, BS 84

designazione | diametro diametro
esterno nocciolo n® filetti per diametro
passo p .
Do D pollice TPT preforo
["] [mm] [mm] [mm] (1"=25,4 mm) [mm]
1/16 W 1/16 [ 1,588 | 1,045 0,423 60 1,20
3/32wW 3/32 | 2,381 1,703 0,529 48 1,80
1/8W 1/8 | 3,175| 2,362 0,635 40 2,50
5/32 W 5/32 3,969 2,952 0,794 32 3,10
3/16 W 3/16 | 4,763 3,407 1,058 24 3,60
7/32 W 7/32 | 5,556 | 4,201 1,058 24 4,40
1/4W 1/4 | 6,350 4,724 1,270 20 5,10
5/16 W 5/16 | 7,938 6,130 1411 18 6,50
3/8W 3/8 | 9,525 7,491 1,588 16 7,90
7/16 W 7/16 [ 11,11 | 8,788 1,814 14 9,30
1/2 W 1/2 |12,700|] 9,988 2,117 12 10,50
9/16 W 9/16 |14,288| 11,577 2,117 12 12,00
5/8 W 5/8 | 1588 12,917 2,309 11 13,50
3/4wW 3/4 [19,050] 15,798 2,540 10 16,50
7/8W 7/8 | 22,23 18,611 2,822 9 19,25
1w 1 [25400] 21,334 3,175 8 22,00
1.1/8W 1.1/8]| 28,58 | 23,927 3,629 7 24,75
1.1/4W 1.1/4|31,750| 27,102 3,629 7 27,75
1.3/8W 1.3/8] 34,93 | 29,503 4,233 6 30,50
1.1/2 W 1.1/2|38,100] 32,678 4,233 6 33,50
1.5/8 W 1.5/8| 41,28 | 34,769 5,080 5 35,50
1.3/4W 1.3/4 |44,450] 37,944 5,080 5 39,00
1.7/8 W 1.7/8| 47,653 | 40,397 5,644 4,1/2 41,50
2W 2 [50,800] 43,572 5,644 4,1/2 44,50
TFPI Threads Per Inch
Filettatura BSPP (British Standard Pipe Parallel)
GAS cilindrica non a tenuta stagna sul filetto G (55°)
UNI ISO 228-1
designazione | diametro | diametro ne filetti per DR
esterno fozzils passo p pollice TPI preforo
[mm] [mm] [mm] (1"=254 mm) [mm]
G1/16 7,723 6,561 0,907 28 6,80
G1/8 9,728 8,566 0,907 28 8,80
G1/4 13,157 11,445 1,337 19 11,80
G3/8 16,662 14,950 1,337 19 15,25
G1/2 20,955 18,631 1,814 14 19,00
G5/8 22,911 20,587 1,814 14 21,00
G 3/4 26,441 24,117 1,814 14 24,50
G7/8 30,201 27,877 1,814 14 28,25
G1 33,249 30,291 2,309 i1 30,75
G 1.1/8 37,897 34,939 2,309 11 35,50
G1.1/4 41,910 38,952 2,309 i1 39,50
G 1.1/2 47,803 44,845 2,309 11 45,25
G 1.3/4 53,746 50,788 2,309 11 51,00
G2 59,614 56,656 2,309 11 57,00
G 2.1/4 65,710 62,752 2,309 11 63,10
G 2.1/2 75,184 72,226 2,309 11 72,60
G 2.3/4 81,534 78,576 2,309 11 79,00
G3 87,884 84,926 2,309 11 85,50
G 3.1/2 100,330 97,372 2,309 11 98,00
G4 113,030 | 110,072 2,309 11 110,50
G4.1/2 125,730 | 122,772 2,309 11 123,00
G5 138,430 | 135,472 2,309 11 136,00
G5.1/2 151,130 148,172 2,309 11 148,50
G 6 163,830 | 160,872 2,309 11 161,00

TPI Threads Per Inch
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@ Grautts Boatolo UTENSILI DA TAGLIO — MASCHI

Filettatura BSPT (British Standard Pipe Taper)
GAS conica a tenuta stagna sul filetto
R esterna, Rc interna (55°). Conicita 1:16 (1°4771)
UNI ISO 7
designazione diametro diametro nocciolo passo p ne filetti per diametro
esterno * pollice TPI preforo
[mm] min. max. [mm] (1"=25,4 mm) [mm]
R1/16 7,723 6,10 6,56 0,907 28 6,30
R1/8 9,728 8,10 8,57 0,907 28 8,30
R1/4 13,157 10,75 11,45 1,337 19 11,50
R3/8 16,662 14,25 14,95 1,337 19 14,75
R1/2 20,955 17,75 18,63 1,814 14 18,25
R3/4 26,441 23,00 24,12 1,814 14 23,50
R1 33,249 29,00 30,29 2,309 11 29,75
R1.1/4 41,910 37,50 38,95 2,309 11 38,50
R1.1/2 47,803 43,50 44,85 2,309 11 44,50
R 2 59,614 55,00 56,66 2,309 11 56,50
* la misura del diametro esterno é rifertita al quarto filetto
TPI Threads Per Inch
Filettatura NPT (National Pipe Taper)
conica non a tenuta stagna sul filetto NPT (60°). Conicita 1:16 (1°477%)
ANSI B1.20.1
designazione diametro diametro nocciolo | passo p n® filetti per diametro
esterno * pollice TPI preforo
[mm] min. max. [mm] (1"=254 mm) [mm]
NPT 1/16 7,895 6,41 6,50 0,940 27 6,25
NPT 1/8 10,242 8,76 8,85 0,940 27 8,50
NPT 1/4 13,616 11,39 11,48 1,411 18 11,10
NPT 3/8 17,055 14,83 14,92 1411 18 14,70
NPT 1/2 21,223 18,33 18,41 1,814 14 18,00
NPT 3/4 26,568 23,67 23,76 1,814 14 23,25
NPT 1 33,228 29,72 29,81 2,208 11,1/2 29,25
NPT 1.1/4 41,985 38,48 38,56 2,208 11,1/2 38,00
NPT 1.1/2 48,054 44,55 44,63 2,208 11,1/2 44,25
NPT 2 60,092 56,590 | 56,670 2,208 11,1/2 56,25
#* la misura del diametro esterno é rifertita al quarto filetto
TPI Threads Per Inch

LEGENDA FILIERE

THFT Forma del filetto TCTR Classe di tolleranza della filettatura
THFT Thread form type Thread tolerance class
DCPR Rivestimento
Die chamfer to pitch ratio Coating

LEGENDA MASCHI

TCTR Classe di tolleranza della filettatura
TCTR Tolerance

THFT Forma del filetto

THFT Thread form tvpe ULDR Lunghezza utilizzabile

(in rapporto al diametro)
ULDR Usable Lenght

Rivestimento
Foro Coating
Hole
TCS Tipoligia di imbocco
TCS Tap chamfer style
FORO - HOLE TIPI IMBOCCO [ n° SPIRE IMBOCCO
Cilc [Cilindrico Cieco Blind Cylindrical CHAMFER KIND [ n® TEETH IN LEAD
CilP |Cilindrico Passante Passer-by Cylindrical A 5-6
CilCP [Cilindrico Cieco e Passante |Passer-by and Blind Cylindrical B 4-5
CoC |Conico Cieco Blind Conical C 2-3
CoP |Conico Passante Passer-by Conical D 35-5
CoCP |Conico Cieco e Passante Passer-by and Blind Conical E 1,5 - 2
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PARAMETRI DI TAGLIO PER MASCHI
- CUT PARAMETERS FOR TAPS

INFORMAZIONI TECNICHE

Tipo di filettatural
M M M M EGM M M M M M
materiale maschio HSS-Co [ HSS-Co | HSS-Co | HSS-Co | HSS-Co
HSS HSS-Co HSS HSS HSS oM oM oM oM PM 4 Cr
m
P2l | mano | mano | MANO | mano | diitto | dirtto | dritto | diritto | diitto | diitto
imboccoj C C C C C C C B B B
2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 3,5-5 3,5-5 3,5-5
toll
olleranza 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H
tipo f ieco=C; te=P
fpoforo (cieco=Cypassante=P)l | cp | cp | P | cP | cP | P | cp P P P
fondita di filettat
profondiia i filetatural 150 | 20 | 1,50 | 1,50 | 1,50 | 1,50 | 1,50 | 2,50 | 2,50 | 2,50
b
gambo) DIN 352 | DIN 352 | DIN 352  ISO 529 | Dormer | DIN 371 | DIN 376 | DIN 371 | DIN 376 | DIN 371
Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod.
Gruppi dei Materiali Lavorati Resistenza
PP a trazione 12008 | 12012 | 12025 | 12030 | 12065 | 12132 | 12134 | 12153 | 12155 | 12161
E100 | TC353 | E101 ES559 E620 E200 E250 | EPOOGH | EPOO6H | E297
[MPa] Vi [m/min] | V,[m/min] | V [m/min] | V,[m/min] | V,[m/min] | V ,[m/min] | V ,[m/min] | V,[m/min] | V,[m/min] [ V,[m/min]
X 12-18 X 6 7 11 11 22 22 24
x 15-20 x 6 7 12 12 24 24 27
X 15-20 X 6 8 12 12 25 25 28
X 15-20 X 5 6 9 9 18 18 20
x 10-15 x 4 5 8 8 16 16 18
10-15 3 4 7 7 14 14 16
x 15-20 x 3 4 7 7 13 13 15
10-15 3 4 6 6 10 10 12
13 13 13 13 13 13 13 13 13 13
x 10-15 x 2 3 4 4 8 8 9
M1|M1.1 Acciai inox ferritici (acciai al cromo non < 160 HB |< 520
M bonificabill)
M1.2 ;20'220 520-700
M2 | m2.1|Acciai inox martensitici | ricotti < 200 HB |< 670
(acciai al cromo da bonificati 200-280 »
M2.2 bonifica) 670-950
induriti per 280-380
M2.3 precipitazi 950-1300
M3 | M3.1 |Acciai inox austenitici (acciai al Cr-Ni, al Cr-Ni-Mn)|< 200 HB |< 750
200-260
M3.2 HB 750-870
M3.3 260-300 1570-1040
Acciai inox austenitici-ferritici (DUPLEX) o super-
M4 |ma.1| cC8 O < 300 HB |< 990
300-380
M4.2 HB < 1320
X X 12 13 13
X X 9 10 10
X X 7 8 8
x x 10 12 14 14
X X 8 10 11 11
X X 9 11 12 12
X X 6 8 9 9
X X 10 12 12
X X 8 9 9
X X 11 12 12
X X 9 10 10
N | N1 [n1.1][Semilavoratiin alluminio <60HB |< 240 14 14
Semilavorati in leghe di ricotti - semi-incruditi [60-100 »
NL2[ZE e N 240-400 x x 10 10
NL.3 oot R e x x 6 8 12 12 7 7
N2 [ n2.1|Leghe di alluminio pressofuso <75HB |< 240 X X 11 15 15 28 28
N2.2 75-90 HB [240-270 X X 10 14 14 25 25
N2.3 o0 |270-440 x x 6 7 11 11 18 18
N3 [ n3.1[Leghe di rame con eccellente lavorabilita - - x x 14 17 21 21 44 44 51
\3.2|Leghe di rame a truciolo corto con lavorabilita B B X X 8 10 14 14 27 27 30
"~ [buona o moderata
N3.3|Rame elettrolitico e leghe di rame a truciolo lungo - - x x 4 5 13 13 15
N4 | N4.1|Polimeri termoplastici N N 22 22
N4.2 |Polimeri termoindurenti _ B X x 5 8 8
N4.3 |Polymeri o composti rinforzati - - x x 3
N5 [ Ns.1|Grafite R R
Ghisa in conchiglia < 440 HB
H2| H2.1|Ghisa temprata < 55 HRC -
H2.2 > 55 HRC. -
H3|H3.1|Acciaio temprato <55 HRC < 51 HRC. B
51-55
H3.2 e -
Acciaio temprato >55 HRC E5550] »
H4|H4.1 e
Ha.2 > 59 HRC. -

48

www.gnuttibortolo.com

48




PARAMETRI DI TAGLIO PER MASCHI

- CUT PARAMETERS FOR TAPS
INFORMAZIONI TECNICHE

tipo di filettatura)
M M M M M M M M M M M
materiale maschio HSS-Co | HSS-Co | HSS-Co HSS HSS HSS-Co [ HSS-Co | HSS-Co | HSS-Co | HSS-Co | HSS-Co
PM TiCN PM PM PM PM PMTiN | PM TiN |PM TiCN|PM + Cr
tipo
P 48° 15° 15° 15° 15° 45° 45° 45° 45° 48° 40°
imbocco B C C C C C C C C C C
3,5-5 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3
tolleranza
6HX 6H 6H +0,10 +0,20 6H 6H 6H 6H 6HX 6H
tipo foro (cieco=C; passante=P,
i ( PP ) P c c c c c c c c c c
rofondita di filettatura
P 2,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2xD
ambo
9 DIN 371 | DIN 371 | DIN 376 | DIN 371 | DIN 371 | DIN 371 | DIN 376 | DIN 371 | DIN 376 | DIN 371 | DIN 371
Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod.
P - " Resistenza
Gruppi dei Materiali Lavorati Durezza |, trazione 12165 | 12213 | 12215 Fééﬁsl Fééi:ol 12243 | 12245 | 12252 | 12255 | 12261 | 12313
E397 E207 E258 o o | | EX006H | EX006H | EXOOTIN| EXOOTIN| E398 E298
[MPa] Vi [m/min] | V,[m/min] | V,[m/min] | V,[m/min] [ V [m/min] | V,[m/min] | V,[m/min] | V,[m/min] | V,[m/min] | V,[m/min] | V [m/min]
P | P1 | P1.1|Acciai automatici solfurizzati < 240 HB [< 830 35 15-25 | 15-25 21 21 32 32 35 23
prapSEEaEtanEl e < 180 HB |< 620 a0 15-25 | 15-25 | 23 23 36 36 40 25
P13 S eaaaiostatizzali | < 180 B |< 620 42 15-25 | 15-25 | 24 24 37 37 42 26
P2 [p2.1 [Acciai non legati dojcy contenuto C | 150 g [< 620 31 15-25 | 15-25 | 17 17 27 27 31 19
|<0,25
2 ) [l | CEITEEmED) S Mg 0NN C | 240 1B |< 830 27 16 16 | 15-25 | 15-25 | 15 15 23 23 27 17
— 10,55
P2.3 durl contenuto € 1< 300 1B |< 1030 24 14 14 13 13 19 19 24 15
P3| p3.1|Acciai legati ricotti < 180 HB [< 620 19 10 10 15 15 12 12 18 18 19 14
(acciai al carbonio con bonificati 180-260 v
32 element legant <10%) HB 620-900 15 8 8 9 9 13 13 15 11
P3.3 250380 lag0-1240 12 13 13 13 13 1 1 12 13
P4 | P4.1 |Acciai per utensili ricotti < 26 HRC [< 900 11 6 6 2-5 2-5 7 7 10 10 11 8
(acciai legati al cromo per [bonificati 26 - 39 »
P42 | tensili, matrici e stampi) HRC EEHED ° 8 8 °
P43 E‘QR'(‘:'s 1240-1450
M|M1|m /I:gaii?iicianbc;;)ferritici (acciai al cromo non < 160 HB |< 520 14 10 10 14
M1.2 120-220 1530700 11 8 8 11
M2 | M2.1|Acciai inox martensitici ricotti < 200 HB |< 670 12 9 9 12
M2.2 I(i)iciif?ci:)l cromo da bonificati f‘OBD—ZBO 670-950 10 7 7 10
M2.3 i"r‘l‘jf“.i [ ff;“'“o 950-1300
M3 | M3.1|Acciai inox austenitici (acciai al Cr-Ni, al Cr-Ni-Mn)|< 200 HB [< 750 9 7 7 9
M3.2 290260 |750-870 7 6 6 7
M3.3 z‘sso-wo 870-1040 6 5 5 6
M4 |Ma.1 /aksziéLii:ioC;( austenitici-ferritici (DUPLEX) o super- <300 HB |< 990 4 4 4 4
M4.2 200380 |< 1320
Ghisa grigia ASTM A48, ferritica o ferritico-
K| KL |KkL1| 77 s < 180 HB [< 190
(struttura a grafite 180-240 »
(6l lamellare) HB. IEE0
K13 perlitica :;0-280 310-390
K2 k2.1 Eg‘ljsza malleabile ASTM ferritica < 160 HB |< 400 15 15
K2.2 (struttura a grafite libera) |ferritica o perlitica '11:0-200 400-550 15 15
K2.3 peritica 290-240 I550-660 15 15
K3 | k3.1 E;n;sa malleabile ASTM ferritica < 180 HB |< 560 15 15
K3.2 ;sotgl:lﬁu:;a)a grafite ferritica o perlitica 180-220 560-680 15 15
K3.3 L) 220260 |680-800 15 15
Ghisa grigia austenitica ASTM A436 (a grafite
Ka ka1 lamenllare austenitica) < JEIE ||<
Ghisa malleabile austenitica ASTM A439 (a grafite
K4:2| \odulare austenitica) < 240 HB [< 740 15 15
Ka4.3 ;;hus_a_ sferoidale ASTM A897 (struttura austenitico- < 280 HB |< 980 15 15
ferritica)
280 - 320
K4.4 HB 980-1130
K4.5 320360 |1130-1280
K5.1 ggllsa a grafite compatta [ferritica < 180 HB |< 400
(struttura a grafite ferritica o perlitica 180-220
fe2 vermicolare) [LU=E0
K5.3 perlitica :éo-zso 450-500
N | N1 |N1.1[Semilavorati in alluminio <60 HB |< 240 10-40 | 10-40 13 13
N1.2 :ITITH’I\lian\i/gran in leghe di ricotti - semi-incruditi ag—mo 240-400 10-40 10-40 9 9
NL3 incruditi 100150 |400-500 11 6 6 |10-40 | 10-a0 | 6 6 11
N2 | N2.1|Leghe di alluminio pressofuso < 75HB |[< 240 35 23 23 10-40 10-40 27 27 35 35 35
N2.2 75-90 HB |240-270 32 21 21 10-40 10-40 24 24 32 32 32
N2.3 20140 |a70-440 23 15 15 | 10-40 | 10-40 | 17 17 23 23 23
N3 | n3.1[Leghe di rame con eccellente lavorabilita > > 60 15-40 15-40 60 48
Leghe di rame a truciolo corto con lavorabilitd _ _ . .
N3-2|buona o modera 20-50 | 20-50 28
N3.3[Rame elettrolitico e leghe di rame a truciolo lungo - - 10-15 | 10-15 14
N4 | N4.1|Polimeri termoplastici - -
N4.2|Polimeri termoindurenti - -
N4.3|Polymeri o composti rinforzati N N
N5 | N5.1|Grafite - -
S|[S1s11 Titanio e leghe di titanio < 200 HB |< 660
200-280
S1.2 HB 600-950
s1.3 2507380 l950-1200
S2 [ s2.1|Leghe resistenti al calore a base di Fe < 200 HB |< 690
s2.2 290280 l600-970
S3 [ s3.1|Leghe resistenti al calore a base di Ni < 280 HB |< 940
$3.2 520'360 940-1200
S4 [ 54.1|Leghe resistenti al calore a base di Co < 240 HB |< 800
s4.2 ﬁgo-szo 800-1070
H|[H1[H1.1 Ghisa in conchiglia < 440 HB -
H2|H2.1[Ghisa temprata < 55 HRC -
H2.2 > 55 HRC -
H3 | H3.1|Acciaio temprato <55 HRC < 51 HRC -
51-55
B2 HRC _
Acciaio temprato >55 HRC 55-59 _
H4 (H4.1 HRC
H4.2 > 59 HRC -
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PARAMETRI DI TAGLIO PER MASCHI

- CUT PARAMETERS FOR TAPS INFORMAZIONI TECNICHE

tipo di filettatura) M M M M M M M M M M M
materiale maschio| HSS-Co | HSS- HSS- | HSS-Co | HSS-Co [ HSS-Co |\ oy | HSS-Co | HSS-Co | HSS- | HSS-Co
PM + Cr{ CoPM CoPM PM vap | PM vap [PM TiAIN PM PM CoPM PM
i) o
POl | a0c | aso | aso | 400 | 40° | diitto | diritto | 350 | 350 | 150 I:r?qo
imbocco| C C C C C C C C C C C
2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3
toll;
elieranza 6H | eHx | 6Hx 6H 6H | 6eHx | eHx 6H 6H | 6HX 6H
tipo foro (cieco=C; passante=P)| c c c c c c-p c-p c c c c
fondita di filettats
profondita difiietiatural 1 2x0 | 250 | 250 [ 250 [ 250 | 20 | 20 | 250 | 250 | 1,50 | 20
b
93mPl | biN 376 | DIN 371 | DIN 376 | DIN 371 | DIN 376 | DIN 371 | DIN 371 | DIN 371 | DIN 376 | DIN 371 21553
Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod.
Gruppi dei Materiali Lavorati Resistenza
a trazione 12315 12327 12329 12331 12333 12345 12350 12355 12357 12361 12363
E298 E261 E261 E238 E238 E390 T0997 E473 E473 E355 E605
[MPa] Vv [m/min] | v tm/min] | v, im/ming | v, im/ming | v im/ming | v im/ming | v imiming | v imiming | v im/ming | voim/ming | v, im/min]
23 11
25 22 22 13
26 23 23 13
19 15 15 10
17 9
15 26 26 7 7 5-8
14 24 24 8
11 19 19
13 16 16 9 9 16 13
8 14 14 8 8 3
12 12 7 7 12
9 9 9
/;cci_a_i ino_)f ferritici (acciai al cromo non < 160 HB |< 520 10 10
onificabili)
M2 190220 1520700 8 8
M2 | M2.1|Acciai inox martensitici ricotti < 200 HB |< 670 9 9
(acciai al cromo da bonificati 200-280 v
M2.2 bonifica)) HB 670-950 7 7
induriti per 280-380
M2.3 precipitazi HB 950-1300
M3 | M3.1|Acciai inox austenitici (acciai al Cr-Ni, al Cr-Ni-Mn)|< 200 HB [< 750 7 7
200-260
M3.2 HB 750-870 6 6
M3.3 5'650-300 870-1040
M4 |Ma.1 Acciai inox austenitici-ferritici (DUPLEX) o super- <300 HB |< 990 a a
~_|austenitici
300-380
M4.2 HB <1320
30
22
17
43
35
28
38
29
24
35
27
20
17
14
40
30
23
N|N1|n11 Semilavorati in alluminio <60HB |< 240 15 15 9
Semilavorati in leghe di ricotti - semi-incruditi [60-100
E alluminio HB. A 11 11 7
N1.3 incruditi 100-150 400-590 7 7 4
. HB
N2 | N2.1|Leghe di alluminio pressofuso <75HB |< 240 29 29 19
N2.2 75-90 HB |240-270 27 27 17
N2.3 o140 |270-440 20 19 19 12
N3 | n3.1[Leghe di rame con eccellente lavorabilita B B 48 48 48
N3.2 Leghe di rame a truciolo corto con lavorabilitd ~ ~ 28 30 28 28
buona o moderata
N3.3[Rame elettrolitico e leghe di rame a truciolo lungo s s 14 14 14
N4 | N4.1|Polimeri termoplastici - - 24 24
N4.2|Polimeri termoindurenti - - 15
Na4.3|Polymeri o composti rinforzati - -
N5 | N5.1|Grafite - -
2 2 12
7
3 3
2 2 4
2
2 2
H|[H1[H1.1 Ghisa in conchiglia < 440 HB 3-7
H2| H2.1(Ghisa temprata < 55 HRC - 3-7
H2.2 > 55 HRC - 3-7
H3 | H3.1|Acciaio temprato <55 HRC < 51 HRC - 3-7 6
Si=EE
H3.2 HRC - 3-7
Acciaio temprato >55 HRC 55-59 _
H4 |H4.1 HRC = 3-7
H4.2 > 59 HRC - 3-7
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PARAMETRI DI TAGLIO PER MASCHI

- CUT PARAMETERS FOR TAPS
INFORMAZIONI TECNICHE

tipo di filettatura
M MF MF MF MF MF BSW G G G G
materiale maschio| HSS-Co HSS-Co HSS-Co | HSS-Co HSS-Co | HSS-Co | HSS-Co
v | S p_ |"55CO| Tpm |pmoacr|MSSCO| HSS PM_ [ PMvap| PM
tipo|
P rullare | MANO | diritto | diritto 45° 40° diritto | MANO | diritto 40° 45°
imbocco| C C C C C C C C C C C
2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3
tolleranza
6HX 6H 6H 6H 6H 6H normal | normal | normal | normal [ normal
tipo foro (cieco=C; passante=P’
P ¢ P ) cp | P | P | cp c c c cp | cp c c
rofondita di filettatura
P 3,5xD | 1,5xD | 1,5xD | 1,5xD | 2,5xD 2xD - 1,5xD [ 1,5xD 2xD 2,5xD
gambo DIN DIN DIN DIN DIN DIN
5174 5181 DIN 374 | DIN 374 | DIN 374 | DIN 374 | DIN 374 5157 5156 5156 5156
Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod.
Gruppi dei Materiali Lavorati Durezza |Resistenza
PP a trazione 12372 | 12453 | 12460 | 12462 | 12478 | 12480 | 12532 | 12605 | 12612 | 12626 | 12628
E294 E105 E268 ™ EX10 E300 ™ E119 E282 E382 EX40
[MPa] v, [m/min] | V,[m/min] | V,[m/min] | V,[m/min] | V,[m/min] | V,[m/min] | V,(m/min] | V,(m/min] | V,(m/min] | V,(m/min] | V,[m/min]
P | P1 | P1.1|Acciai automatici solfurizzati < 240 HB [< 830 45 x 11 15-25 21 23 15-25 x 11 21
(acciai al carbonio con solfurizzati e _ _
BIE2] e Javorabilita) o < 180 HB |< 620 51 X 12 15-25 23 25 15-25 X 12 23
P13 solfurizzati/fosfatizzatl | _ g0 g |< 620 51 x 12 | 1525 | 24 26 | 15-25 [ x 12 24
con piombo
P2 | p2.1 |Acciai non legat dolci, contenuto C | _ 159 g |< 620 51 x 9 |1525| 17 19 [15-25 [ «x 9 17
<0,25%
(acciai al carbonio) semiduri, contenuto C _ _
P2.2 <0,55% < 240 HB |< 830 45 X 8 15-25 15 17 15-25 X 8 15
P2.3 durl contenuto € 1< 300 1B |< 1030 40 x 7 13 15 x 7 8 13
P3| p3.1|Acciai legati ricotti < 180 HB |< 620 29 x 7 12 14 X 7 12
(acciai al carbonio con bonificati 180-260 v
P3-2| ¢ lementi leganti <10%) HB S20a200) 24 X 6 ° 1 6 °
P3.3 250380 lag0-1240 20 13 13 13 13 13 13 13 10 13
P4 | p4.1 |Acciai per utensili ricotti < 26 HRC [< 900 18 x 4 7 8 X 4 9 7
(acciai legati al cromo per |bonificati 26 -39 v
P42 | tensili, matrici e stampi) HRC EEHED 15 7
39-45
P43 HRC 1240-1450
M1 M1 Acciai inox ferritici (acciai al cromo non < 160 HB |< 520 25 10
M bonificabili)
M1.2 120-220 1530700 21 8
M2 | M2.1|Acciai inox martensitici ricotti < 200 HB |< 670 22 9
[ 12,2 (cciai al cromo da bonificati 200280 |20 oco 18 7
*“|bonifica) HB
induriti per 280-380
M2.3 recipitazi HB 950-1300 12
M3 | M3.1|Acciai inox austenitici (acciai al Cr-Ni, al Cr-Ni-Mn)[< 200 HB [< 750 17 7
M3.2 290260 |750-870 15 6
M3.3 z‘sso-wo 870-1040 14 5
M4 | mgq.1 |Acciai inox austenitici-ferritici (DUPLEX) o super- [ _ 354 g | < ggg 10 a
- |austenitici
M4.2 200380 |< 1320
Ghisa grigia ASTM A48, ferritica o ferritico-
K| K1 [Ki.1 A159 e < 180 HB [< 190 X 13 X 13
(struttura a grafite 180-240 »
K1.2 lemellare) HB 190-310 X 10 X 10
K13 periitica 240-280 " 1310.300 x 8 x 8
Ghisa malleabile ASTM ferritica
K2 |K2.1 A602 < 160 HB |< 400 X 14 X 14
K2.2|(struttura a grafite libera) |ferritica o perlitica 160-200 (,06 550 x 11 X 11
. HB
perlitica 200-240 v
K2.3 HB 550-660
K3 | k3.1 Ghisa malleabile ASTM ferritica < 180 HB |< 560 x 13 x 13
~_|As36
(struttura a grafite ferritica o perlitica 180-220 »
K3.2 nodulare) 560-680 X 10 X 10
K3.3 perlitica 220-260 680-800
. HB
Ghisa grigia austenitica ASTM A436 (a grafite
K4 ka1 lamenllare austenitica) < (EDGB | S &0 X 12 x 12
Ghisa malleabile austenitica ASTM A439 (a grafite
k42| nodulare austenitica) = 21 ||< 740 x 9 M 9
Ka4.3 Ghus_a_ sferoidale ASTM A897 (struttura austenitico- < 280 HB |< 980
ferritica)
280 - 320
K4.4 HB 980-1130
K4.5 320360 |1130-1280
Ks.1|CGhisa a grafite compatta | ferritica < 180 HB |< 400 X 12 X 12
_|car
(struttura a grafite ferritica o perlitica 180-220
K5.2 vermicolare) 400-450 X 10 X 10
K5.3 perlitica 220-260 450-500
. HB
N | N1 |N1.1[Semilavorati in alluminio <60 HB |< 240 55 X 13 X 13
Semilavorati in leghe di ricotti - semi-incruditi [60-100
N1.2(o o iR 240-400 41 x 9 9
NL3 incrudit 100150 |400-500 28 x 12 6 x 12 6
N2 | N2.1|Leghe di alluminio pressofuso < 75HB |[< 240 62 X 15 27 X 15 27
N2.2 75-90 HB |240-270 55 X 14 24 X 14 24
N2.3 20140 |a70-440 a0 x 11 17 x 1 17
N3 | n3.1[Leghe di rame con eccellente lavorabilita > > 40 x 21 15-40 48 15-40 X 21
Leghe di rame a truciolo corto con lavorabilitd _ _
N3.2 buona o moderaf x 14 28 x 14
N3.3[Rame elettrolitico e leghe di rame a truciolo lungo - - 12 x 10-15 14 10-15 x
N4 | N4.1|Polimeri termoplastici - -
N4.2|Polimeri termoindurenti > > X 8 x 8
N4.3|Polymeri o composti rinforzati N N x x
N5 | N5.1|Grafite - -
S|Si|si1 Titanio e leghe di titanio < 200 HB |< 660
200-280
S1.2 HB 600-950
s13 2507380 l950-1200
S2 | s2.1|Leghe resistenti al calore a base di Fe < 200 HB |< 690
s2.2 290280 l600-970
S3 [ s3.1|Leghe resistenti al calore a base di Ni < 280 HB |< 940
s3.2 520'360 940-1200
S4 [ 54.1|Leghe resistenti al calore a base di Co < 240 HB |< 800
240-320
S4.2 HB 800-1070
H|[H1[H1.1 Ghisa in conchiglia < 440 HB -
H2|H2.1[Ghisa temprata < 55 HRC -
H2.2 > 55 HRC -
H3 | H3.1|Acciaio temprato <55 HRC < 51 HRC -
51-55
(52 HRC _
Acciaio temprato >55 HRC 55-59 _
H4 [H4.1 HRC
H4.2 > 59 HRC -
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PARAMETRI DI TAGLIO PER MASCHI

- CUT PARAMETERS FOR TAPS INFORMAZIONI TECNICHE

tipo di filettatura)
G G G G BSPT | BSPT | NPT NPT F19 M M
materiale maschio -
HSS | HSS | Hss | HsS |Hss-Co| Hss HSF?MC" Hss | Hss |Hss vap|Hss-co
tipo - . diritto diritto - - - - - punta | punta
diritto | diritto sx 40,2 40,2 diritto diritto diritto diritto diritto 300 150
imbocco C C C D
¢ ¢ ¢ ¢ 2-3 ¢ 2-3 ¢ ¢ 2-3 4-5
tolleranza
- - - - - - normal - - 6H 6H
tipo foro (cieco=C; passante=P;
i ( PP ) c c c c c c cp c c P P
rofondita di filettatura
P - - - - - - 1,5%D - - 1,5%D -
gambo] ~ DIN ~ DIN
CcM M 5156 cM DIN 374| CM ANSI cM 5156
Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod.
Gruppi dei Materiali Lavorati Resistenza
a trazione 12640 12660 12670 12690 12710 12740 12762 12780 12810 12860 12863
DCMV DCMV DFC DCMV TD DCMV E714 DCMV DFC E650 PUNTA
[MPa] V,[m/min] | V,[m/min] | V,[m/min] | V,[m/min] | v,(m/min] | V,(m/min) | v im/ming [ v, imiming | v, gmiming | v, imiming | v, imiming
X X X X 15-25 X 8 X X 18 X
x x x x 15-25 x 9 x x 20 x
x x x x 15-25 x 9 x x 22 x
x x X X 15-25 X 7 x x 20 x
X x x x 15-25 x 6 x x 18 x
5
4 15
4 12
13 13 13 13 13 13 3 13 13 13 13
3
2
Acciai inox ferritici (acciai al cromo non < 160 HB |< 520
bonificabili)
160-220
M1.2 HB 520-700
M2 | M2.1|Acciai inox martensitici ricotti < 200 HB |< 670
(acciai al cromo da bonificati 200-280 v
M2.2 bonifica) HB 670-950
induriti per 280-380 v
M2.3 precipitazi HB 950-1300
M3 | M3.1|Acciai inox austenitici (acciai al Cr-Ni, al Cr-Ni-Mn)[< 200 HB [< 750
200-260
M3.2 HB 750-870
M3.3 5'650-300 870-1040
M4 |Ma.1 Acciai inox austenitici-ferritici (DUPLEX) o super- <300 HB |< 990
~_|austenitici
300-380
M4.2 HB <1320
6
4
3
7 x
6 x
X
7 x
5 x
6
5
x
7
5
N[ N1 |n11 Semilavorati in alluminio <60HB |< 240 X
Semilavorati in leghe di ricotti - semi-incruditi [60-100
N1.2 Biiminio HB 240-400 14 X
N1.3 incruditi 100-150 400-590 9 9
. HB
N2 | N2.1|Leghe di alluminio pressofuso <75HB |< 240 12
N2.2 75-90 HB |240-270 11
N2.3 o140 |270-440 8
N3 | n3.1[Leghe di rame con eccellente lavorabilita B B X X X X 15-40 X 18 X X 20
Leghe di rame a truciolo corto con lavorabilitd ~ ~
N3-2|buona o moderata 11 s
N3.3|Rame elettrolitico € leghe di rame a truciolo lungo R R X X X X 10-15 X X X X
N4 | N4.1|Polimeri termoplastici - - 25
N4.2|Polimeri termoindurenti - -
Na4.3|Polymeri o composti rinforzati - -
N5 | N5.1|Grafite - -
H|[H1[H1.1 Ghisa in conchiglia < 440 HB
H2| H2.1(Ghisa temprata < 55 HRC -
H2.2 > 55 HRC =
H3 | H3.1|Acciaio temprato <55 HRC < 51 HRC _
Si=EE
B2 HRC _
Acciaio temprato >55 HRC 55-59 _
H4 |H4.1 HRC
H4.2 > 59 HRC -
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Grutts Boatolo

INFORMAZIONI TECNICHE

TOT. FEED = PITCH X TOOL REVOLUTIONS TOOL REVOLUTIONS = V, X 1000
[mm/min] [mm/rev.] [rpm] [rpm] TAP'S DIAMETER X 3,14
[mm]
AVANZAMENTO TOT. = PASSO X N° DI GIRI N° DI GIRI = V¢ X 1000
[mm/min] [mm/giro] [giri/min] [giri/min] DIAMETRO MASCHIO X 3,14
[mm]
Applicazione Application
Acciaio Steel
Ottone/Rame Brass/ Copper
Acciaio Legato Alloy steels
Acciaio Inossidabile Stainless Steel

Ghisa < 230HB

Ghisa > 230HB

Metalli non ferrosi

Cast Irons < 230HB

Cast lrons > 230HB

Non Ferrous Materials




PARAMETRI DI TAGLIO PER FILIERE

INFORMAZIONI TECNICHE

M M M M MF MF MF BSW G
materiale filiera| HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS
tipo] piana piana SX | piana |musone | piana piana__| musone piana piana
imbocco corretto | corretto | 1 spira | 1 spira | corretto | corretto | 1 spira | corretto | corretto
tolleranza 69 69 6g 6g 69 69 69 normal A
gruppo norma di base (BSG)| |ISO 2568|1SO 2568 - - 1SO 2568|150 2568 - - 1SO 2568
Resistenza Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod.
Gruppi dei Materiali Lavorati Durezza i 13020 13024 13035 | 13040 13050 13088 13126
atrazione F100 F201 oTT oTT F110 13062 FN oTT 13102 FN F170
[MPa] V,[m/min] | v [m/min] |V [m/min] |V, (m/min] | V,[m/min] | V,[m/min] |V, [m/min] | V [m/min] | V,[m/min]
12 12 12 X X 12
13 13 13 X x 13
14 14 14 X x 14
10 10 X X 10 X X x 10
9 9 9 x x 9
8 8 8 X 8
8 X x
7 7 X 7
13 13 13 13 13 13 13 13 13
5 5 5 5
Acciai inox ferritici (acciai al cromo non
M| ML ML1 | o it < 160 HB [< 520 7 7 7 X X 7
M1.2 160-220° 1550700 6 6 6 6
M2 |M2.1 [Acciai inox martensitici ricotti < 200 HB |< 670 6 6 6 X X 6
(acciai al cromo da bonificati 200-280 ~
M2.2 bonifica) HB 670-950 5 5 5 5
induriti per 280-380
M2.3 precipitazione 0 950-1300
M3 [ M3.1|Acciai inox austenitici (acciai al Cr-Ni, al Cr-Ni-Mn)| < 200 HB [< 750
200-260
M3.2 HB 750-870
M3.3 5"550-300 870-1040
M4 |ma.1 Acciai i.nvo.x austenitici-ferritici (DUPLEX) o super- < 300 HB |< 990
austenitici
Ma.2 90380 |< 1320
11 11 11 11
8 8 8 8
6 6
11 11 11 11
9 9 9 9
7 7 7 7
10 10 10 10
8 8 8 8
6 6 6 6
10 10 10 10
8 8 8 8
6 6
N [ N1 | n1.1|Semilavorati in alluminio <60 HB [< 240 20 20 20 20
N1.2 Semil'a\'lorati in leghe di ricotti - semi-incruditi |60-100 240-400 15 15 15 x x 15
alluminio HB
NL3 o 130150 1400-590 10 10 10 10
N2 | N2.1|Leghe di alluminio pressofuso <75HB |< 240 10 10 10 10
N2.2 75-90 HB [240-270 9 9 9 9
N2.3 ?1?3-140 270-440 6 6 6
N3 [n3.1|Leghe di rame con eccellente lavorabilita o o 11 11 x x 11 X x X 11
N3.2|Leghe di rame a truciolo corto con lavorabilita - - 6 6 X X 6 X 6
N3.3|Rame elettrolitico e leghe di rame a truciolo lungo - - 3 3 X X 3 X 3
N4 | N4.1 [Polimeri termoplastici = = 11 11 11 11
N4.2 |Polimeri termoindurenti B - 4 4 4 4
N4.3 |Polymeri o composti rinforzati - - 4 4 4 4
N5 | N5.1|Grafite - -
H | H1 [H1.1|Ghisa in conchiglia < 440 HB
H2 | H2.1|Ghisa temprata < 55 HRC -
H2.2 > 55 HRC =
H3 | H3.1|Acciaio temprato <55 HRC < 51 HRC -
Sil=55
H3.2 HRC =
H4 |Ha1 Acciaio temprato >55 HRC 55-59 N
- HRC
H4.2 > 59 HRC =
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PARAMETRI DI TAGLIO PER FILIERE INFORMAZIONI TECNICHE

tipo di filettatura G G G G G | BSPT [BSPT| NPT | F19
materiale filiera| HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS
tipo| piana SX | piana piana_| musone | musone piana__|musone | piana piana
imbocco corretto | 1 spira | 1 spira | 1 spira | 1 spira | corretto | 1 spira | corretto | 1 spira
tolleranza A A -0,20 A -0,20 - A normal -
gruppo norma di base (BSG) - - - - - - - ISO 2568 -
Resistenza Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Cod.
Gruppi dei Materiali Lavorati Durezza i 13164 | 13176 | 13188 | 13202 13228 13238 13278
ti
a trazione 13138 FN oTT oTT oTT oTT 13214 FN oTT F180 oTT
[MPa] V [m/min] |V {m/min] |V,[m/min] [V (m/min] | v,(m/min] [ v (m/min] | v,(m/min] | v [m/min] |V, [m/min]
X X 12
x x 13
X x 14
x X X X X X X 10 X
x x 9
X 8
x X 8
X 7
13 13 13 13 13 13 13 13 13
5
Acciai inox ferritici (acciai al cromo non
M| ML ML1| o i < 160 HB [< 520 X X 7
M1.2 160-220° 1550700 6
M2 |M2.1 |Acciai inox martensitici ricotti < 200 HB |< 670 X X 6
(acciai al cromo da bonificati 200-280 ~
M2.2 bonifica) HB 670-950 5
induriti per 280-380
M2.3 precipitazione 0 950-1300
M3 [ M3.1|Acciai inox austenitici (acciai al Cr-Ni, al Cr-Ni-Mn)| < 200 HB [< 750
200-260
M3.2 HB 750-870
M3.3 E'go-soo 870-1040
M4 |ma.1 Acciai i.nox austenitici-ferritici (DUPLEX) o super- < 300 HB |< 990
austenitici
300-380
M4.2 HB < 1320
11
8
11
9
7
10
8
6
10
8
N | N1 | n1.1[Semilavorati in alluminio <60 HB |< 240 20
Semilavorati in leghe di ricotti - semi-incruditi |60-100 »
N1.2 alluminio HB 240-400 X X 15
N1.3 incruditi :1%0-150 400-590 10
N2 | N2.1|Leghe di alluminio pressofuso <75HB |< 240 10
N2.2 75-90 HB [240-270 9
90-140
N2.3 HB 270-440
N3 [n3.1|Leghe di rame con eccellente lavorabilita o o X x x x x X x 11
N3.2|Leghe di rame a truciolo corto con lavorabilita o o X X X X X 6 X
N3.3|Rame elettrolitico e leghe di rame a truciolo lungo - - X X X X X 3 X
N4 | N4.1 [Polimeri termoplastici > B 11
N4.2 |Polimeri termoindurenti B -
N4.3 |Polymeri o composti rinforzati - - 4
N5 | N5.1|Grafite - -
H | H1 [H1.1|Ghisa in conchiglia < 440 HB
H2 | H2.1|Ghisa temprata < 55 HRC -
H2.2 > 55 HRC =
H3 | H3.1|Acciaio temprato <55 HRC < 51 HRC -
Sil=55
H3.2 HRC =
H4 |Ha1 Acciaio temprato >55 HRC 55-59 N
- HRC
H4.2 > 59 HRC =
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INFORMAZIONI TECNICHE
PARAMETRI DEGLI UTENSILI DA TAGLIO I1S013399

Tutti gli utensili da taglio sono definitd da una serie di parametri secondo lo standard 150 13399, Questo elenco contiene tutti | parametrl uti-
lizzat in questo catalogo e le loro definizioni.

150 13399 & uno standard informativo internazionale sugli utensili da taglio. Fornisce dimensioni e parametri in un formato neutro indipenden-
te da qualsiasi particolare sisterna o nomenclatura aziendale, Quando gli utensili da tagfio vengono chiaramente definiti secondo uno standard
globale, tutti i tpi di software possono elaborare | dati elettronici pit rapidamente, migliorando la qualita della comunicazione e contribuendo
a rendere inecceplblle lo scambio di Informaziond. [l supporto di un linguaggio comune nelle descriziont del nastri utensill da taglio favorira la
comunicazione da sistema a sistema. Vi fara risparmiare una notevole quantita di tempo, fornendo una raccofta pid pratica di dat di elevata
qualita per tutt | nostri 40.000 utensill integrall e a fissaggio meccanico. Utilizzando un sistema conforme alla norma 150 13395, non sara ne-
cessario interpretare manualmente | dati e inserirll da tastiera nel vostro sistema.

All cutting tools are defined by a number of parameters according to the standard 150 13399, This list contains all the parameters used in this
catalogue and their definitions.

IS0 13359 Is an International cutting tool information standard. It provides dimensions and parameters in-a neutral format that is independent
of any particular system or company nomenclature. When cutting tools are clearly defined according to a global standard, all types of software
can process the electronic data more quickly, improving the quality of communication and helping to make the exchange of information run
smoothly. Supporting a common language in our cutting tool descriptions this will assist system o system communication. it will save you a si-
gnificant amount of time, providing an easier gathering of high-quality data across our 40,000 solid and indexable tools. By using an |50 13395
compliant system, there will be no need to manually interpret data and key-enter it into your system.

ESEMPL:
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15013399 Descrizione 150 13399 Descrizione
ED Diametro corpo T Lunghezza imbocco maschio
DCON MS Diametre attaccn 1 Diametro filetto
DRVS Dimensione quida ToZ Dimensiani diametro filetto
LoP Lunghezza parte punta THL Lunghezza filettn
L5C Lunghezza bloccaogin P Passo del filetto
w Lunghezza utile ™ Filetti per polfice
Kumero di scanalature WSC Dimensione del guadro
OAL Lunghezza complessiva WS(H Larghezza di bloccaggio minima
PHD Diametro del preforo WSCX Larghezza di blaccaggio massima
PRAT_HEADER Desorizione
150 13399 code Description 15013399 code Deseription
BD Body diameter T Tap chamfer length
DCON M5 Connection diameter D Thread diameter
DRVS Drive size ThZ Thread diameter size
LDP | Drilpart length THL | Threading length
LSC Clamping length TP Thread pitch
w Usable Length M Threads perinch
NOF Flute count WSC Clamping width
D.I_.i. Overall length WSCN Clamping width minimum
FHD Premachined hole diameter WsCX Clamping width maximum
PRAT_HEADER Description
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